


Beratung & Bestellung

Wir sind fiir Sie da:

Montag bis Donnerstag von 8:00 bis12:00 sowie 12:30 bis 16:45
Freitag von 8:00bis13:30

Innendienst per Telefon Telnr. 04767/430

AuBendienst Heimo Feichter Handynr. 0664/358 88 88
AuBendienst Robert Jelinek Handynr. 0664/134 03 40

per Fax Faxnr. 04767/430-4

per E-Mail psz@aon.at

per Internet http:// www.psz.at

Paketlaufzeit innerhalb Osterreich - 24 Stunden.
Selbstabholung: Falls Sie Ihre bestellte Ware abholen wollen, bitten wir um vorherige telefonische Absprache.
Wir stellen dann die Ware mitnahmeféhig zur Abholung wéhrend der Geschéftszeiten flir Sie bereit.

Die sténdigen technischen Verdnderungen und Produktverdnderungen sind eine Herausforderung fiir uns,
den Kunden immer am neuesten Stand zu halten und die fiir Ihn entstehenden Probleme zu analysieren und
seine Losung zu erarbeiten.




esuchen Sie unseren neuen Web-Shop!!!
WWW.psz.at

-
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Schulungen \

Schulungen im Bereich perfektes
Schleifen von Nirooberflachen
Mit wenig Zeitaufwand.

Probleme:
1.) Zu langes Schleifen sowie mangelnde Qualitét.
2.) Die Preise fiir Grundmaterialien steigen standig.

Durch jahrzehntelange Erfahrung im Bereich Nirobearbeitung
(Lehrbeauftragte WIFI, BFI, Schulungen in Berufschulen) kennen wir die Probleme.

Losung: Wir schulen in Workshops vor Ort.

einige Beispiele:

e Schleifen (Rundrohre, Formrohre ohne Rattermacken )
e Alternativen zu Beqyorgangen

e Gehrungsschliff 90~ ( Rund - und Formrohr in wenigen Arbeitsminuten )

Terminvereinbarung Tel.Nr.04767 430



Inox-Profi Winkelschleifer 1520 W 2.000-7.600 AG 16-125

Eigenschaften:

Vorteile:

Technische Daten:
Leistungsaufnahme
Leerlaufdrehzahl
Scheibendurchmesser
Spindelgewinde

Max. Trenntiefe
Gewicht

/P Y Sy

ller und kompakter 1520 Watt / 125 mm Winkelschleifer

Leistungsstarker 1520 Watt Spezialschleifer mit Drehzahlregelung.
[deal fiir Metallanwendung. FIXTEC-Spannmutter

Okonomischer Verbrauch aller Schieifscheiben durch Drehzahlregelung. Durch Anbringen von
Welle mit Keilnut kann man kostengiinstig schleifen, satinieren und polieren von

Nirooberfldchen in Langsrichtung.

1520 W
2000-7600 U/min
125 mm

M 14

33,0 mm

2,5kg

Art.Nr. WMI

.

=

™ ™ 7 Winkelschleifer 1550W 2.800-11.000

Winkelschleifer AGV 15-125 XE ProTector
Kraftvoller und kompakter 1550 Watt / 125 mm Winkelschleifer

Eigenschaften:

e Staubgeschitzter ProTector- Motor fiir eine lange Lebensdauer
e Drehzahlelektronik mit Sanftanlauf, Uberlastschutz, Wiederanlaufschutz und Anti-Kiikbik
e Integriertes FIXTEC Schnellwechselsystem fiir werkzeuglosen Scheibenwechsel

e Schutzhauben-Schnellverstellung

e | -Shape Ventilationstffnungen verhindern das Ansaugen von Schleifstaub

e 2-Positionen AVS-Zusatzhandgriff

Art.Nr. WMI 2

; Lieferumfang:

Technische Daten: .

Leistungsaufnahme 1550 W AVS-Zusatzhandgriff, Schutzhaube
Leerlaufdrehzahl 2800-11.000 U/min

Scheibendurchmesser 125 mm

Spindelgewinde M 14

Max. Trenntiefe 33,0 mm

Gewicht 2,6 kg

| ey
™ ™ 7 Winkelschleifer 850W 2.700-10.000 o

Winkelschleifer AG9-125 XE
Kraftvoller und kompakter 850 Watt /125 mm Winkelschleifer

Eigenschaften:

Technische Daten:
Leistungsaufnahme
Leerlaufdrehzahl
Scheibendurchmesser
Spindelgewinde

Max. Trenntiefe
Gewicht

e mit Drehzahlelektronik

Art.Nr. WMI 3

e Staubgeschiitzter ProTektor Motor fiir eine lange Lebensdauer

® DIGITRONIC - Drehzahlelektronik mit Sanftanlauf

e Uberlastschutz, Leerlaufdrehzahlbegrenzung

e grofe Trenntiefe durch flachen, kompakten Metallgetriebekopf
e FIXTEC-Spannmutter und Spindelarretierung fiir schnellen

werkzeuglosen Schebenwechsel
- Schutzhauben-Schnellverstellung
- QUIK-LOK Kabelschnellwechselsystem

850 W
2700-10.000 U/min
125 mm

M 14

33,4 mm

1,8 kg

Lieferumfang:
QUIK-LOK Kabel 4m, Schutzhaube,
Zusatzhandgriff, FIXTEC-Spannmutter




Rationella (Fein Winkelpolierer) und Zubehor

fiir Finishschleifen, Feinbiirsten, Mattieren und Polieren,
High-Power-Motor fiir uniibertroffene

Leistung und Standfestigkeit, stufenlose Drehzahlregelung,
Werkzeugaufnahme M14-Spindel

Nennauf- Drehzahl | Polierwerk- | Gewicht Art. Nr. WP0

name zeug-0

1200W | 900-2700 | bis 250 23kg

min-1 mm

Art. Nr.

Handgriff Handgriff zu Rationella (einzeln) P
Handgriff von Fein

Art. Nr.

4201 SC Welle mit Keilnut Ps
Welle mit Keilnut M14 100 x 19

Art. Nr.

4202 SC Welle mit Keilnut P

Welle mit Keilnut M14 50 x 19

Eigenschaften:  Mit der Welle 50 konnen sie auf drehzahlregelbaren Winkelschleifern Vlies und
Schleifwalzen in Dm 110 x 50 aufnehmen.
Somit kann ein Winkelschleifer zum Walzenschleifer umgeriistet werden.

Art. Nr.
4201 Ersatzkohle fiir Rationella P5
Art. Nr.
100100F Faltringwalze 100x100 B19,1 Aluoxyd fine/rot P

Eigenschaften:  Finishwalze Korn 220 Aluoxyd. Hohe Standzeit mattes Strichfinish :
dreidimensional gestreutes Korn.

Vorteile: Einsatz an Nirofldchen tiber 100 mm Breite
Durch spezielle Wellenfaltung iibergangsloses und strichfreies Arbeiten.
Keine Nachbearbeitung mit der Hand bzw. Rollenvlies wie bei herkdmmlichen
Walzen erforderlich.

Art. Nr.
FGPO110x50 Faltringwalze 100x50 B19,1 Siliciumcarbid s-med/grau P5

Art. Nr.
100100FGP0  Faltringwalze 100x100x19 Siliciumcarbid s-med/grau P5

Eigenschaften:  Finishwalze Korn 220 Siliciumcarbid gldnzendes Strichfinish :
dreidimensional gestreutes Korn.
Vorteile: Einsatz an Niroflachen tiber 100 mm Breite
Durch spezielle Wellenfaltung iibergangsloses und strichfreies Arbeiten.
Keine Nachbearbeitung mit der Hand bzw. mit einem Rollenvlies wie bei herkémmlichen
Walzen erforderlich. Reproduziert das Strichfinish smtlicher namhaften Héndler von Niroblechen.




t. Nr.
FBHP110x50

Art. Nr.
C110100

Eigenschaften:

Vorteile:

Art. Nr.
4210AC C

Art. Nr.
100100FBLL

Eigenschaften:

Vorteile:

Art. Nr.
FBLL110x50

Art. Nr.
42108M C

Eigenschaften:

Vorteile:

Art. Nr.

4211150180C
Eigenschaften:
Vorteile:

Art. Nr.
4211800100C

Eigenschaften:
Vorteile:

~
e

Eigenschaften:

Art. Nr.

4209C040
4209C060
4209C080
4209CO0O120

FBHP 110x50 B19,1 Siliciumcarbid s-med/grau P5

FBHP 110x100 B19,1 Siliciumcarbid s-med/grau P5

Finishwalze Korn 220 Siliciumcarbit Strichfinish dreidimensional
gestreutes Korn.

Kein vorzeitiges Einlaufen der Walze von Niroprofilen unter 100 mm

5 bis 7 fache Standzeit und kein vorzeitiges Aufldsen (Staubentwicklung beim Schleifen)
gegeniiber billigen Vlieswalzen. Arbeiten ohne Schutzbrille moglich.

Reproduziert das Strichfinish sdmtlicher namhafter Handler von Niroblechen.

FBLL 110x100 B19,1 Aluoxyd coarse/rot P

FBLL 110x100 B19,1 Aluoxyd fine/rot P

Finishwalze Korn 220 Aluoxyd mit hoher Standzeit, mattes Strichfinish, dreidimensional
gestreutes Korn.

Universale Anwendung bei Finisharbeiten, komprimiertes dreidimensionales Vlies,
3 bis 4 fach hohere Standzeit gegeniiber Billigwalzen

FBLL 110x50 B19,1 Siliciumcarbid s-med/grau PS5

FBLL 110x100 B19,1 Siliciumcarbid s-med/grau P5
Finishwalze Korn 220 Siliciumcarbid fiir glanzendes Strichfinish, dreidimensional
gestreutes Korn

Universale Anwendung bei Finisharbeiten, komprimiertes dreidimensionales Vlies,
3 bis 4 fach hohere Standzeit gegeniiber Billigwalzen
Reproduziert das Strichfinish sdmtlicher namhafter Handler von Niroblechen.

Kombivlieswalze 110x100 B19,1 A150/180 P
Schleif und Finishwalze A150/Korn 180
Entfernen von leichten Kratzern bei gleichzeitigem finishen von Nirooberfldchen

Kombivlieswalze 110x100 B19,1 A80/100 P

Schleif und Finishwalze A80/Korn 180
Entfernen von leichten bis groben Kratzern bei gleichzeitigem finishen von Nirooberfldchen

~
»

Schleifwalzen

Schleifwalzen K 40 /60 / 80 / 120 zum Entfernen von Kratzern auf Oberfldchen,
entgraten, entrosten, aufrauen und gldtten

Bezeichnung =

Schleifwalze 100 x 100 B19,1 K 40
Schleifwalze 100 x 100 B19,1 K 60
Schleifwalze 100 x 100 B19,1K 80
Schleifwalze 100 x 100 B19,1 K120




» % & Tuftrollen

rt. Nr.
420490 Luftrolle flexibel DM 100x100 B19 / DM 90x100 B19 Ps

Eigenschaften: In Verbindung mit Schleif-, Vlies- und Polierbdndern, bietet diese Luftrolle flexible und
professionelle Nirooberflchen von K40 - K2400

Vorteile: Rattermarkenfreies Schleifen und Satinieren (finishen) bei sehr niedrigen Drehzahlen

Einsatz: Auf allen Schleif-, Satinie-r und Poliermaschinen, die mit der Welle mit Keilnut
B19,1 (Art.Nr. 4201 SC) ausgestattet sind

Art. Nr.
4204 RU Luftrolle flexibel DM 120x90 B19 ps
Eigenschaften: Industrieausfiihrung fir die tdgliche Anwendung. In Verbindung mit
Schleif-, Vlies- und Polierbandern, bietet diese Luftrolle flexible und
professionelle Nirooberflachen von K40 - K2400

Vorteile: Rattermarkenfreies Schleifen und Satinieren (finishen) bei sehr niedrigen Drehzahlen
Einsatz: Auf allen Schleif-, Satinier- und Poliermaschinen die mit der Welle mit Keilnut
B19,1 (Art.Nr. 4201 SC) ausgestattet sind

Art. Nr.

42041 Ersatzgummirolle fiir flexible Luftrolle DM 120x90 Ps

Art. Nr.

42042 Ersatzgummirolle fiir flexible Luftrolle DM 100x100/DM 90x100 »s

Art. Nr.

P250522F Distanz fiir Luftrolle 6 mm Keilnut schwarz 8 Stiick Ps

1 Packungseinheit 8 Stiick

| (@ sy

\LWZ W) [Railex l
Art. Nr.

4207 LI Radex 60/16 M DM 100x100 B19,I hart 1619 P

Eigenschaften: In Verbindung mit Schleif-, Vlies- und Polierbander bietet dieser Radex flexible und
professionelle Nirooberfldchen von K40 - K2400, harte Ausfiihrung fiir hohe und

mittlere Abtragsleistung
Vorteile: Schleif-, Vlies- und Polierbénder werden durch Zentrifugalkraft gespannt
Art. Nr.
4208 LI Radex VSDN/16 M DM 100x100x19 weich 19 75

Eigenschaften: In Verbindung mit Schleif-, Vlies- und Polierb&nder bietet dieser Radex flexible und
professionelle Nirooberfldchen von K40 - K2400, weiche Ausfiihrung fiir mittlere und

feine Abtragsleistung

Vorteile: Schleif-, Vlies- und Polierbédnder werden durch Zentrifugalkraft gespannt

Art. Nr.

4209LI Radex VSDN/16 M DM 100x50x19 weich 19

Eigenschaften: In Verbindung mit Schleif-, Vlies- und Polierbander bietet dieser Radex flexible und SR
professionelle Nirooberflachen von K40 - K2400, weiche Ausflihrung fiir mittlere und ()

feine Abtragsleistung.
Vorteile: Schleif-, Vlies- und Polierbander werden durch Zentrifugalkraft gespannt ' ‘




Bezeichnung
4207A160 M Apex Schleifband 100x100 A160=P 120
4207A100 M Apex Schleitband 100x100 A100=P 220
4207A65 M Apex Schleitband 100x100 A 65=P 280
4207A45 M Apex Schleitband 100x100 A 45=P 400
4207A16 M Apex Schleitband 100x100 A 16=P1200
4207A6 M Apex Schleitband 100x100 A 6=P2500

L™ » ~ Trizact Schleifbander fir Radex und Luftrolle 100x100 (100x316)

Art. Nr. Bezeichnung P4
100100A300 Trizact CF-01A Schleitband 100x100 A300 P 80

100100A160 Trizact CF-01A Schleifband 100x100 A160 P120

100100A100 Trizact CF-01A Schleitband 100x100 A100 P180-220

~| P\ (], Sy - -

.M ™ » _Schleifhdnder Cubitron II fiir Radex und Luftrolle 100x100 (100x316) |
Ert. Nr. Bezeichnung P | =
100100K36+ Schleifband 100x100 K36+ Cubitron | b -
100100K60+ Schleifband 100x100 K60+ Cubitron Il g
100100K80+ Schleifband 100x100 K80+ Cubitron | -
100100K120+ Schleifband 100x100 K120+ Cubitron Il -

— ) (), Sy - - -

.M % ~ _Vlieshdnder fir Radex und Luftrolle 100x100 {100x324) |

Art. Nr. Bezeichnung v
4207AC M Vliesband 100x100 coarse/braun  P100-P120

4207AM M Vliesband 100x100 medium/rot ~ P180-P220

4207AV M Vliesband 100x100 very f./blau  P320-P360

4207SS M Vliesband 100x100 super fine/grau P500

—~ ) | Sy

W2 Y Apex Schleifbdnder fiir Radex 50x100 (50x316) |
Art. Nr. Bezeichnung
501004100 Apex Schleitband 50x100 A100=P 220 -
50100A160 Apex Schleitband 50x100 A160=P 120

~ ) Oy — — —_—

W28 N/ ~ Schleifbander Cubitron II fiir Radex 50x100 (50x316) |
Art. Nr. Bezeichnung
50100K60+ Schleifband Cubitron Il 50x100 K60+ -
50100K80+ Schleifband Gubitron 11 50x100 K80+




Art. Nr. Bezeichnung o
4204A160 M Apex Schleitband 120x90 A160 = P120
4204A100 M Apex Schleitband 120x90 A100 = P220
4204A65 M Apex Schleifband 120x90  A65 = P280
4204A45 M Apex Schleifband 120x90  A45 = P400
4204A16 M Apex Schleitband 120x90  A16 = P1200
4204A6 M Apex Schleifband 120x90 A6 = P2500
. @
™ & Trizact Schleifbénder fir Luftrolle 120x90 (90x3717) I

Art. Nr. Bezeichnung o
12090A300 Trizact CF-01A Schleifband 120x90 A300 = P80
12090A160 Trizact CF-01A Schleifband 120x90 A160 =P120
12090A100 Trizact CF-01A Schleifband 120x90 A100 = P220

—_—
" W #  Schleifbander Cubitron II fiir Luftrolle 120x90 (90x371

Art. Nr. Bezeichnung o

12090K36+ Schleifband Cubitron 11 90x377 K36+ .
12090K60+ Schleifband Cubitron Il 90x377 K60+

12090K80+ Schleifband Cubitron 11 90x377 K80+ ;
12090K120+ Schleifband Cubitron Il 90x377 K120+

W » &  Vliesbander fir Luftrolle 120x90 (90x384)

Art. Nr. Bezeichnung o
4204AC M Vliesband 120x90 SCB/A braun P100-120
4204AM M Vlieshand 120x90 SCB/Arot ~ P180-220
4204AV M Vlieshand 120x90 SCB/A blau P320-360
l SNC 1/
, ™ ™ & Rpex Schleifbdnder fir Luftrolle 90x100 (100x289)
Art. Nr. Bezeichnung o1 '
90100A160 Apex Schleifband 90x100  A160 = P120
90100A100 Apex Schleifband 90x100  A100 = P220
90100A65 Apex Schleifband 90x100  A65 = P280 :
90100A45 Apex Schleifband 90x100  A45 = P400
90100A16 Apex Schleifband 90x100  A16 = P1200
90100A6 Apex Schleitband 90x100 A6 = P2500

.



Schleifbander Cubitron II fiir Luftrolle 90x100 (100x289)

90100K36+
90100K60+
90100K80+
90100K120+

Bezeichnung =

Schleifband Cubitron Il 100x289 K36+
Schleifband Cubitron Il 100x289 K60+
Schleifband Cubitron Il 100x289 K80+
Schleifband Cubitron [ 100x289 K120+

D WV 4
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Art. Nr.

90100AC M
90100AM M
90100AV M

Vlieshdnder fiir Luftrolle 90x100 (100x292)

Bezeichnung
Vliesband 100x292 coarse/ braun ~ P100-120
Vliesband 100x292 medium/rot P180-220
Vliesband 100x292 very f./blau P320-360

-
) \V/ 4

v,
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Eigenschaften:

Nennauf-| Drehzahl|Polierwerk-| Gewicht

Winkelpolierer

zum finishschleifen, feinbiirsten, mattieren und polieren
High-Power-Motor fiir uniibertroffeneLeistung und
Standfestigkeit, stufenlose Drehzahlregelung
Werkzeugaufnahme M14-Spindel

nahme zeug-9
1.200W | 900-2.700 | bis 250 2,3kg
min. mm

Art. Nr.

J125FPTKR  Filzpolier-Teller FPT DM 125 M14
Eigenschaften: Schnelles Vor- und Hochglanzpolieren auf der Winkelschleifmaschine

mit Drehzahl bis 10.000 U/min.

Optimale Drehzahl ist jedoch 2.000 - 5.000 U/min.

Jeweils ein Filzpolierteller zum vorpolieren und hochglanzpolieren
fiir Niro und Messing

Art. Nr.

MXL Spiegelglanzscheibe DM 115 MXL § fine P4
Anwendung: Zum vorpolieren ab Korn 220 ohne Polierpaste

Zum hochglanzpolieren verwendet man einen Filzpolierteller (Art.Nr. 3125FPTKR)
mit Polierpaste (Art.Nr. 50PCUN)

Art. Nr.

637230080000 Klett-Lammfell DM 125mm P4
Anwendung: Zum perfekten wolkenfreien hochglanzpolieren von Metalloberflédchen
Zubehor: Haftstiitzteller weich ~ Art.Nr. HAT115r und

PSZ Poliercreme Art.Nr. 50PCUN
Drehzahl 500 - 1.500U/min




i 7 Yor

olierpasten

Bezeichnung P4

Vorpolierpaste fiir alle Metalle
Vorpolierpaste fiir Alu und Messing

<~ ey
, ™ » ~ Hochglanzpasten

Art. Nr. Bezeichnung P4
50HPNMA Hochglanzpaste fiir alle Metalle
50HPAMA Hochglanzpaste fiir Alu und Messing
50HPSMA Hochglanzpaste fiir Niro
| o,y
, ™ ™~ Poliercreme
Art. Nr.
50PCUN Poliercreme fiir alle Metalle 500 ml, blau P4
Eigenschaften: Besonders gut geeignet zum strichfreien
hochglanzpolieren von Messing, Kupfer und Aluminium
Anwendung: Mit Pinsel oder WeichemiTuch auf das Werkstiick auftragen,

dann mit Polierscheibe herunterpolieren

Art. Nr.
50TTES Tip-Top Messingpolitur P3 -
Eigenschaften: hervorragent geeignet zum polieren von Messing, Kupfer, Silber, Gold, ‘- =
Chrom, Lacken u.v.m. weiters zum reinigen verschmutzter Oberfléchen. , ' "‘q -
Die Tip-Top Messingpolitur besitzt die Eigenschaft, Buntmetall geraume Zeit vor dem ::
Oxidieren zu schiitzen. Prr. re
Anwendung: Mit einem Stiick Tip-Top Messingpolitur die Oberfléche des Objektes abreiben, anschlieBend mit \‘ o —— =

einem sauberen weichen Tuch die Oberfléche reinigen.

| ) o, .y

, ™ > & Stoffpolierscheiben \
Eigenschaften: zum vorpolieren (RO) und hochglanzpolieren (FL) von Niro und Messing
auf Poliermotor oder Winkelschleifmaschine (siehe Spanndorn M14F)

Art. Nr. Bezeichnung r3

3150FLKR Stoffpolierscheibe FL 150x20x10

3200FLKR Stoffpolierscheibe FL 200x20x10

3250FLKR Stoffpolierscheibe FL 250x20x10

3300FLKR Stoffpolierscheibe FL 300x20x10

3150ROKR Stoffpolierscheibe RO 150x20x10

3200ROKR Stoffpolierscheibe RO 200x20x10

3250ROKR Stoffpolierscheibe RO 250x20x10

3300ROKR Stoffpolierscheibe RO 300x20x10

Art. Nr.

63803066024 Spanndorn MI4F fiir Polierscheiben P4

Anwendung: M14F zum Spannen fiir Polierscheiben auf Winkelschleifmaschine




120FBER

Filzpolierband 100x100 (100x324)

P4

P4

P4

P4

P4

P4

Eigenschaften: Mit dem Auftragen verschiedener Polierpasten
wird mit dem Filzpolierband Stahl, Niro,
Messing, Kupfer und Alu vo-r bzw. hochglanzpoliert.
Art. Nr.
1507800FBKR Filzpolierband 150x7800
Eigenschaften: Zum vor- und hochglanzpolieren fiir die
Bandschleifmaschine von Niro, Messing,
Kupfer, und Alu in Verbindung mit Polierpaste.
Art. Nr.
13610FBKR  Filzpolierband 13x610
Eigenschaften: Mit dem Auftragen verschiedener Polierpasten
wird mit dem Filzpolierband Stahl, Niro,
Messing, Kupfer und Alu vor- bzw. hochglanzpoliert.
Art. Nr.
2001FBKR Filzpolierband 200x50 (50x620)
Eigenschaften: Mit dem Auftragen verschiedener Polierpasten
wird mit dem Filzpolierband Stahl, Niro,
Messing, Kupfer und Alu vor- bzw. hochglanzpoliert.
Art. Nr.
152000FBKR  Filzpolierband 75x2000
Eigenschaften: Zum vor- und hochglanzpolieren
auf herkdmmliche Bandschleifmaschinen .
Art. Nr.
154000FBKR  Filzpolierband 75x4000
Eigenschaften: Zum vor- und hochglanzpolieren
auf Loser Rundschleifmaschinen
2.B. KS100, Ks350
Art. Nr.
4208FBER Filzpolierband fir Luftrolle 90x100 (100x292)
Art. Nr.
4204FBKR Filzpolierband fir Luftrolle 120x90 (90x384)
Eigenschaften: Mit dem Auftragen verschiedener Polierpasten
wird mit dem Filzpolierband Stahl, Niro,
Messing, Kupfer und Alu vor- bzw. hochglanzpoliert.
Art. Nr.
4016610YEL  Polierband gelb 16x160
Art. Nr.
4013610YEL  Polierband gelb 13x160
Art. Nr.
407610YEL  Polierband gelb Tx160
) o,y

._"' ™ 7  Linearschleifer

ST 1005 VE

Der Spezialist fiir Innenecken und Innenkanten

Leistungsaufnahme 400 Watt
Leistungsabgabe 220 Watt
Schleifkérper 39 x 60 mm
Hub 8 mm
Leerlaufhubzahl 1.200-4.500/min
Art. Nr.

258031 Ersatzschuh, schrig
Art. Nr.

255265 Ersatzschuh, spitz

Grundausstattung: 2 Schleifschuhe mit Klett-Schleifpapier

10 Klett-Schleifpapier K 60
10 Klett-Schleifpapier K120
10 Klett-Schleifpapier K180
10 Klett-Vlies 39 x 60 mittel
1 Innensechskantschliissel, SW 3

P2

Art. Nr. 259540




" W ~ Handpads

rt. Nr.

1440 M Handpads 7440 152x228 HD/braun P4
Eigenschaften: Komprimiertes dreidimensional gestreutes Vlies
Vorteile: 3-4 fach hohere Standzeit als Standard Vlies

Art. Nr.

1446 M Handpads 7446 152x224 § BI.Pad/gr. P4
Eigenschaften: dreidimensionales gestreutes Vlies fir ein glédnzendes Finish
Vorteile: Reproduziert das Strichfinish aller namhaften Handler von Niroblechen

Art. Nr.

1441 M Handpads 7447 158x224 very fine/rot P4
Eigenschaften: dreidimensionales gestreutes Vlies fur ein mattes Finish
Vorteile: Universeller Einsatz auf allen Materialien wie Kupfer, Aluminium, Messing u.s.w.

Art. Nr.

1448 M Handpads 7448 158x224 ultra fine/grau P4
Eigenschaften: dreidimensionales gestreutes Vlies fiir ein glénzendes Finish

Zum finishen von feingeschliffenen Niromaterialien K320-K400.

Art. Nr.

27558 § Handpads 7558 § super fine/grau P4
Eigenschaften: dreidimensionales gestreutes Vlies fir ein glénzendes Finish

Zum finishen von Niromaterialien K 220

Art. Nr.

20935 M Minimandrel 935 Spanndorn P4
Eigenschaften: Zum Reinigen von Anlauffarben nach dem WIG-Schweifien

Rollenvlies siehe Seite 29

_I o™
, ™ ™~ Makita-Bandschleifer 9032

Art. Nr.

MB Makita-Bandschleifer 9032 P2
Eigenschaften: Schleifen von 909 Rohrverbindungen (siehe Bild unten),

Zum schleifen, satinieren, polieren und entgraten von Rohren

Art. Nr.

MA Rdapter-Stiick fiir Makita Bandschleifer

Art. Nr.

11025 Schleifbandwiderlage 13 mm

Art. Nr.

11032 Schleifbandwiderlage T mm




— ~

W W ~  Tubehor fir Bandschleifer

Biirstenlager zu Makita-Schleifer P

Eigenschaften: Das Biirstenlager ermdglicht es auf normalen Bandfingerschleifern mit
verschiedenen Biirsten und Scheiben zu arbeiten.
Als Antrieb wird ein normales Schlgif- oder Vliesband verwendet,
somit kdnnen Sie an schwerzugdnglichen Stellen wie z.B. bei
Sprossengeldndern die Anlauffarbe miihelos entfernen.

Art. Nr.
BLSU Biirstenlager zu Suhner-Schleifer PS5

Eigenschaften: Das Biirstenlager ermdglicht es auf normalen Bandfingerschleifern mit
verschiedenen Biirsten und Scheiben zu arbeiten.
Als Antrieb wird ein normales Schleif- oder Vliesband verwendet.
Somit konnen Sie an schwerzugdnglichen Stellen wie z.B. bei
Sprossengeldndern die Anlauffarbe miihelos entfernen.
Art. Nr.
SBI-§ Vliesscheiben DM 115 §/very fine P

Eigenschaften: Hochflexible Vliesronden aus Siliziumcarbid

Einsatzbereich: Zum entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl
Speziell fiir Staketen bei Rundrohrgeléndern

Aufnahme: Spanndorn fiir Bristle Brush DM 75 mm (Art.Nr. 05996)
Drehzahl: 1.000-2.000 U/min
Art. Nr.
SBI-SUF Vliesscheiben DM 115 S/ultra fine P

Eigenschaften: Hochflexible Vliesronden aus Siliziumcarbid

Einsatzbereich: Zum entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl
Speziell fiir Staketen bei Rundrohrgeldndern

Aufnahme: Spanndorn fiir Bristle Brush DM 75 mm (Art.Nr. 05996)
Drehzahl: 2.000-3.000 U/min

Art. Nr.

150SBI-§ Vliesscheiben DM 150 §/very fine P
Einsatzbereich: Zum entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl

Speziell bei Kehindhten

Aufnahme: Regelbare Winkelschleifmaschine, Bohrmaschine
Drehzahl: 1.000-2.000 U/min

Art. Nr.

1508BI-SUF  Vliesscheiben DM 150 S/ultra fine PS5
Einsatzbereich: 7um entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl

Speziell bei Kehlnghten

Aufnahme: Regelbare Winkelschleifmaschine, Bohrmaschine
Drehzahl: 1.000-2.000 U/min

Art. Nr.

MB13 Kontaktarm fir Makita 13 mm

Art. Nr.

MB1 Kontaktarm fir Makita T mm

Art. Nr.

MB1/ Kontaktarm fiir Makita T mm ballig

Art. Nr.

MB3 Kontaktarm fir Makita 3 mm




Superfinisher

Eigenschaften:

Zubehor:

Der Superfinisheraufsatz ist fiir den Makita Bandschleifer 9032 geeignet.
Durch die einfache Konstruktion wird das Finishen von Rundrohren
extrem erleichtert.

Nicht nur offene, sondern auch geschlossene Konstruktionen kdnnen
rasch und miihelos satiniert werden.

Als Schlgifmedium wird handelsiibliches Vlies verwendet.

Klettband fiir Superfinisher
Art. Nr. KBSF20

™
Lv_ "

Hook Trimmer

Eigenschaften:

Art. Nr.
4016610A160
4016610A100
4013610A160M
4013610A100M
1661080+
1361036+
1361060+
1361080+
13610120+
407610A160M
407610A100M
7610K36+
7610K60+
7610K80+
7610K120+
401610MM
4013610C M
4013610M M
4013610V M
407610C M
407610M M
407610V M

Der Hook Trimmer ist als Aufsatzvorrichtung fiir den

Makita Bandschleifer 9032 geeignet.

Durch die Hakenform, in Verbindung mit dem gefiihrten Umlenkrollen,
wird das Schleifen, Satinieren und Polieren von Rundrohren extrem erleichtert. .
Die Bandlénge betrdgt 610 mm.
Bédnder von 3-16 mm in den Kdrnungen 60-2.400 sind ebenso wie Vlies- und Polierbander
ab Lager ligferbar. Das geringe Gewicht des Hook Trimmers ermdglicht ein stundenlanges und Art. Nr. HT
ermiidungsfreies Arbeiten. _

Bezeichnung

Apex Schleifband 16x610 A160=P 120 P4
Apex Schleifband 16x610 A100=P 220
Apex Schieifband 13x610 A160=P 120
Apex Schleifband 13x610 A100=P 220
Cubitron Il Schleitband  16x610 K80+
Cubitron Il Schleitband  13x610 K36+
Cubitron Il Schleitband  13x610 K60+
Cubitron Il Schleitband  13x610 K80+
Cubitron Il Schleifband  13x610 K120+
Apex Schlgifband 7x610 A160=P 120
Apex Schleifband  7x610 A100=P 220
Cubitron Il Schleifband 7x610 K36+
Cubitron Il Schleifband 7x610 K60+
Cubitron Il Schleifband 7x610 K80+
Cubitron Il Schleifband 7x610 K120+

Vlieshand 16x610 medium/rot P180-220
Vliesband 13x610 coarse/braun P100-120
Vlieshand 13x610 medium/rot P180-220
Vliesband 13x610 very f/blau P320-360
Vliesband 7x610 coarse/braun P100-120
Vliesband 7x610 medium/rot P180-220
Vlieshand 7x610 very f/blau P320-360




eifen, entgraten, polieren, satinieren,
anfasen und verrunden von Stahl-, Edelstahl-, Messing- und

Aluminiumteile
Art. Nr. 4014021L0

Technische Daten:
Motorleistung 600 Watt %&Q
Leerlauf 7.000-25.000 U/min N
Bandgeschwindigkeit 28 m/s _,L& '
Spannung 230V T
Lange 430 mm
Hoéhe 116 mm
Gewicht 2 kg

Art. Nr.

BLHBS Biirstenhalter fir Handbandschleifer

Eigenschaften: Das Biirstenlager ermdglicht es auf normalen Bandfingerschleifern mit
verschiedenen Biirsten und Scheiben zu arbeiten.
Als Antrigb wird ein normales Schleif oder Vliesband verwendet.
Somit kdnnen Sie an schwerzuganglichen Stellen wie z.B. bei
Sprossengeldndern die Anlauffarbe miihelos entfernen.

Art. Nr.

13 Ersatzkohle fiir HBS H

Art. Nr.

11025 Schleifbandwiderlage 13 mm

Art. Nr.

11032 Schleifbandwiderlage T mm

Art. Nr.

21 Antriebsrolle P5
Art. Nr.

401011218 LO Kontaktarm fiir HBS 11218 13 mm Gummikontakt P4
Art. Nr.

401011219 L0 Kontaktarm fir HBS 11219 T mm balliger Gummi P4
Art. Nr.

401011232 LO Kontaktarm fiir HBS 11232 3 mm Gummi V-formig P4




Bezeichnung

4016610A160 Apex Schleifband 16x610 A160 = P120
4016610A100 Apex Schleitband 16x610 A100 = P220
4013610A160M Apex Schleitband 13x610 A160 = P120
4013610A100M Apex Schleifband 13x610 A100 = P220
4013610A65M Apex Schleifband 13x610 A65 = P280
4013610A45M Apex Schleifband 13x610 A45 = P400
4013610A16M Apex Schleifband 13x610 A16 = P1200
4013610A6M Apex Schleifband 13x610 A6 = P2500
407610A160M Apex Schleifband  7x610 A160 = P120
407610A100M Apex Schleitband  7x610 A100 = P220
407610A65M Apex Schleifband  7x610 A65 = P280
407610A45M Apex Schleitband 7x610 A45 = P400
407610A16M Apex Schleitband 7x610 A16 = P1200
407610A6M Apex Schleitband 7x610 A6 = P2500

_ ) o mmy

, ™ & Schleifbander fir Makita, Handbandschleifer u. Hook Trimmer
Art. Nr. Bezeichnung
1661080+ Schleitband Cubitron Il 16x610 K80+
1361036+ Schleitband Cubitron I 13x610 K36+
1361060+ Schleitband Cubitron I 13x610 K60+
1361080+ Schleitband Cubitron I 13x610 K80+
13610120+ Schleifband Cubitron Il 13x610 K120+
7610K36+ Schleitband Cubitron I 7x610 K36+
7610K60+ Schleitband Cubitron I 7x610 K60+
7610K80+ Schleitband Cubitron I 7x610 K80+
7610K120+ Schleitband Cubitron Il 7x610 K120+
40361060 M Dyna Schleifband 3x610 K 60
40361080 M Dyna Schleifband 3x610K 80
403610120 M Dyna Schleifband 3x610 K 120

1/

, ™ ™ & Vlieshdnder fir Makita, Handbandschleifer u. Hook Trimmer |
Art. Nr. Bezeichnung
4016610M M Vliesband 16x610 medium/rot ~ P180-220
4013610C M Vliesband 13x610 coarse/braun  P100-120
4013610M M Vliesband 13x610 medium/rot P180-220
4013610V M Vlieshand 13x610 very f/blau P320-360
407610C M Vliesband 7x610 coarse/braun ~ P100-120
407610M M Vlieshand 7x610 medium/rot P180-220
407610V M Vlieshand 7x610 very f/blau P320-360

, ™ > » Hpex Schleifbinder fiir Suhner Maschine

Art. Nr.

4013520A160M
4013520A100M
4013520A65M
4013520A45M
4013520A16M
4013520A6M
407520A160M
407520A100M
407520A65M
407520A45M
407520A16M
407520A6M

Bezeichnung

Apex Schleifband 13x520 A160 = P120
Apex Schlgifband 13x520 A100 = P220
Apex Schleifband 13x520 A65 = P280
Apex Schlgifband 13x520 A45 = P400
Apex Schleifband 13x520 A16 = P1200
Apex Schleifband 13x520 A6 = P2500

Apex Schleifband
Apex Schleifband
Apex Schleitband
Apex Schleifband
Apex Schleitband
Apex Schleifband

7x520 A160 = P120
7x520 A100 = P220
7x520 AB5 = P280
7x520 A45 =P400
7x520 A16=P1200
7x520 A6 =P2500
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Cubitron II Schleifbander fir Suhner Maschine

Art. Nr. Bezeichnung 5
13520K36+ Schleifbdnder Cubitron Il 13x520 K36+

13520K60+ Schleifbdnder Cubitron Il 13x520 K60+

13520K80+ Schleifbdnder Cubitron Il 13x520 K80+

7520K36+ Schleifbdnder Cubitron Il 7x520 K36+

7520K60+ Schleifbdnder Cubitron [l 7x520 K60+

7520K80+ Schleifbdnder Cubitron [l 7x520 K80+

- S/

, ™ ™~ TVlieshander fiir Suhner Maschine \
Art. Nr. Bezeichnung .
4013520C M Vliesband 13x520 coarse/braun ~ P100-120
4013520M M Vliesband 13x520 medium/rot ~ P180-220
4013520V M Vliesband 13x520 very f/blau P320-360
4013520SS M Vliesband 13x520 super fine/grau P500
407520C M Vliesband 7x520 coarse/braun  P100-120
407520M M Vliesband 7x520 medium/rot  P180-220
407220V M Vliesband 7x520 very f/blau P320-360

IS o my
, ™ » ~ Rohrtrimmer PSZ 20x735 B46 ol
das Schleifgerét fiir perfekte Rohroberflichen

Art. Nr. 1IN

Einsatzbereich: Vom Grobschliff bis zum Polieren
Verschleifen von Stumpfndhten
Verschleifen von Kehlnghten
Nachbessern von Oberflédchen, auch bei geschlossenen Rohrkonstruktionen
Fiir den Einsatz von Bandbreiten 6 - 20 mm
Kein Ablaufen der Bander bei Schrégstellung
Enorme Einsparung der Handarbeit

Art. Nr.
23N Ersatzrolle groB fiir Rohrtrimmer P8
Art. Nr.
22N Ersatzrolle klein fiir Rohrtrimmer P3




™ % ~ Rohrtrimmer PSI mit Maschine 1600W psl
Schlelfgerat fiir perfekte Rohroberflachen

Stufenlose Einstellméglichkeiten: Nach dem personlichen Bediirfnissen und Neigungen (links-rechts-handig) Rrt. Nr. 18
Je nach Durchmesser des Werkstiicks(variable Maul6ffnung). Nach den
duBerlichen Umsténden (Lage der Werkstiicke oder der montierten Konstruktion).
Die Fiihrung des Gerdtes ist mit einer Hand mdglich,

S0 dass das Werkstiick gehalten und gewendet werden kann.

Verschleifen von SchweiBnahten: Mit dem PSZ-ROHRTRIMMER ist es erstmals mdglich, das Schleif- oder Vliesband
gezielt auf der zu bearbeitenden Stelle einzusetzen, wie bei leichtem Diagonalschliff bei
SchweiBnahten, um eine Kerbbildung im SchweiBbogen zu verhindern bzw. schieifen ]r
von Rohrbdgen am AuBenradius.

Verschleifen von Kehlnahten:  Durch den Einsatz von schméleren Schleif- und Vliesbandern ist die Bearbeitung sehr klemer
Radien kein Problem.

—| ) ==y
n” % &  HApex Schleifbdnder fir Rohrtrimmer 20x735

| IS
Art. Nr. Bezeichnung P4
20735A160 M Apex Schleitband 20x735 A160 = P120
20735A100 M Apex Schleifband 20x735 A100 = P180
20735A65 M Apex Schleitband 20x735 A65 = P280
20735A45 M Apex Schleifband 20x735 A45 = P400
20735A16 M Apex Schleitband 20x735 A16 = P1200
20735A6 M Apex Schleifband 20x735 A6 = P2000
- Y
, ™ ™ & Trizact Schleifbdnder fir Rohrtrimmer 20x735 |
Art. Nr. Bezeichnung .y
20735A300 Trizact CF-01A Schleifband 20x735 A300
20735A160 Trizact CF-01A Schleifband 20x735 A160
20735A100 Trizact CF-01A Schleitband 20x735 A100
) om my
, ™ » & Schleifhdnder Cubitron II fiir Rohrtrimmer 20x735 \
Art. Nr. Bezeichnung o
20735K36+ Schleitband Cubitron Il 20x735 K36+
20735K60+ Schleifband Cubitron 1l 20x735 K60+
20735K80+ Schleifband Cubitron Il 20x735 K80+
20735K120+ Schleifband Cubitron Il 20x735 K120+
S @m,my
, ™ ™ » TVlieshander fir Rohrtrimmer 20x735 \
Art. Nr. Bezeichnung
20735C Vliesband 20x735 coarse/ braun  P100-120
20735M Vliesband 20x735 medium/rot ~ P180-220

20735V Vliesband 20x735 very f./blau  P320-360




Art. Nr. Bezeichnung P4
2001A160 M Apex Schleitband 200x50 A160 = P120 (50x620)
2001A100 M Apex Schleitband 200x50 A100 = P220 (50x620)
2001A65 M Apex Schleitband 200x50 A65 = P280 (50x620) S
2001A45 M Apex Schleitband 200x50 A45 = P400 (50x620)
2001A16 M Apex Schleitband 200x50 A16 = P1200 (50x620)
2001A6 M Apex Schleitband 200x50 A6 = P2500 (50x620)
) o= =y
, ™ & Trizact Schleifbdnder fiir Radex 200x50 \
Art. Nr. Bezeichnung »
20050A300 Trizact CF-01A Schleifband 200x50 A300 (50x620) j
20050A160 Trizact CF-01A Schleitband 200x50 A160 (50x620)
20050A100 Trizact CF-01A Schleifband 200x50 A100 (50x620)
| @y
, ™ » »  Schleifbdnder Cubitron II fiir Radex 200x50 |
Art. Nr. Bezeichnung 9
C20050K36+ Schleifband Gubitron 1l 200x50 K36+ (50x620)
C20050K60+ Schleifband Cubitron Il 200x50 K60+ (50x620)
C20050K80+ Schieifband Cubitron 11 200x50 K80+ (50x620)
C20050K120+ Schleitband Cubitron Il 200x50 K120+ (50x620)
| o -y
, ™ ™~ TVlieshander fiir Radex 200x50 \
Art. Nr. Bezeichnung -
2001ACM Vliesband 200x50 coarse/ braun P100-120 (50x620)
2001AM M Vlieshand 200x50 medium/rot ~ P180-220 (50x620)
2001AV M Vliesband 200x50 very f./blau P320-360 (50x620)
) o, .y
% %~ Radex GO M DM 196x50x56 o
Der RADEX 196x50x56 ist eine Kontaktscheibe mit lamelliertem Gummi.
Das Schleifband wird durch die Zentrifugalkraft gespannt.
Vorteil: Guter Rundlauf, geeignet fiir alle
Schlgif-, Vlies-, und Polierarbeiten
Einsatzbereich: Zum schleifen, satinieren und polieren aller Metalle
Entgraten: Kein Sekundérgrat! Verdndert nicht die Geometrie des Werksticks!

Bohren und Schleifen: Optimal fiir Kegelmantelschliff, da ein sehr weiches Schleifen mdglich ist,
da sich das Schleif-, Vlies-, oder Polierband sekundenschnell wechseln Idsst,
ist der Radex 196x50x56 auch von der Bearbeitung her universell einsetzbar.

Art. Nr.
2002 LI Radex VSDN Dm 196x50x56 weich 19 P5




Pll

Rohrbandschleifmaschine

enschaften:  rund ums halbe Rohr: bis zu 180° Umschlingungswinkel,
mit Sanftanlauf, ermiidungsfreies Arbeiten dank sehr
glinstigem Leistungsgewicht ﬂl’t. Nl‘. 64 0 62 E

Nennauf- | Bandbreite x Bandge- Gewicht
name Lange schwindigkeit
500W 12-30mm x 5-110m/s 2,4kg
533 mm
</ o,y
, ™ ™ & Rohrschleifeinrichtung \
Art. Nr. Bezeichnung -
4206 RU Rohrschleifeinrichtung Dm 60x100 B19,1
o »
Art. Nr. Bezeichnung »
30600M Vliesband 30x600 medium Patentverschluss
30600MC Vliesband 30x600 coarse Patentverschluss
30600MVF Vliesband 30x600 fine Patentverschluss
~ ) (@, Sy
, ™ % & Schleifhdnder und Vliesbdnder Rohrbandschleifer {
Schleifbdnder und Vlieshander fiir Rohrbandschleifer
Art. Nr. Bezeichnung ”
30533K36+ Schleifband Cubitron Il 30x533 K36+
30533K60+ Schlgifband Cubitron Il 30x533 K60+
30533K80+ Schieifband Cubitron Il 30x533 K80+
30533K120+ Schleifband Cubitron I 30x533 K120+
Art. Nr. Bezeichnung =
30533A300 Trizat CF-01A 30 x 533 A300
30533A160 Trizat CF-01A 30 x 533 A160
30533A100 Trizat CF-01A 30 x 533 A100
Art. Nr. Bezeichnung .
30533A160C Apex Schleifband 30 x 533 A160 = P120
30533A100C Apex Schieitband 30 x 533 A100 = P180
30533A65 Apex Schleitband 30 x 533 A65 = P280
30533A45 Apex Schleifband 30 x 533 A45 = P400
30533A16 Apex Schieitband 30 x 533 A16 = P1200
3053346 Apex Schleifband 30 x 533 A6 = P2500
Art. Nr. Bezeichnung -
30533C Vligsband 30x533 coarse/braun m
30533M Vliesband 30x533 medium/rot
30533VF Vliesband 30x533 very f./blau




Rohrschleifer Fein

ohe Abtragleistung durch Highpowermotor, spurstabil durch
exakte Bandfiihrung, werkzeugloser Banderwechsel

fiir Grob- bis Hochglanzschleifen von Rohren

in nur zwei Arbeitsgdngen (das Band umfasst 180°)

Art. Nr. R§1270

Leistung| Max.Band- Mindest- Gewicht
geschwindigkeit | wandabstand
1.200W 22 m/s 50 mm 3,8kg
~ ) @1
EZ) Schleifbdnder und Vlieshdnder fiir Rohrschleifer 40x820
Art. Nr. Bezeichnung o
40820A160 Apex Schleitband 40x820 A160 = P120
40820A100 Apex Schleitband 40x820 A100 = P180
40820A65 Apex Schieitband 40x820 A65 = P280
40820A45 Apex Schleifband 40x820 A45 = P400
40820A16 Apex Schleitband 40x820 A16 = P1200
40820A6 Apex Schleitband 40x820 A6 = P2500
Art. Nr. Bezeichnung N
40820K36+ Cubitron Il Schleifband 40x820 K40+
40820K60+ Cubitron Il Schleifband 40x820 K60+
40820K80+ Cubitron Il Schleifband 40x820 K80+
Art. Nr. Bezeichnung .
40820C Vlieshand 40x820 coarse/braun
40820M Vliesband 40x820 medium
40820VF Vlieshand 40x820 very f./blau




™ W ¥ Carbonbirste

Eigenschaften:  Die Carbonhbiirste ist speziell fir das elektrochemische Art. Nr. CB
Entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl entwickelt worden.

Da die Carbonbiirste aus einzelnen diinnen Fasern besteht,

ist sie hochflexibel und passt sich somit jeder Schweifnaht

perfekt an.

Durch das M6 Innengewinde ist sie auf fast allen

Cleanern mit geringem Umrtistungsaufwand einsetzbar.

Weiters kann die Biirste auch auf fast jedem Gleichstrom-

SchweiBgerat verwendet werden. —

Anwendung: Die Carbonbiirste wird am Minus Pol angeschlossen
Die Massekabel am Plus Pol
Die Stromstdrke ist so gering als mdglich zu wahlen
Perfekte Oberfléchenergebnisse erhalten Sie in Verbindung mit der PSZ Elektrolytflissigkeit (Art.Nr. 50EE)

Pll

—~ ) oy
, ™ ™ & Carbon Cleaner Pen o |

Anwendung: 1. Den Inwerter auf Wig stellen/Gleichstrom Art. Nr. CCP
2. Carboncleaner Pen auf Minus - stellen
3. Klemme auf Plus + stellen
4. Den Carbon Cleaner minimal einstellen ca. 5 - 20 Amp.

Vorteile: Die SchweiBnaht in einem Arbeitsgang reinigen und passivieren
Die gereinigten Néhte sind mit dem Grundwerkstoff farbidentisch
(keine Mattierung, keine Rénder)

Das Verfahren bendtigt keine gefdhrlichen fluBsatirehaltigen und
bewilligungspflichtige Wirkstoffe!

Einfache Bedienung, mobil, robust und tausendfach bewéhrt!
Maximale Reinigungsldsung bei niedrigster Wirkstoffkonzentration
Die Korrosionsbestdndigkeit der behandelten SchweiBndhte ist
bedeutend hoher im Vergleich zu anderen Verfahren.

Keine bzw. nur minimale Auswirkungen auf die Umwelt,

daher auch in Werkstétten problemlos einsetzbar.

Sehr schnell, da keine Reaktionszeit bendtigt wird, wie es bei
Beizpasten oder Gels iblich ist.

| (| Sy
, ™ ™ & Carbon Cleaner Set o |

Bestehend aus:  4m Kabel mit Pen + 3 Carbonbiirsten und 0,5 Liter Elektrolytfiissigkeit Art. Nr. CCSET

Eigenschaften:  Setfiir das elekirolytische Reinigen von Niroanlauffarben:
Ein einfacher und gtinstiger Weg um Anlauffarben die beim WIG/TIG-
Orbital-, Plasmaschweif3en entstehen zu entfernen, ohne eine Mattierung zu erhalten.

Anwendung: 1. Den Inwerter auf Wig stellen/Gleichstrom
2. Carboncleaner Pen auf Minus - stellen
3. Klemme auf Plus + stellen
4. Den Carbon Cleaner minimal einstellen ca. 5 - 20 Amp.

Vorteile: Die Schweifinaht in einem Arbeitsgang reinigen und passivieren
Die gereinigten Néhte sind mit dem Grundwerkstoff farbidentisch
(keine Mattierung, keine Rénder)

Das Verfahren bendtigt keine gefdhrlichen fluBsatirehaltigen und
bewilligungspflichtige Wirkstoffe!

Einfache Bedienung, mobil, robust und tausendfach bewdhrt!
Maximale Reinigungslosung bei niedrigster Wirkstoffkonzentration
Die Korrosionsbestdndigkeit der behandelten Schweilndhte ist
bedeutend hoher im Vergleich zu anderen Verfahren.

Keine bzw. nur minimale Auswirkungen auf die Umwelt,

daher auch in Werkstétten problemlos einsetzbar.

Sehr schnell, da keine Reaktionszeit benGtigt wird, wie es bei

Beizpasten oder Gels iblich ist.
A 0 Y




Vorteile:

Set besteht aus:

Forex F40 Beiz-Set 10 L. F 40 10m Glasfaser p4|
Art. Nr. C199

lektrolytische Reinigen von Niroanlauffarben.
ginfacher und giinstiger Weg um Anlauffarben die beim WIG/TIG Orbital, Plasmachweif3en
entstehen zu entfernen, ohne eine Mattierung zu erhalten.

Schneiden sie ca. 5 cm Glasfaser ab und legen es iiber den Flacharm.
Ziehen Sie die Glasfaser mittels Kabelbinder am Flacharm fest.
Geben Sie nun den Flacharm in den Elektrodenhalter fiir normale ElektroschweiBapparate.

Achtung funktioniert nur bei Wechselstromquellen!
Jetzt Flacharm in Elektrolyt eintauchen und iiber Schweifinaht fahren.

Die SchweiBnaht in einem Arbeitsgang reinigen und passivieren

Die gereinigten Nahte sind mit dem Grundwerkstoff farbidentisch (keine Mattierung, keine Rénder)

Das Verfahren bendtigt keine gefdhrliche fluBséurehaltigen und bewilligungspflichtige Wirkstoffe!

Einfache Bedienung, mobil, robust und tausendfach bewdhrt!

Maximale Reinigungsleistung bei niedrigster Wirkstoffkonzentration.

10 Liter Reinigungsldsung reichen fiir mindestens 1500 m WIG-SchweiBnahte.

Die Korrosionsbesténdigkeit der behandelten SchweiBndhte ist bedeutend héher im Vergleich zu anderen Verfahren.
Keine bzw. nur minimale Auswirkungen auf die Umwelt, daher auch in Werkstétten problemlos einsetzbar.

Sehr schnell, da keine Reaktionszeit bendtigt wird, wie es bei Beizpasten oder Gels iblich ist.

10 Liter Elektrolytfliissigkeit F 40 Konzentrat
10 Meter Glasfaser

3 Stiick Flacharm

20 Kabelbinder
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A \ & Briiniercreme

: Stellen Sie sicher, dass die zu briinierenden Teile oder Stellen frei von Rost, Art. Nr. BCI 0009
Fett, Ol und sonstigen Oxydschichten sind. Eine physisch reine Oberflache
ist absolut notwendig - ggf. muss zur Vorbehandlung ein Rostentferner
benutzt werden.
1. Tragen Sie den Entfetter auf die Stelle die entfettet werden soll auf.
2. Entfernen Sie den Entfetter mit einem sauberen und nassen Tuch.
3. Tragen Sie die Briiniercreme mit einem sauberen und fettfreien Tuch auf
die zu behandelnde nasse Stelle auf.
4. Lassen Sie die Briiniecreme etwa 5-10 Minuten einwirken. Mehrmaliges
Auftragen ist ggf. Erforderlich, um eine gute Schwarzfdrbung zu erreichen.
5. Entfernen Sie die Briiniercreme mit einem sauberen, nassen Tuch oder unter
flieBenden Wasser.

N Sy
\ &  Pattinierungsmittel fiir Messing 11

,u

L

Anwendung: Konzentrat zum Antikférben von Kupfer, Messing, Zink, Nickel, Zinn und Silber.
Der erhaltene Farbton variiert von leicht gelblich zu dunkelbraun,
abhéngig von den Arbeitsbedingungen.

Merkmale: Die Losung arbeitet bei Raumtemperatur und ist sehr stabil und langlebig.
Geringer Metallabtrag von galvanisierten Teilen.

_‘ JASOL Safeline Beizpaste

Vorteile: Die Beizpaste entfernt miihelos Verzunderungen und Anlauffarben in
Schweifnaht- und Wérmeeinflussbereichen.

Die Beizpaste entfernt weiters Fremdrost und Fremdferrite an Edelstahlwerkstoffen.
Die Beizpaste ist frei von Sazlzsdure und Chloriden.

1/
»y

Y9

Art. Nr.
50MCTISO Beizpaste MCT 201
Vorteile: Keine Mattierung, Glanzgrad bleibt, wirkt sehr schnell und ergibt erstaunliche

Resultate. Einfachste Applikation: einstreichen, abreiben.
Es wird kein Giftschein bendtigt. Kann langer auf einer WIG-SchweiB3naht
belassen werden, um hartndckige Anlauffarben mit leichten Verbrennungen zu entfernen.

Anwendung: Uberall wo Chrom-Nickel-Stahl durch Umweltbelastung die Zerstorung droht.
Durch die Umweltbelastung entstehen Angriffsflachen auf sonst rostfreiem Stahl.
Diese konnen den Chrom-Nickel-Stahl mit der Zeit zerstoren. Eine Behandlung mit
der Paste gibt dem Chrom-Nickel-Stahl seinen Glanz zurtick und schiitzt die
Gegensténde vor erneutem Befall.

—~ T @ sy
™ ™~ Beizpaste PST Spezial 2kg |
Vorteile: Die Beizpaste entfernt miihelos Verzunderungen und Anlauffarben in Art. Nr. 330 00 1
SchweiBnaht- und Warmeeinflussbereichen.
Die Beizpaste entfernt weiters Fremdrost und Fremdferrite an Edelstahlwerkstoffen.
Die Beizpaste ist frei von Sazlzsdure und Chloriden.
Art. Nr.
330002 Beizpaste PSZ Spezial 0,5 kg
Vorteile: Die Beizpaste entfernt miihelos Verzunderungen und Anlauffarben in

SchweiBnaht- und Warmeeinflussbereichen.
Die Beizpaste entfernt weiters Fremdrost und Fremdferrite an Edelstahlwerkstoffen.
Die Beizpaste ist frei von Sazlzsdure und Chloriden.




Beizpaste entfernt miihelos Verzunderungen und Anlauffarben in Art. Nr. 32 00 ﬁﬂ
SchweiBnaht- und Warmeeinflussbereichen.

Die Beizpaste entfernt weiters Fremdrost und Fremdferrite an Edelstahl werkstoffen.

Die Beizpaste ist frei von Salzsdure und Chloriden.

Im Set enthalten: 1 Stk. Beizpaste (Art.Nr. 330000) und 1 Stk. Pinsel gekropft (Art.Nr. 100455)

Art. Nr.
100455 Pinsel gekropft 1,5 sdurebestandig
Achtung: Beim Auftragen von der Beizpaste ist unbedingt ein geeigneter
Beizpinsel zu verwenden, denn bei normalen Pinseln mit
Blechmanschette wird die Beizpaste verunreinigt und
somit die Passivschicht des Edelstahls zerstort.
Art. Nr.
330003 Pinsel PSZ 0,5 Zoll P4
Saurefester Beizpinsel
Vorteil: Die geringe Breite des Pinsel ermdglicht das punktgenaue I e

Auftragen der Beizpaste.

. o sy

% ™ » " Beizband 26m WIC/TIG plus i

Nirobeizen ohne Wasser H rt. N I. 34 0 0 0 0

Produktbeschreibung: Ein Beizband zum Entfernen von Anlauffarben ohne Wasser
Kein Giftschein notwendig
Kein Abwasser
Auch bei tiefen Temperaturen

Anwendung: Ein mit Beizflissigkeit getranktes Band wird auf die zu beizende
Stelle aufgelegt und mit einem kleinen Roller auf die vom Edelstahl
rostireie Oberfldche gedriickt.
Nach ca. 5 Minuten wird das Band wieder entfernt und mit ihm
die Anlauffarben. Die gebeizte Stelle wird nun mit einem Neutralisationstuch
gereinigt und so die Oberflache neutralisiert.
Es kann sich nun eine schiitzende Passivschicht bilden.

—| ) @y
_ ™ 7 Neutralisationshand (120 Stk./Dose) A
Art. Nr. 340001

) o=, =y
, ™ ™~ Glasfaser Teflon beschichtet o
Vorteile: hohe Standzeit Art. Nr. CLIIF

extrem hitzebestandig

sehr flexibel

sparsam im Verbrauch

Art. Nr.
Ka Kabelbinder Gr. | VE 10 Stiick Pl

Art. Nr.
CL Flacharm fiir Cleaner mit Schaft




Art. Nr. 50EE

igkeit passend fiir alle
delstiblichen elektronischen Cleaner
extrem ergiebig

~ W) @y — :
L™ ™ & Passivierungsmittel

Produktbescheibung: Die PSZ Passivierungslosung wurde fiir die Passivierung von Edelstahl entwickelt.
Erst durch die Ausbildung einer Passivschicht erhdlt der Edelstahl seine
korrosionsbesténdige Eigenschaft.

Der Vorgang der Eigenpassivierung wiirde ca. 3 Wochen dauern.

Vorteile: keine Entsorgung
100 % Korrosionsschutz in wenigen Minuten
Jetzt NEU! - Nur noch aufspriihen, nicht runterspiilen, fertig!
Das Aufspriihen ist gleich 100 % Korrosionsschutz
Die PSZ Passivierung wird im Spriih- und Tauchverfahren angewandt

Bezeichnung: RP
Material: alle Edelstahle
Ergiebigkeit: 20 - 40 min
Kontaktzeit: entfernt auch
verschiedene
Beizriickstdnde
Art. Nr. Bezeichnung
1002005 Passivierungsmittel 5 kg Forex PPVN
100200 Passivierungsmittel 10 kg Forex PPVN
™ — /
™ ™ ¥ Spriihbeize o

Produktbescheibung:  Spriihbeizen ist die optimalste und rationellste Form der chemischen Oberfldchenreinigung
fir jeden Edelstahlbearbeitungsbetrieb.
Sie entfernen miihelos Anlauffarben und Verunreinigungen, nicht nur auf der Schwei3naht
und an den Wérmeeinflusszonen, sondern auf der gesamten Werkstiickoberfldche.
Durch die geringe Dicke der Fliissigkeit (fast so fliissig wie Wasser) dringt sie in alle
unzugdnglichen Ecken und Stellen Ihres Werkstiickes, wo andere chemische und
elekirochemische Verfahren scheitern!
Nach einer Einwirkdauer von ca. 45 - 60 Minuten wird die PSZ Spriihbeize Extra mit
klarem Wasser (am besten mit Hochdruckreiniger) abgespiilt.
Unmittelbar nach dem Abspiilen ist die Passivschicht am Werkstiick wieder hergestellt.

Vorteile auf der Punkt gebracht: Giftbezugscheinfrei
gleichméaBige Oberflache
leichte Anwendung
perfekte Passivschicht
enorme Zeitersparnis

Art. Nr. Bezeichnung
SB5 Spriihbeize 5 kg SHFGA
SB10 Spriihbeize 10 kg SHFGA




P4l

Der PSZ Fldchenreiniger eignet sich fiir alle Edelstdhle, Aluminium und Buntmetalle
Er entfernt organische Verschmutzungen und Flugrost
Das Resultat ist eine metallisch reine Oberfléche

Verarbeitung: Der PSZ Fldchenreiniger kann im Hand-, Spriih- oder Tauchverfahren angewendet werden
Die Kontakizeit betrégt bei Edelstéhlen zwischen 30 und 60 Minuten
Bei Aluminium und Buntmetallen liegt sie bei 10 bis 20 Minuten | Pt r——
Weitere Beschreibung siehe Datenblatt 3 :
Art. Nr. Bezeichnung
73031003010 Fléchenreiniger RPXX 10 kg
730310030 Flachenreiniger RPXX 5 kg
Art. Nr.
26 Handspriihflasche PSZ saurefest P4
Einsatzbereich: Zum Aufbringen von Spriihbeize, Passivierung, Fldchenreiniger usw.
| ) @, sy
, ™ » & VA Pinselbiirste DM 10x20x120 0,20 ml
Einsatzbereich: Zum Entfernen von Anlauffarben und Verunreinigungen Art. Nr. l 0020
an schwerzugénglichen Stellen. % : .
/) o =y - ;
, ™ » » VA Spitzpinselbirste DM 10x20 0,30 6mm Schaft A
Einsatzbereich: Zum Entfernen von Anlauffarben und Verunreinigungen Art. Nr. 1 [lﬂ 2 |
an schwerzugénglichen Stellen. ﬁ
~ ) @, Sy .
, ™ ™ ~ Handdrahtbiirsten o
Eigenschaften: Lange 295 mm, Drahtstérke 0,3 mm, Buchenholz mit abgerundeter;

Kanten und Aufhdngeloch

Art. Nr.

P57120. Handdrahtbiirste Stahl glatt

Art. Nr.

P57122. Handdrahtbiirste Edelstahl glatt

Art. Nr.

P5T124. Handdrahtbirste Messingdraht gewellt
Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
P57120 P57122 P57124
Stahl Edelstahl Messing

Bei Bestellung bitte Reihenzahl angeben
ACHTUNG! P57154. Nur in Reihen 2-5




Art. Nr.
P57210

Eigenschaften:

Einsatz:

Art. Nr.
P51211

Eigenschaften:

Einsatz:

Art. Nr.
2016

Art. Nr.
2025

™\ 7 Pinselbiirsten

Pinselbiirsten DM 30mm mit 6mm Schaft

Stahldraht 0,26mm gezopft

zum Entfernen von Grat, Rost, Schlacke, Zunder,
Farbe, Uberschussgummi und Riickstédnden

Pinselbiirsten DM 23mm mit 6mm Schaft

Stahldraht 0,35mm gezopft

zum Entfernen von Grat, Rost, Schlacke, Zunder,
Farbe, Uberschussgummi und Riicksténden

VA Pinselbiirsten DM 20x0,16

VA Pinselbiirsten DM 20x0,25

o
, ™ ™ 7 Rundbiirsten

Art. Nr.
P57220

Eigenschaften:

Einsatz:

Art. Nr.
P51221

Eigenschaften:

Einsatz:

Rundbiirsten DM 75mm mit 6mm Schaft

Stahldraht 0,35 mm gezopft

zum Entfernen von Grat, Rost, Schlacke, Zunder,
Farbe, Uberschussgummi und Riickstdnden

Rundbiirsten DM 75mm mit 6mm Schaft

Stahldraht 0,5 mm gezopit

zum En_tfernen von Grat, Rost, Schlacke, Zunder,
Farbe, Uberschussgummi und Riickstdnden

) o
, ™ » ~» Rundbiirsten mit 6mm Schaft

gewellter Draht

zum Entfernen von Grat, Zunder, Rost, Schlacke und Farbe

Stahldraht Drahtstarke 0,2mm, ab DM 60 0,3mm

Edelstahldraht Drahtstarke 0,2mm, ab DM 60 0,3mm

Messingdraht Drahtstarke 0,2mm, ab DM 60 0,3mm

Eigenschaften:
Einsatz:
Art. Nr.
P57224.
Art. Nr.
P51226.
Art. Nr.
P51228.
Biirsten | Biirsten-
@ mm | breite mm
30 9
40 11
50 17
60 18
70 18
80 19

max. Drehzahl
U/min
20,000
18,000
15,000
15,000
15,000
12,000

Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
P57224 P57226 P57228
Stahl Edelstahl Messing

Bitte bei Bestellung Biirsten DM angeben
IACHTUNG! P57226 + P57228 kein DM 80




Bristle Brush

Auf Bohrmaschinen und Winkelschleifer

Einsatzbereich: zum Reinigen der Anlauffarben bei
schwer zugdnglichen Stellen.
zum entrosten
zum schleifen
zum entfernen von Farben

Art. Nr. Bezeichnung .
727605 Bristle Brush Dm 150 K 50 griin
760195 Bristle Brush Dm 150 K 80 gelb
760196 Bristle Brush Dm 150 K120 weif
760197 Bristle Brush Dm 150 K220 rot
760198 Bristle Brush Dm 150 K400 blau
P\ @ Sy
W W &  Kegelbiirsten
Ll D
Art. Nr.
P57410 Kegelbiirste DM 100mm mit Gewinde M14x2
Eigenschaften: Spezialdraht 0,5 mm gezopft
Einsatz: ideal fiir schwer zugdnglichen Stellen, fir schwere Reinigungsarbeiten
mit Winkelschleifer
Art. Nr.
P57415 Kegelbiirste DM 100mm mit Gewinde M14x2
Eigenschaften: Stahldraht 0,3 mm gewellt
Einsatz: ideal fiir schwer zugdnglichen Stellen, fiir schwere Reinigungsarbeiten
mit Winkelschleifer

/| (A Sy
, ™ ™~ Kegelbirste

Art. Nr.
P5T411 Kegelbiirste VA DM 100mm mit Gewinde M 14x2 Pa
Eigenschaften: Edelstahldraht 0,50 mm gezopft, U/min: 12.500
Einsatz: ideal flir schwer zugénglichen Stellen, fiir schwere Reinigungsarbeiten
mit Winkelschleifer
|y
, ™ ™ 7 Rundbiirsten mit Bohrung 22,2 mm
Eigenschaften: Draht 0,5 mm gezopft
Einsatz: zum entzundern, entgaten, entrosten, entfernen von Klebestellen,
zum vorbereiten und Putzen von Schweifnahten
Art. Nr.
P51310. Stahldraht
Art. Nr.
P51315. Edelstahldraht
Biirsten | Arbeits- max. Drehzahl
@ mm | breite mm U/min
115 12 12.500 Bitte bei Bestellung Biirsten DM angeben
125 13 12.500
178 13 12.500

Bitte bei Bestellung Biirsten DM angeben




M N 7 Bristle Brush DM T5mm und DM 50mm

igenschaften: mit Cubitron-Schleitkdrnern durchsetzte Hochleistungshiirsten
mit einer auBergewdhnlichen hohen Standzeit, sowie auBergewdhnlich
flexibel und anpassungsféhig

Einsatz: zum reinigen, iberblenden, entgraten und polieren fiir Geradschleifer
und biegsame Wellen

Art. Nr. Bezeichnung
30126 Bristle Brush DM 75 M K 80 gelb
30127 Bristle Brush DM 75 M K 120 weif3
30128 Bristle Brush DM 75 M K 220 rot
30129 Bristle Brush DM 75 M K 400 blau
Art. Nr. Bezeichnung
30118 Bristle Brush DM 50 M K 80 gelb
30120 Bristle Brush DM 50 M K 120 weil3
30121 Bristle Brush DM 50 M K 220 rot
30122 Bristle Brush DM 50 M K 400 blau
Art. Nr.
05996  Spanndorn DM 50 und DM 75 6 mm Schaft zur Bristle Brush
L
, ™ ™ 7 TVliesscheiben
Art. Nr.
SBI-§ Vliesscheiben DM 115 §/very fine

SBI-SUF Vliesscheiben DM 115 §/ultra fine
Eigenschaften: Hochflexible Vliesronden aus Siliziumcarbid

Einsatzbereich: Zum entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl
Speziell fiir Staketen bei Rundrohrgeldndern

Aufnahme: Spanndorn flir Bristle Brush Dm 75 mm (Art.Nr. 05996)
Drehzahl: 1.000-2.000 U/min
Art. Nr.

1508BI-$§ Vliesscheiben DM 150 S/very fine
150SBI-SUF  Vliesscheiben DM 150 §/ultra fine

Einsatzbereich: Zum entfernen von Anlauffarben auf Edelstahl
Speziell bei Kehlndhten

Aufnahme: Regelbare Winkelschleifmaschine, Bohrmaschine
Drehzahl: 1.000-2.000 U/min
. @ Sy

[ W7 Haftstitateller

Art. Nr. Bezeichnung
20115HAT M Haftstiitzeller fiir SCD Dm 115/M14
20178HAT M Haftstiitzeller fir SCD Dm 178/M14
Art. Nr. Bezeichnung
20115HATL Haftstiitzeller fir SCD Dm 115/M14 Zentrierung
20180HATL Haftstiitzeller fir SCD Dm 180/M14 Zentrierung

28




™ W7 Vliesrolle 100x10 mm

Bezeichnung
201010AV M Vliesrolle 100 x 10 m A very fine/rot
201010CPAM M Vliesrolle 100 x 10 m A medium/braun
Art. Nr. Bezeichnung
201010SVG Vliesrolle 100 x 10 m S very fine/grau
201010SMM Vliesrolle 100 x 10 m S medium/grau
Art. Nr.

203010AV M Vliesrolle 300 x 10m A very fine/rot
Handpads siehe Seite 10

</ ey
L ™ 7 Schruppvlies
Einsatz: Zum verschleifen von Schweiindhten bei Aluminium

und reinigen von Oberfldchen nach dem Verzinken.

Vorteil: Kein Zusetzen der Scheibe
Plane und exakte Oberfldchen bei Formrohren, Pofilen und Blechen.

Art. Nr. Bezeichnung

MSLL Schruppvlies DM 115x22 A crs SL-DH (Loch)

MSLL180 Schruppvlies DM 178x22 A crs SL-DH (Loch)
C Y.L/

™ 7 SCD Haftvlies mit Loch

Eignen sich perfekt fiir Entgratungsarbeiten an Blechen und Profilen
Durch entgraten mit Vliesprodukten entsteht kein Sekundargrat

Braun ca. P80 Reinigen und glatten von ALU / NIRO / STAHL
Rot  ca. P220 Speziell bei ALU als Finish vor dem Pulverbeschichten
Blau ca. P400 Reinigen und glatten von ALU / NIRO / STAHL

Art. Nr. Bezeichnung
20115AMML|  SCD Haftvlies DM 115x22 medium/rot (Loch)

20115ACML |  SCD Haftvlies DM 115x22 coarse/braun (Loch)
20115AVML |  SCD Haftvlies DM 115x22 very/fine/blau (Loch)

Art. Nr. Bezeichnung

20178AMML|  SCD Haftvlies DM 178x22 medium/rot (Loch)
20178AVML |  SCD Haftvlies DM 178x22 coarse/braun (Loch)
20178ACML |  SCD Haftvlies DM 178x22 very/fing/blau (Loch)

Zubehor: SCD Haftstiitzteller mit Zentrierung

Art. Nr. 201 15HATL

Einsatz: Anlauffarben entfernen, entrosten, entgraten
und feinschleifen vor Pulverbeschichtung

Art. Nr. Bezeichnung
MSLL Schruppvlies DM 115x22 A crs SL-DH (Loch)
20115AC M SCD Haftvlies DM 115 coarse/braun
20115AM M SCD Haftvlies DM 115 medium/rot
20115AV M SCD Haftvlies DM 115 very fine/blau
20115SS M SCD Haftvlies DM 115 super fine/grau
20178ACE M SCD Haftvlies DM 178 coarse/braun
20178AM M SCD Haftvlies DM 178 medium/rot
20178SS SCD Haftvlies DM 178 super fine/grau
20178AV M SCD Haftvlies DM 178 very fine/blau




Spiegelglanzscheiben

Bezeichnung P
Spiegelglanzscheibe DM 115 2S fine K220
Spiegelglanzscheibe DM 115 6S fine K 320
Spiegelglanzscheibe DM 115 8A coarse K 120

Vorteil: Strichfreies Vorpolieren ab K220
Art. Nr. Bezeichnung P1
MXLS Spiegelglanzscheibe DM 115 2S fine abgeschrégt K 220
MXL6S Spiegelglanzscheibe DM 115 6S fine abgeschrégt K 320
MXL8S Spiegelglanzscheibe DM 115 8A coarse abgeschrdgt K 120

Anwendung: Zum vorpolieren ab Korn 220 ohne Polierpaste
Zum hochglanzpolieren verwendet man 3125FPTKR mit 50PCUN Polierpaste

Einsatz: KehInahtbearbeitung von Edelstahl
Art. Nr.
XL Spiegelglanzscheibe DM 152x6,35 2§ fine P4
Art. Nr.
XL6 Spiegelglanzscheibe DM 152x6,35 2 med P4
P N Sy

™ W ¥ " Kehlnahtscheiben

Die Kehlnahtscheiben bestehen aus hochverdichtetem Vlies und sind dadurch extrem flexibel.
Durch die geringe Breite von nur 3 mm kann exakt auf der Schweiinaht gearbeitet werden.
Das Grundmaterial wird somit nicht beschédigt.

SAT: Entfernen von Anlauffarben
leichte Schleifarbeiten
SAS: Entfernen von Anlauffarben

mittelstarke Schleifarbeiten

SA10: Entfernen von Anlauffarben
starke Schleifarbeiten

Art. Nr. Bezeichnung
XLSA7 Kehlnahtscheibe DM 150x3x25,4 SA7 fein
XLAS8 Kehlnahtscheibe DM 150x3x25,4 SA8 mittel
XLSA10 Kehlnahtscheibe DM 150x3x25,4 Sa10 grob
Art. Nr.
XLSADH Distanzhiilse fiir Kehlnahtscheibe P5

Dient als Unterlagscheibe und Distanz fiir die Kehlnahtscheibe 150x3x25,4
bei Aufnahme auf Winkelschleifer.

-~ =
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Handblock N |
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Art. Nr.
20961 M Handblock 961 M Duallook




Art. Nr. Bezeichnung

M11580 Schleifscheibe DM 115K 80 777F

M115120 Schleifscheibe DM 115 K120 777F

Art. Nr. Bezeichnung

M17580 Schleifscheibe DM 75K 80 777F

M75120 Schleifscheibe DM 75 K120 777F
) o= =y

, ™ ™ » MC Schleifscheiben mit Klettricken DM 115

Bei den MC-Schleifscheiben werden die einzelnen Schleitkdrner zuerst zu Klumpen zusammengepresst
und erst anschlieBend auf die Unterlage aufgeklebt.

Jeder einzelne Klumpen enthdlt bis zu 50 Schleitkérner

Somit erhoht sich die Standzeit um ein Vielfaches

P4|

P4|

Vorteile: Hohe Standzeit
Kiihler Schliff
Kaum zusetzen
Einsatz: Stahl, Edelstahl
Art. Nr. Bezeichnung
M11580FD MC-Schleifscheiben DM K 80
M115120FD MC-Schleifscheiben DM K120
M115180FD MC-Schleifscheiben DM K180
| o,y

| oL Apex Schleifscheiben DM 75 und DM 115 mit Klettricken

P4|

Durch den geringen Durchmesser von nur 75mm wird ein punktgenaues Arbeiten ermdglicht

Es wird nur die Schweiinaht bearbeitet

Das Grundmaterial wird nur wenig beschédigt
Keine stérenden Spannmuttern durch Klettriicken
Absolut plane Auflagefldche

Einsatz:

Art. Nr.

M15A45
M15A65

Art. Nr.
HATT5r

Art. Nr.

M115A160
M115A100
M115A65
M115A45
MI115A30
M115A16
M115A6

- Formrohrgehrungen
- Blechbearbeitung

Bezeichnung

Apex Schlgifscheibe DM 75 Ad5 237AA
Apex Schleifscheibe DM 75 A65 237AA

Haftstiitzteller DM 15 M14

Bezeichnung

Apex Schleifscheibe DM 115 A160 237AA
Apex Schleifscheibe DM 115 A100 237AA
Apex Schleifscheibe DM 115 A 65 237AA
Apex Schleifscheibe DM 115 A 45 237AA
Apex Schleifscheibe DM A30 237AA
Apex Schleifscheibe DM A16 237AA
Apex Schlgifscheibe DM A6 237AA

Haftstitzteller DM 115 siehe Seite 33

0 Y



™ % # Roloc Scheibe Cubitron II DM 75

ie Cubitron Il Roloc Schleifscheibe setzt neue Massstébe!!

Die bekannten Vorteile des prézisen ausgerichteten und replizierten

Schleifkorns erlauben ein wirtschaftlicheres Arbeiten als mit herkémmlichen Schleifscheiben.

Dieses Schleifmittel enthél

Art. Nr.

RL2075K36+
RL2075K60+
RL2075K80+

t Schleifhilfsmittel.

Bezeichnung

Roloc Scheibe DM 75 Cubitron Il K36+
Roloc Scheibe DM 75 Cubitron I K60+
Roloc Scheibe DM 75 Cubitron I K80+

~ ) @y
LV ) Y/ 4

Roloc Gummiteller DM 15

Art. Nr.

RL20M1475 M
RL20M1475H

RL20M1475W
RL20M1475M

Bezeichnung

Roloc Gummiteller DM 75 extra hart (X)LA
Roloc Gummiteller DM 75 hart (H)

Roloc Gummiteller DM 75 M14 weich (S)
Roloc Gummiteller DM 75 medium (M)

) o,y
LV ) N/ 4

Roloc Powerscheiben DM 175

Art. Nr.

R207857524 M
R207857536 M
R207857550 M
R207857560 M
R207857580 M
R2078575100M
R2078575120 M

Bezeichnung

Roloc Powerscheibe DM 75 K 24 785
Roloc Powerscheibe DM 75K 36 785
Roloc Powerscheibe DM 75 K 50 785
Roloc Powerscheibe DM 75 K 60 785
Roloc Powerscheibe DM 75K 80 785
Roloc Powerscheibe DM 75 K100 785
Roloc Powerscheibe DM 75 K120 785

— ) @y
LV /7

Roloc Vlies DM 75

Art. Nr.

RL2075AC M
RL2075AM M
RL2075AV M
RL2075SS M

Bezeichnung

Roloc Scheibe DM 75 braun
Roloc Scheibe DM 75 rot
Roloc Scheibe DM 75 blau
Roloc Scheibe DM 75 grau

P4|




" W » Roloc EXL Kompakt-Scheiben DM 75

Art. Nr. Bezeichnung

RL20EXL2A M Roloc Vlies 3M EXL 2A med. Roloc plus
RL20EXL2S M Roloc Vlies 3M EXL 2S fine Roloc plus
RL20EXL6A M Roloc Vlies 3M EXL 6A med. Roloc plus
RL20EXL6S M Roloc Vlies 3M EXL 6S fine Roloc plus
RL20EXL8S8AC M Roloc Vlies 3M EXL 8A coarse Roloc plus
RL20EXL8AM M Roloc Vlies 3M EXL 8A med. Roloc plus
Art. Nr.

RL20T5MLS Roloc Schruppvlies DM 75 Acrs SL-DR

™ & Haftstiitzteller (Klettricken)

Art. Nr. Bezeichnung
HATI115r Haftstlitzteller DM 115 M14

Anwendung: Fiir alle gdngigen Schleifscheiben mit Klettriicken in DM 115

Schleifscheiben mit Klettriicken siehe Seite 31

_) o=y
, ™ % & Siafast-Scheiben mit Klettriicken

Zum Verschleifen von Schweindhten auf Stahl und Edelstahl

Vorteile: Sekundenschnelles Wechseln der Schleifscheiben.
Absolut plane Oberflache.
Keine storende Spannmutter beim Arbeiten

Zubehor: Sia Haftstiitzteller (Art.Nr. HAT115MH oder HAT125MH)

Art. Nr. Bezeichnung

S11540 Siafast-Scheibe DM 115 K 40 siatop 1815

S11560 Siafast-Scheibe DM 115 K 60 siatop 1815

S11580 Siafast-Scheibe DM 115 K 80 siatop 1815

S115120 Siafast-Scheibe DM 115 K120 siatop 1815

S12540 Siafast-Scheibe DM 125 K 40 siatop 1815

S12560 Siafast-Scheibe DM 125 K 60 siatop 1815

S12580 Siafast-Scheibe DM 125 K 80 siatop 1815

S125120 Siafast-Scheibe DM 125 K120 siatop 1815

Art. Nr.

HAT115MH Sia Haftstiitzteller DM 115 mittelhart

Art. Nr.

HAT125MH Sia Haftstiitzteller DM 125 mittelhart
S o, -y
, ™ » &  Hochleistungsgehrungsset N
Zum Abkleben der Gehrung an Formrohren, Al‘t. NI‘. HSET

Profilen und Blechen, fiir das Wiederherstellen des Strichfinish.

Set:  Besteht aus Nirofolie (Art.Nr. P50127) und
Hochleistungsband (Art.Nr. HG)

Art. Nr.

P50121 Nirofolie 12,7x5000mm 0,Imm dick

Art. Nr.

HG Hochleistungsgehrungsband 19mm x 16,5 1fm

33




6000031

Art. Nr.
6000038

Art. Nr.
HGBI

Art. Nr.
HGB

Art. Nr.
6092819

Art. Nr.
P25010

Art. Nr.
P25020

Art. Nr.
P50127

. N

Klebebdnder

Rluband 3M 431 38x0,09x55

Filament-Klebeband 8958 50mmx50m

Hochleistungsgehrungsband 16,5 Ifmx50mm

Hochleistungsgehrungshand 4 Ifmx50mm

Doppelseitiges Klebeband 928 19x16,5

Nirofolie 0,10 mm 150 x 2500mm

Nirofolie 0,20 mm 150 x 2500mm

Nirofolie 12,7 x 5000mm 0,Imm dick

, ™ % & Handschleifkldtze

Art. Nr.

805060
8050120
8050240

Bezeichnung

Handschleifklotz 80x50x20 K 60
Handschleifklotz 80x50x20 K 120
Handschleifklotz 80x50x20 K 240

o
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Vorteile/Eigenschaften: ~ Reduzierung der Arbeitsschritte von 3 auf 1: Kosteneinsparung und Zeitgewinn

[ W =l ]

™ 7 TVlies/Schleiffacherscheibe DM 125 rot

ies/Schleiffdcherscheibe ist es maglich, in einem Arbeitsgang eine Edelstahlschweifinaht zum
rigkten Oberfldchenfinish zu bearbeiten.

Kontrollierte Materialabnahme: kann auch von einem ungeiibten

Schleifer verwendet werden

duBerst niedrige Wdrmeentwicklung: verhindert Anlauffarben

Verléngerte Lebensdauer

Brauchbar auf sowohl Edelstahl, ALU, Weichmetallen als auch Sonderlegierungen:
sehr breit einsetzbar

Enormer Zeitgewinn

Erhebliche Kostenersparnis

Verbessertes Finish ohne Fehler

Anwendung: SchweiBndhte verschleifen und Fertigstellung in einem Schritt
Kratzer, leichte Beschédigungen und Fehler beseitigen
Anlauffarben und Oxidierungen beseitigen
Leichte Grade entfernen
Kanten brechen
GieBfehler verschleifen
Frasspuren und SchweiBspritzer entfernen
Oberfldchenrauheit verbessern
Beschichtungen und Farbschichten entfernen
Art. Nr. Bezeichnung
RCD125 Vlies/Schleiffdcherscheibe DM 125 medium/rot
RCD125C Vlies/Schleiffdcherscheibe DM 125 coarse/braun
RCD125VF Vlies/Schleiffdcherscheibe DM 125 very fine/blau
P (@, Sy
, ™ ™~ TVlies/Schleiffacherscheibe DM 125 medium abgeschrigt o
Vorteile: Der Trédgerriicken der RCD ist stark abgeschrégt, dadurch eignet sich die Scheibe

perfekt fiir die Kehlnahtbearbeitung von Edelstahl.

Das Verschleifen der SchweiBnaht und das Finishen der Oberfldche erfolgt
in einem Arbeitsgang.

Drehzahl:  2.000 - 3.000 U/min

Art. Nr. RCD125]E
| @ sy
, ™ » » Trennscheiben |
Art. Nr. Bezeichnung
CO115X1 Trennscheiben DM 115x1 mm Stahl/Inox
CO125X1 Trennscheiben DM 125x1 mm Stahl/Inox




Schruppscheibe Cubitron IT DM 125

Vorteile: Die Cubitron Il Schruppscheibe stellt das Premiumprodukt dar und besteht
zu 100% aus dem prazisionsgeformten Cubitron Il Keramikkorn.
Sie ist speziell entwickelt fiir den Einsatz auf Normal- sowie Edelstahl und
bietet bis zu 3-mal hohere Abtragleistung und bis zu 12-mal ldngere Standzeiten.

Art. Nr. §S125

CC I
o\

~——

) Facherscheibe gerade abhgeschrigt

Vorteile: Die Lamellen der Fécherscheibe sind gerade auf der Unterlage angeordnet
Der Trédgerriicken ist stark abgeschragt
Dadurch eignet sich die Fécherscheibe perfekt zum Verschleifen von Kehindhten
Drehzahl: 2.000 - 3.000 U/min

|

ez ™ ~»  TFicherscheiben

RArt. Nr. CO12540FFS

Art. Nr. Bezeichnung

CO11540FF Féacherscheiben DM 115 K 40 flach/Fiber
CO11560FF Fécherscheiben DM 115 K 60 flach/Fiber
CO11580FF Fécherscheiben DM 115 K 80 flach/Fiber
CO115120FF Fécherscheiben DM 115 K120 flach/Fiber
CO11540SF Fécherscheiben DM 115 K 40 schrég/Fiber
CO11560SF Fécherscheiben DM 115 K 60 schrég/Fiber
CO11580SF Fécherscheiben DM 115 K 80 schrég/Fiber
CO115120SF Fécherscheiben DM 115 K120 schrég/Fiber
CO12540FF Féacherscheiben DM 125 K 40 flach/Fiber
CO12560FF Fécherscheiben DM 125 K 60 flach/Fiber
CO12580FF Féacherscheiben DM 125 K 80 flach/Fiber
CO125120FF Fécherscheiben DM 125 K120 flach/Fiber
CO12540SF Fécherscheiben DM 125 K 40 schrédg/Fiber
CO12560SF Fécherscheiben DM 125 K 60 schrédg/Fiber
CO12580SF Fécherscheiben DM 125 K 80 schrég/Fiber
CO125120SF Fécherscheiben DM 125 K120 schrdg/Fiber

Vorteile:

Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz, Cubitron II, Streuung, Kérnungen P36+, P60+, P80+

, ™ ™ » Tiberscheibe Cubitron II

keramischer Schleifkérner neue MaBstébe in Sachen Abtragsleistung,
Standzeit sowie Warmeentwicklung.

Die Fiberscheibe der neuesten Generation wird fiir Zerspanungsarbeiten bei Bau- und
unlegierten Stéhlen sowie NE-Metalle wie Aluminium, Bronze oder Messing eingesetzt

und eignet sich besonders fiir Schleifanwendungen, die eine konstante hohe Schneidleistung erfordern.
Durch die einzigartige Konstruktion wird neben derselben Kdrnung auch die benachbarte

grobere Kdrmung ersetzt, wodurch Arbeitsschritte eingespart werden.

Cubitron Il Fiberscheiben setzen mit der revolutionéren Technologie prézisionsgeschliffener

P4|

Art. Nr. Bezeichnung

115K36+ Fiberscheibe DM 115 K 36+ Cubitron Il
115K60+ Fiberscheibe DM 115 K 60+ Cubitron Il
115K80+ Fiberscheibe DM 115 K 80+ Cubitron Il
125K36+ Fiberscheibe DM 125 K 36+ Cubitron |1
125K60+ Fiberscheibe DM 125 K 60+ Cubitron Il
125K80+ Fiberscheibe DM 125 K 80+ Cubitron |1
178K36+ Fiberscheibe DM 178 K 36+ Cubitron Il
178K60+ Fiberscheibe DM 178 K 60+ Cubitron Il
178K80+ Fiberscheibe DM 178 K 80+ Cubitron Il
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™ W » Fiberscheibe Cubitron II Niro

Cubitron Il Fiberscheiben setzen mit der revolutiondren Technologie prézisionsgeschliffener
keramischer Schleifkorner neue MaBstdbe in Sachen Abtragsleistung,

Standzeit sowie Wérmeentwicklung.

Die Fiberscheibe der neuesten Generation wird fiir Zerspanungsarbeiten bei Edelstahl, Stahl und
Gusseisen sowie Metallegierungen eingesetzt und eignet sich besonders fiir Schleifanwendung,
die eine konstant hohe Schneidleistung erfordern. Durch den verwendeten schleifaktiven Zusatz
wird die Schleiftemperatur reduziert. Der dadurch kiihlere Schliff setzt insbesondere bei schlecht
warmeleitenden Edelstahlen, Nickellegierungen und bei Titan neue MaBstabe.

Durch die einzigartige Konstruktion wird neben derselben Kérnung auch die benachbarte grobere
Kornung ersetzt, wodurch Arbeitsschritte eingespart werden kdnnen.

Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz, Cubitron Il, halboffene Streuung,
Kérnungen P36+, P60+, P80+ schlgifaktiver Zusatz

Art. Nr. Bezeichnung
115K36+Niro Fiberscheibe DM 115 K 36+ Cubitron II Niro
115K60+Niro Fiberscheibe DM 115 K 60+ Cubitron Il Niro
115K80+Niro Fiberscheibe DM 115 K 80+ Cubitron II Niro
125K36+Niro Fiberscheibe DM 125 K 36+ Cubitron Il Niro
125K60+Niro Fiberscheibe DM 125 K 60+ Cubitron Il Niro
125K80+Niro Fiberscheibe DM 125 K 80+ Cubitron Il Niro
178K36+Niro Fiberscheibe DM 178 K 36+ Cubitron Il Niro
178K60+Niro Fiberscheibe DM 178 K 60+ Cubitron Il Niro
178K80+Niro Fiberscheibe DM 178 K 80+ Cubitron Il Niro
Art. Nr.
160634 Green Corps DM 125x3 Kornung 36

| o sy

™ & Tiberstiitzteller
Art. Nr. Bezeichnung
7305 M Fiberstiitzteller DM 115 glatt
16 Fiberstitzteller DM 125 glatt
7386 M Fiberstitzteller DM 178 glatt
Art. Nr. Bezeichnung
9583 M Fiberstitzteller DM 115 M14 gerippt
9584M Fiberstiitzteller DM 125 M14 gerippt
9921 M Fiberstitzteller DM 178 M14 gerippt




Art. Nr.

752000K36+
752000K60+
752000K80+
752000K120+

C1752250K36+
1502000K36+

1502250K36+

_ S o= =y

Bezeichnung

Schleifband Cubitron Il 75x2000 K36+
Schleifband Cubitron Il 75x2000 K60+
Schleifband Cubitron Il 75x2000 K80+
Schleifband Cubitron I1 75x2000 K120+
Schleifband Cubitron Il 75x2250 K36+
Schleifband Cubitron Il 150x2000 K36+
Schleifband Cubitron Il 150x2250 K36+

L.i‘:,'

Apex Schleifbdander Langbdnder 150x7800

Art. Nr.

1507800A160 M
1507800A100 M
1507800A65 M
1507800A45 M
1507800A16 M
1507800A6 M

Bezeichnung

Apex Schleifband 150x7800 A160 = P120
Apex Schleifband 150x7800 A100 = P180
Apex Schleifband 150x7800 A65 = P280
Apex Schleifband 150x7800 A45 = P400
Apex Schleifband 150x7800 A16 = P1200
Apex Schleitband 150x7800 A6 = P2000

Trizact CF-01A Schleifbdnder Langbéander 150x7800

1507800A300
1507800A160
1507800A100

'1

Bezeichnung

Trizact CF-01A Schleifband 150x7800 A300
Trizact CF-01A Schleifband 150x7800 A160
Trizact CF-01A Schleifband 150x7800 A100

—
»y
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Schleifbdnder Cubitron II Langbander 150x7800

Art. Nr.

1507800K36+
1507800K60+
1507800K80+

Bezeichnung

Schleifband Cubitron Il 150x7800 K36+
Schleifband Cubitron Il 150x7800 K60+
Schleifband Cubitron I1 150x7800 K80+

P4I




Art. Nr. Bezeichnung

1507800K40VGLM Vliesband 150x7800 coarse/braun P100-120
1507800K60BMLM Vliesband 150x7800 medium/rot P180-220
1507800K80BFLM Vliesband 150x7800 very f./blau  P320-360
) Oy

;"L‘ & Trizact CF-01A Schleifbander Langhdnder 75x2000

Art. Nr. Bezeichnung
752000A300 Trizact CF-01A Schleifband 75x2000 A300
752000160A Trizact CF-01A Schleifband 75x2000 A160
752000A100 Trizact CF-01A Schleifband 75x2000 A100
e -y
™ 7  TVlieshander Langhander 75x2000
Ll
Art. Nr. Bezeichnung
752000ACM Vlieshand 75x2000 coarse/braun P100-120
752000AMM Vliesband 75x2000 medium/rot P180-220
152000AVM Vliesband 75x2000 very f./blau  P320-360
— ) O any
™ % " Hpex Schleifband Langhander 75x2000 |
Art. Nr. Bezeichnung
752000A160 Apex Schleitband 75x2000 A160 = P120
752000A100M Apex Schleifband 75x2000 A100 = P180
752000A65 Apex Schleifband 75x2000 AB5 = P280
752000A45 Apex Schleifband 75x2000 A45 = P400
752000A30 Apex Schleifband 75x2000 A30 = P600
752000A16 Apex Schleifband 75x2000 A16 = P1200
752000A6 Apex Schleifband 75x2000 A6 = P2500




Trizact CF-01A Schleifbdnder Langbdnder 75x4000

Bezeichnung
754000A300 Trizact CF-01A Schleifband 75x4000 A300
754000A160 Trizact CF-01A Schleifband 75x4000 A160
754000A100 Trizact CF-01A Schleifband 75x4000 A100

) Oy

, ™ » ~  Hpex Schleifbander Langhénder T5x4000
Art. Nr. Bezeichnung
754000A160 M Apex Schleifband 75x4000 A160 = P120
754000A100 M Apex Schleifband 75x4000 A100 = P180
754000A65 M Apex Schleifband 75x4000 A65 = P280
754000A45 M Apex Schleitband 75x4000 A45 = P400
754000A30 M Apex Schleitband 75x4000 A30 = P600
754000A16 M Apex Schleifband 75x4000 A16 = P1200
754000A6 M Apex Schleifband 75x4000 A6 = P2000

— ) @ =y

, ™ ™ 7  TVlieshénder Langhdnder 75x4000
Art. Nr. Bezeichnung
754000VBGLM Vliesband 75x4000 coarse/braun P100-120
754000VBMLM Vliesband 75x4000 medium/rot  P180-220

754000VBFLM Vliesband 75x4000 very f./blau  P320-360




PSZ Bandsdgebénder Protector M42 o
atrix HSS-Stahl auf M42 Basis Harte: Hv 900

ist ein duBerst innovatives Ségeband mit extrem stabiler Zahngeometrie, Verschleissfestigkeit * * *
dass speziell fiir das Ségen von Rohren und Profilen entwickelt wurde.
Anwendung: Die besonders hohe Widerstandsfestigkeit gegen Zahnausbruch gewahrleistet e ———
hchste Ségeeffektivitat - speziell bei unterbrochenem Schnitt und widerstandsfahigkeit * * * * *

auftretenden Vibrationen.

gewalzte Profilstahl Biindel kleiner Normalstahl,
Profile rotusta Materialien NE- Metalle
Diinnwandige Dickwandige < 100 mm Klein Mittel Grof
< 100 mm 100-400 mm > 400 mm

odr oO 00
mrrm HI_| III

‘44

Allgemeine Baustahl: 1.0311,1.2510,1.0102 1.6546
1.1121,1.0711 1.1161,1.1260 1.0711
3.0255 1.7218,1.7228, 1.5066, 1.5223 GG-30, 1.0052, 1.0077

1.5406, 1.5419 3.0255

~ Reihenzahnaushruch (DOMINO-Effekt), wie bei
konventionellen Bandern auftritt, ist mit dem
PSZ Bandsdgebandern Vergangenheit.

i
el

- -

S Zliches @ Die extreme Verstarkung des Zahnriickens verhindert

i volumen Zahniiberlastung und schiitzt vor Reihenzahnausbruch
@ Durch die spezielle Verzahnungsgeometrie ist die Zahnspitze
widerstandsféhiger gegen Zahnausbruch, insbesondere bei
unterbrochenem Schnitt.
@ Aufgrund der robusten Zahngeometrie kann auf das Einfahren
des Ségebandes verzichtet werden.
Lieferformen
Bandbreite Banddicke Zahnteilung
(mm) (mm) 3/4 4/6 51 6/10
27 09 o o o o
34 1,1 [ J [
‘ Standard
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m % ~ P§I Bandsdgebander Duos M42 o
spitzenmaterial: M42 Kobalt Hochleistungsschnellstahl Harte: Hv 950
Eigenschaften: Mit der PSZ Duos M42 9/11-Verzahnung kann ohne Bandwechsel eine sehr breite Materialvielfalt
mit hoher Wirtschaftlichkeit geségt werden.
Anwendung: Dem Bediener wird die Wahl des geeigneten Ségebandes bei Materialwechsel abgenommen.
Rohre Leichte Profile Profile Kleine Vollmaterialien
< 100 mm
Anwendungsspektrum

Allgemeine Baustahl: 1.5713,1.7321,1.5991 Aluminium und
1.0314,1.0618 1.7015 Aluminiumlegierungen
1.0721,1.0736 Kupfer und
1.1165,1.0912 Kupferlegierungen

1.4310,1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404  '-1168

1.4541,1.4580, 1.4006, 1.4016, 1.4521

Voll- Vergleichsweise kleiner Vorschub

material

Nur der “A” Zahn ist im Eingriff, dadurch
Wirkung wie bei grober Zahnteilung

Profile Vergleichsweise grosser Vorschub

Gefahr der Bandiiberlastung wird auf ein
Minimum reduziert, da alle Zahne (Zahn
“A” + “B”) im Eingriff sind.

= Durch die Spezialschrankung und die unterschiedlichen Zahnhghen ergibt sich eine bessere Schrittkraftverteilung und der
Zahn “B” schiitzt dadurch den Zahn “A”. Die Gefahriiberlastung wird so auf ein Minimum reduziert.

= Die Schnittleiste wird durch den positiven Spanwinkel verbessert.

= Erstmalig bei einer feinen Verzahnung wird durch eine verbesserte Zahngeometrie dem Zusetzen der Spankammer durch
Spdne vorgebeugt. Ein vergroBertes Spankammervolumen kann den Span besser aufnehmen.

< Ein Einfahren des neuen Sagebandes ist nicht mehr notwendig.

= P57 Duos M 42 wurde speziell fiir den Einsatz auf leichten Werkstattmaschinen entwickelt, da in diesem Einsatzbereich eine
Vielzahl von wechselnden Materialarten und -abmessungen geségt wird und die Gefahr von Zahnausbruch somit sehr grofB ist.

Verzahnungsvergleich
Maximale Schnittbreite (mm)
o
10 20 30 40 50 60 70 80 90
PSZ M42 9/11 /"
‘ | Standard 10114 2" | | ‘ Standard 5/7 Z/”
Standard 6/10 Z/”
| Standard 8/12 Z/”
Standard 10/14 Z/” ‘
Lieferformen
Bandbreite Banddicke Zahnteilung
(mm) (mm) 9/11
20 09 o
27 0,9 L

Anmerkung ) Bei Materialien, die nicht mehr mit dieser Verzahnung zu sdagen sind,
setzen sie bitte PSZ Duos M42 in der Verzahnung 4/6” oder 3/4” ein.

B 0 Y




I__I'L ™ 7  Metallkreissigeblatter HSS-DMO 5

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 63_65 HRC,
mit dampfangelassener Oberfldche, harte, zahe und verschleiBfeste Oxydschicht
zum Schutz gegen MaterialaufschweiBungen

Einsatz: flr Baustahl und unlegierten Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
Schnittgeschwindigkeit: 20 - 80 m/min

Metallkreissagebhlatter HSS-E, kobaltlegiert

Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 65 - 66 HRC,
mit dampfangelassener Oberfldche, harte, zahe und verschleiBfeste Oxydschicht
zum Schutz gegen Materialaufschweiungen

Einsatz: flir zdhe und zdhharte Werkstoffe
(V2A, V4A, 42 CrMo4 - Werkst.-Nr. 1.4571, 1.4541, 1.7225),
Schnittgeschwindigkeit 6 - 12 m/min

Einsatz: BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasrichtung bis 4 mm Zahnteilung
HZ =Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fiir alle Zahnteilungen tiber 4 mm

Metallkreissdgeblatter HSS-DMo 5, TiN
Eigenschaften: hohlgeschliffen, gehértet und mehrfach angelassen auf 63 - 65 HRC,
verschleiBfeste Beschichtung mit deutlich verringertem Reibungskoeffizient und
héherer Temperaturbestdndigkeit

Einsatz: fiir Baustahl und unlegierter Werkzeugstahl bis 750 N/mm?
vorrangig bei Dauereinsatz und Serienschnitten, erlaubt hohere Schnitt-
geschwindigkeiten und Vorschiibe bei gleichzeitiger Standzeiterhthung
in automatischen Ségemaschinen mit Spriih- oder Kihleinrichtung,
Schnittgschwindigkeiten: 40 - 120 m/min,

Metallkreissdgeblatt 225 x 2,0 x 32 mm
Zahne Zahnform Nebenltcher Art.Nr. HSS Art.Nr. HSS-E

184.. 185..
128 HZ - 001 001
200 BW - 002 002

Metallkreissageblatt 300 x 2,5 x 32 mm
Zdhne Zahnform Nebenltcher Art.Nr. HSS Art.Nr. HSS-E Art.Nr. TiN

156... 181.. 188..
160 HZ 2x8/45+2x11/63| 001 001 001
240 BW 2x8/45+2x11/63| 002 002 002

Metallkreissdgeblatt 300 x 2,5 x 40 mm
Zéhne Zahnform Nebenldcher ArtNr. HSS | Art.Nr. HSS-E Art.Nr. TiN

159... 160... 161...
160 HZ 2x8/55+4x12/64 001 001 001
240 BW 2x8/55+4x12/64 002 002 002

Metallkreissdgeblatt 315 x 2,5 x 32 mm
Zahne Zahnform Nebenltcher Art.Nr. HSS Art.Nr. HSS-E Art.Nr. TiN

162... 163... 164...
120 HZ 2x8/45+11x/63 001 001 001
160 HZ 2x8/45+11x/63 002 002 002
250 BW 2x8/45+11x/63 003 003 003

Metallkreissageblatt 350 x 3,0 x 40 mm

Zahne Zahnform Nebenlocher |  Art.Nr. HSS Brt.Nr. HSS-E
165... 766...

110 HZ 001 001

140 HZ 2x8/55+4x12/64 002 002

180 HZ 2x8/55+4x12/64 003 003
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Biocleaner 5 Liter
reiniger und Entfetter Brt. Nr. 89192

Artikel-Beschreibung: biologisch abbaubar, umweltschonend
Entfernt hartnackigen Schmutz und Ole von: Motoren,
Werkbanken, Metallen, Kunststoffen, Werkstattfliesen,
Olabscheidern etc.
Hochkonzentrierter Reiniger gegen organische und
mineralische Verschmutzungen.

Leistungsprofil: Universell einsetzbar
Biologisch abbaubar, nicht brennbar
Sdure- und phosphatfrei
Frei von kennzeichnungspflichtigen Losungsmitteln

Anwendung: Die zu reinigende Fldche einspriihen, einige Sekunden einwirken
lassen, dann mit Wasser abspiilen.
Bei Aluminium vorher eine Reinigungsprobe an einer nicht : :
sichtbaren Stelle durchfiihren. SchweiDabtvorhereitung:

. . , . , Daimiit die Arlasskaten nach

Dosierung: Unverdinnt bei starker Verschmutzung oder verdinnt mit dem SchweiBen nicht zum Problem werden
abnehmender Rgnygungslzrqﬁ bis 1:100 muss die SchweiBnaht schmutz- und fettfrei sein.
Im Hochdruckreiniger 1-5%ig einsetzen. -Der Biocleaner hat sich in der Praxis bestens bewahrt,

um metallisch reine Oberfldchen zu bekommen.

P
I'L\_ ' PSZ Montagereiniger und Entfetter 400ml P4|

Universal Reiniger und Entfetter fiir Kupplungsseile, Bremsen, Bremsheldge, Vergaser, Ventile, Lichtmaschinen etc.

Art. Nr. 410180

Leistungsprofil: Intensive Schnellreinigung und vollig rickstandsfreie Entfettung
aller Metallgegensténde, Glas, Keramik und Holz
Beseitigt auch hartnéckige Verschmutzungen durch Fett, 01,
Schmutz, Staub oder dhnlichen Stoffen;
Durch die hohe Viskositét dringt der Montagereiniger-Spray auch
in engste Toleranzen; Teile brauchen nicht zeitraubend demontiert werden
Verdunstet schnell und riickstandsfrei; ist nicht &tzend und nicht korrosiv

Einsatzbereiche: Kraftvoller Schnellreiniger fiir Werkstatt und Montage
Schnelle Reinigung im Fahrzeugbereich: Fett, 01 und sonstige
Schmutzablagerungen an Bremsen, Kupplungen, Anlassern,
Lichtmaschine, Motoren etc.
Beseitigt Feuchtigkeits- und Wachsspuren auf Metalloberflédchen

N\ -
I Schneidol Spray Niro 5 Liter l

Art. Nr. P86363

Leistungsprofil: elastischer Schmierfilm mit Korrosionsschutz; hochbelastbar durch tragféahige
Grenzschichtbildung; gezielte und saubere Anwendung beim Schneiden - gute Haftung
auf allen Oberflachen - hohe Standzeiten der Werkzeuge, dadurch weniger Verschleif,
groBere Schnittgeschwindigkeit, dadurch schnelleres Arbeiten mdglich; besonders geeignet
zum Gewindeschneiden, Bohren, Drehen, Frésen, Reiben, Sdgen und Stanzen von Edelstahl,
Messing, Kupfer und vielen anderen Legierungen; sehr ergiebig und effizient im Verbrauch
durch Dosierspriihkopf; Inhaltsstoffe sind frei von Blei, Schwefel, Chlor und PCB

Eigenschaften; Nichtwassermischbar, hohe Haftfestigkeit, erhoht die Werkzeugstandzeit,
gestattet sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten

Einsatz: fiir alle spanabhebenden Metallbearbeitungen, speziell fiir
Niro-Metalle, Alu, Hartmetalle usw.

Art. Nr.
P86362 Schneiddl Spray Niro 400 ml P4




Schneidélschaum Niro Tec |
Art. Nr. 711

Schneiddlspray-Spezialschaum ist ein besonders stark aktiviertes
Hochleistungsschneiddl welches durch seine ausgesuchten Komponenten eine
optimale Kiihlung der Werkstiicke und Werkzeuge beim Bohren, Frésen,

Sdgen und Drehen bewirkt. Dies hat eine Verldngerung der Werkzeugstandzeiten zur
Folge. Das Produkt zeichnet sich durch eine optimierte Schmierleistung aus,

die bearbeiteten Materialien besitzen eine hohe Oberfldchengiite.

Durch die eingearbeiteten Haftadditive ist auch ein Auftragen an senkrechten
Oberfldchen ohne groBe Abtropfverluste wie bei herkémmlichen, dinnflissigen
Schneiddlen maglich.

Schneidélspray-Spezialschaum: enthélt sowohl polare Wirkstoffe als auch bestimmte
chemisch wirkende EP-Zusétze, die ein Verschweifien
und wieder LosreiBen von Rauhigkeitsspitzen zwischen
Werkzeug und Werkstiick verhindern.

C 1Y/
-

, ™ ™~  Schneidil Spray ALU 5 Liter
Bei diinnwendigen Blechen entsteht auf der Riickseite FAST KEIN GRAT

Eigenschaften: chlorfreier, nichtwassermischbarer Kiihlschmierstoff, dieser, in der
Viskositét leichtflissig eingestellte Sorte, ist fiir bestimmte Schneid-,
Zieh- und Verjiingungs-Operationen einsetzbar, so zum Beispiel bei der
Formgebung von Hohlkérpern aus Aluminiumlegierungen, durch die
wirkungsvollen Additive wird ein hoher Leistungsgrad erzielt,
Druckaufnahme und VerschleiBverhinderung sowie gute Qualitét
der Operationen, das Produkt enthdlt einen Losevermittler, die
Reinigung der Werkstiicke in Losemittel und wéssrigen Badern
ist problemlos zu realisieren

Einsatz: einwandfreie Vertraglichkeit mit FE-Werkstoffen sowie
Alu-Legierungen, bei Cu-Legierungen empfehlen wir eine
Probe, ob eine Verfdrbung eintritt

Art. Nr.
86355 Schneiddl Spray ALU 400 ml P4

% % # "Radex 60 M DM 196x30x56 o

Der REDEX 196x50x56 ist eine Kontaktscheibe mit lamelliertem Gummi. Rrt. Ny. 2001 LI
Das Schleifband wird durch die Zentrifugalkraft gespannt. '

Vorteil: Guter Rundlauf, geeignet fiir alle

Schleif-, Vlies- und Polierarbeiten
Einsatzbereich: Zum schleifen, satinieren und polieren aller Metalle.
Entgraten: Kein Sekunddrgrat! Veréndert nicht die Geometrie des Werkstiicks!

Bohren und Schleifen: Optimal fiir Kegelmantelschliff, da ein sehr weiches Schieifen méglich ist.
Da sich das Schleif-Vlies-Polierband sekundenschnell wechseln Idsst,
ist der Radex 196x50x56 auch von der Bearbeitung her universell einsetzbar.

Art. Nr.
2002 LI Radex VSDN Dm 196x50x56 weich 19 os
—/P\ (N Sy
, ™ » &~ Rpex Schleifbdnder fiir Radex (50x620) p4|
Art. Nr. |
2001A160M Apex Schieifband 200x50 A160 = P120 (50¢620)
2001A100M Apex Schieifband 200x50 A100 = P220 (50¢620)
2001A65M Apex Schleifband 200x50  A65 = P280 (504620)
2001A45M Apex Schieifband 200x50 Ad5 = P400 (50¢620)
2001A16M Apex Schieifband 200x50  A16 = P1200 (50x620)
2001A6M Apex Schieifband 200x50 A6 = P2500 (50x620)




Trizact Schleifhdander fiir Radex (50x620)

Art. Nr.
20050A300 Trizact CF-01A Schleifband 200x50 A300
20050A160 Trizact CF-01A Schleifband 200x50 A160
20050A100 Trizact CF-01A Schleifband 200x50 A100
/- -
L) Cubitron II Schleifbdnder fir Radex (50x620)
Art. Nr.
C20050K36+ Schleifband Cubitron 1 200x50 K36+
C20050K60+ Schleifband Cubitron 11 200x50 K60+
C20050K80+ Schleifband Cubitron I1 200x50 K80+
C20050K120+ Schleifband Cubitron 11 200x50 K120+
Y —
LN Vlieshdnder fiir Radex (50x627)
Art. Nr.
2001AC M Vliesband 200x50 coarse/ braun ~ P100-120
2001AM M Vliesband 200x50 medium/rot P180-220
2001AV M Vliesband 200x50 very f./blau P320-360
2001SS M Vliesband 200x50 super fine/grau P500
| -
N Bristle Brush
Einsatz: Auf Bohrmaschinen und Winkelschleifer

Einsatzbereich: zum reinigen der Anlauffarben bei
schwer zugdnglichen Stellen.
Zum entrosten
zum schleifen
zum entfernen von Farben

Art. Nr.
727605 Bristle Brush DM 150 K50 griin
760195 Bristle Brush DM 150 K80 gelb
760196 Bristle Brush DM 150 K120 weil3
760197 Bristle Brush DM 150 K220 rot
760198 Bristle Brush DM 150 K400 blau
Art. Nr.
20900/6 M  Spanndorn Typ 900/6 Dm 150 2
Art. Nr.
20900/8 M  Spanndorn Typ 900/6 Dm 200 P4

Y .
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" % 7 Wig-Elektroden

eigentliche Standardelektrode mit einem sehr weitem Anwendungsbereich.
Gute Ziindeigenschaften bei gleichzeitig hoher Standzeit. Strombelastbarkeit ca. 10%
hoher als bei Elektroden ohne oxidische Zusatze. Betrieb hauptsachlich mit Gleichstrom.

Art. Nr.

007825 Elektroden rot 1,6 mmx175 mm
007835 Elektroden rot 2,0 mmx175 mm
007826 Elektroden rot 2,4 mmx175 mm
0078217 Elektroden rot 3,2 mmx175 mm

Eine strahlungsfreie Alternative zu thorierten. Gute Ziindeigenschaften und
hohe Standzeit. Sowohl fiir Gleich- als auch fiir Wechselstrom geeignet.

Art. Nr.

007830 Elektroden grau 1,6 mmx175 mm
007842 Elektroden grau 2,0 mmx175 mm
007831 Elektroden grau 2,4 mmx175 mm
007832 Elektroden grau 3,2 mmx175 mm

Diese Elektrode wird hauptsdchlich zum SchweiBen von Leichtmetallen und deren Legierungen
verwendet. Betrieb mit Wechselstrom oder mit Gleichstrom bei kleinen Leistungen.

Art. Nr.
007820 Elektroden griin 1,6 mmx175 mm
007841 Elektroden griin 2,0 mmx175 mm
007821 Elektroden griin 2,4 mmx175 mm
007822 Elektroden griin 3,2 mmx175 mm
) o, sy
™ » » Elektrodenschleifgerat ESG I al

Art. Nr. 1480100

Eigenschaften: zum Anschleifen von Elektroden von 1,0-4,0 mm
integrierte Absaugung
auch zum Anschleifen von sehr kurzen Elektroden (bis 15 it
stufenlos einstellbarer Anschliffwinkel 15°-180°
leistungsstarker Motor 850 Watt
stufenlose Drehzahlregulierung 70.00-32.000 min

[ » 30 Speedglas 9100 V Schweibschirm 1

Geeignet fiir die meisten SchweiBprozesse: z.B. Elektroden-, Mikroplasma-, TIG-, MIG/MAG-, Art N r 9 1 00v
autogenes Schweilen/Schneiden ) b

« Filter-Sichtfeld V:  45x 93 mm

» Reaktionszeit: hell/dunkel 0,1 ms
Seitenfenster
* Schutzstufen: 5,8 und 9-13

Hellstufe 3 auch fiir Schleifarbeiten

Batterien: 2 x Lithium 3V, selbstauswechselbar, 2.800 h
Energieversorgung

B Nyremeafiylirs

Normen: EN 175, EN 166, EN 169, EN 379

Aufhellzeit dunkel-hell: einstellbar 40-1300 ms
hitzereflektierende Front
7 Empfindlichkeits-Stufen
optimale Luftzirkulation
Betriebstunden, solarzellenunterstiitzte




Spezial Elektrodenhalter

Beschreibung Stromstarke
P002900 Super (S)* 400 A
P002910 Gigant (S)* 600 A

EC I
-_"' ) Y/ 4

SchweiBkabel 5 m konfektioniert
nach Hot N2 D VDE 0250

5 m komplett mit SchweiBkabelstecker und PreBkabelschuh
zum Anbau einer Masseklemme oder Elektrodenhalters

Eigenschaften:

Art.Nr. Beschreibung

P1250227 25 mm / 10-25mmJ / 9 mm Zapfen / M8
P1250236 35 mmL] /16-35mmc1 / 13 mm Zapfen / M10
P1250252 50 mmr1/35-50mm(] /13 mm Zapfen / M10

) oy
-_"' ) V/ 4

SchweiBkabel Meterware

nach Ho1 N2 D VDE 0250, Teils
hohe Flexibilitét
Widerstandsféahigkeit gegen Kélte und Warme

Eigenschaften:

flammwidrig
Art. Nr. Beschreibung
P1250316 16 mm?
P1250325 25 mm?
P1250335 35 mm?
P1250350 50 mm?
P1250370 70 mm?

SchweiBkabel Kupplungs Stecker

Art. Nr. Beschreibung
P1250635 KS 25, 10-25 mm?
P1250650 KS 50, 35-50 mm?
SchweiBkabel Kupplungs Buchse

Art. Nr. Beschreibung
P1250735 KS 25, 10-25 mm?
P1250750 KS 50, 35-50 mm?
Schweibkabel Einbau Buchse

Art. Nr. Beschreibung
P1250836 KS 25, 10-25 mm?
P1250851 KS 50, 35-50 mm?
Presskabelschuh

Art. Nr. Beschreibung
P1250416 16 mm?
P1250425 25 mm?
P1250435 35 mm?
P1250450 50 mm?
P1250470 70 mm?
Schraubkabelschuhe

Art. Nr. Beschreibung
P1250525 CU 25 mm?
P1250535 CU 35 mm?
P1250550 CU 50 mm?
P1250570 CU 70 mm?




INOX Brillant Edelstahl Oberflachen Pflege p5|

Pflege und Konservierungsmittel fiir samtliche geschliffenen, satinierten ﬂl’t NI 500 3'ANZ 0 5 the I
oder marmorierten Oberfldchen. -

INOX BRILLANT wird auf die Oberfldche aufgespriiht und
mit Poliertuch gleichméaBig verteilt.

Es entsteht ein seidenmatter Glanz, der Fettspritzer

und Wasserrdnder verhindert.

Art. Nr.

5003ANZ 5 INOX Brillant Edelstahl Oberflachen Pflege 5 Liter

Art. Nr.

5003ANZ 10 INOX Brillant Edelstahl Oberflichen Pflege 10 Liter

) @, sy

, ™ ™ &~  Schaumreiniger-Spray 400 ml P5|
Eigenschaften: Reinigt pflegt und schiitzt langanhaltend Leder, Gummi, Holz Bl‘t. NI‘. P89235

und Kunststoffe gegen Verschmutzung, statische Aufladung und
Feuchtigkeit, schiitzt gegen UV-Strahlung, belebt die Farben.

Anwendungsbereich: Reinigt Kunststoffe, Auto, Glas, Metall, Fliesen, Sanitér, usw.

_— :
I'L ,# _Edelstahlreiniger G6lanz-Fluid o
Beschreibung: Isojet MCT800S ist ein Reinigungsmittel fiir alle Chrom-Nickel-Stéhle Al't. Nl‘. M(;TSOOS

Es verleiht der Oberflache einen matten, edlen Glanz und schiitz vor Umwelteinfliissen.
Sehr einfach in der Anwendung.

Anwendung: Nach Entfernen der grébsten Verunreinigungen MCT800S mittels einem weichen
Lappen diinn auf der Oberflache einreiben, kurze Zeit einwirken lassen. Danach
kann die Fldche sofort neu belastet werden.

I onmy
" % &  Schneiddl Spray ALU 5 Liter

Bei dinnwendigen Blechen entsteht auf der Riickseite FAST KEIN GRAT

Eigenschaften: Chlorfreier, nichtwassermischbarer Kiihlschmierstoff, diese, in der
Viskositdt leichtfliissig eingestellte, Sorte ist fiir bestimmte Schneid-,
Zieh- und Verjingungs-Operationen einsetzbar, so zum Beispiel bei der
Formgebung von Hohlkdrpern aus Aluminiumlegierungen, durch die
wirkungsvollen Additive wird ein hoher Leistungsgrad erzielt,
Druckaufnahme und VerschleiBverhinderung sowie gute Qualitét
der Operationen, das Produkt enthdlt einen Losevermittler, die
Reinigung der Werkstiicke in Losemittel und wassrigen Badern
ist problemlos zu realisieren.

Einsatz: Einwandfreie Vertréglichkeit mit FE-Werkstoffen sowie
Alu-Legierungen, bei Cu-Legierungen empfehlen wir eine Xl
It N Probe, ob eine Verfarbung eintritt. o
rt. Nr.

P86355 Schneidol Spray ALU 400 ml




Eigenschaften:

Einsatz:

Art. Nr.
P86362

Schneidol Spray Niro 5 Liter

Elastischer Schmierfilm mit Korrosionsschutz; hochbelastbar durch tragféhige
Grenzschichtbildung; gezielte und saubere Anwendung beim Schneiden; gute Haftung
auf allen Oberflachen; hohe Standzeiten der Werkzeuge, dadurch weniger VerschleiB3,
gréBere Schnittgeschwindigkeit, dadurch schnelleres Arbeiten méglich; besonders geeignet
zum Gewindeschneiden, Bohren, Drehen, Frésen, Reiben, Sdgen und Stanzen von Edelstahl,
Messing, Kupfer und vielen anderen Legierungen; sehr ergiebig und effizient im Verbrauch
durch Dosierspriihkopf; Inhaltsstoffe sind frei von Blei, Schwefel, Chlor und PCR.

Nicht wassermischbar, hohe Haftfestigkeit, erhoht die Werkzeug-Standzeit,
gestattet sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten.

Fiir alle spanabhebenden Metallbearbeitungen, speziell fiir
Niro-Metalle, Alu, Hartmetalle usw.

Schneiddl Spray Niro 400 ml

Lv_ "

Eigenschaften:

Einsatz:

Multi-Spray 400 ml

Entfernt Feuchtigkeit an Kabel und Kontakten, die
enthaltende Feindle dienen zur Schmierung von feinsten
Mechaniken, durchdringt selbst Engstellen, schiitzt vor
Korrosion und Rost, pflegt durch Schutzfilm.

Werkstatt, Auto, Montagearbeiten usw.

) oni, my
L.’ ) Y/ J

2L

Eigenschaften:

Einsatz:

Zink-Spray 400 ml

Langzeitschutz gegen Rost und Korrosion, hitze- und
witterungsbestéandige Schutzversiegelung, farbgleich
mit frisch feuerverzinkten Werkstiicken, leitfdhig und
{iberlackierbar, 99% Reinzink-Plattchen,bis 490° temperaturbestindig

Zur Neubeschichtung und Nachbesserung feuerverzinkter
Teile, Rostschutz nach dem Schweifen.

) /' 4

v,
74

<

I8 ‘

Eigenschaften:

Einsatz:

/. o, =y

Edelstahl-Spray 400 ml

Hitzebestandige Edelstahllegierung aus duBerst widerstandsfahigem
Korrosionsschutz mit gleichzeitiger Kunststoffbeschichtung,
hochwitterungsbestandig, schlagfest, mind. 250° temperaturbestandig.

Zur farblichen Aufbesserung von Edelstahlteilen, optische Aufwertung
mit Edelstahl-Effekt, Langzeitschutz fiir Anlagen, geeignet als
PunktschweiBfarbe.

, ™ ™~ Handreinigungsschaum 150 ml

Handreinigung ohne Wasser

Einsatz:

Entfernt hartnéckigste Verschmutzungen, Ole, Fette, Teer, Harz, Schleifstaub

und Kohleabrieb von Handen. Alkali- und I6semittelfreier Handreiniger
mit dermatologisch unbedenklichen Inhaltsstoffen. Die eingearbeiteten
feinen Reibmittel sorgen fiir eine porentiefe und schonende Reinigung.
Der ideale Handreiniger flir unterwegs.

Fiir alle Bau- und Montagearbeiten, wo kein Wasser zur Hand ist.

Art. Nr. 416380

Art. Nr. 411880

Art. Nr. P82160

Art. Nr. 427380

Art. Nr. P86363

=

P5|




PSZ Bandschleifdol NE Spraydose 400 ml |
alle Metalle, glanzende Ergebnisse auf allen Oberflachen Art. Nr. 5002BSOME

kithler Schliff

verlangert die Bandstandzeit
verbessert die Schieifleistung
Senkung der Schleifmittelkosten

Einsatzbereiche: Bei allen Schleifmittel die leinengebunden
sind wird das Bandschleif6l auf das
Schleifmittel gespriiht.
Bei allen Trenn und Schruppscheiben

auf das Werkstiick.
— ) o= sy
W N & Biocleaner § Liter o
Alkalischer Kraftreiniger und Entfetter Art. Nr. PR9192

Artikel-Beschreibung: Biologisch abbaubar, umweltschonend
Entfernt hartnéckigen Schmutz und Ole von: Motoren,
Werkbdnken, Metallen, Kunststoffen, Werkstattfliesen,
Olabscheidern etc.
Hochkonzentrierter Reiniger gegen organische und
mineralische Verschmutzungen.

Leistungsprofil: Universell einsetzbar
Biologisch abbaubar, nicht brennbar
Sdure und phosphatfrei
Frei von kennzeichnungspflichtigen Losungsmitteln

Anwendung: Die zu reinigende Flédche einspriihen, einige Sekunden einwirken

lassen, dann mit Wasser abspiilen.

Bei Aluminium vorher eine Reinigungsprobe an einer nicht Schweeifnaktworbereitnne:

sichtbaren Stelle durchfiihren. Damit die Anlass Farben nach
Dosierung: Unverdiinnt bei starker Verschmutzung oder verdiinnt mit dem SchweilSen nicht zum Problem werden,

muss die Schweiinaht schmutz- und fettfrei sein.
Der Biocleaner hat sich in der Praxis bestens bewahrt
um metallisch reine Oberflichen zu hekommen.

abnehmender Reinigungskraft bis 1:100
Im Hochdruckreiniger 1-5%ig einsetzen.

~ ) O =y
, ™ ™~  PSI Montagereiniger und Entfetter 500ml o

Universal Reiniger und Entfetter fiir Kupplungsseile, Bremsen, Bremsheléige, Vergaser, Ventile, Lichtmaschinen etc. Art. Nr. 410180

Leistungsprofil: Intensive Schnellreinigung und vollig rickstandsfreie Entfettung
aller Metallgegensténde, Glas, Keramik und Holz
Beseitigt auch hartnackige Verschmutzungen durch Fett, O,
Schmutz, Staub oder dhnlichen Stoffen;
Durch die hohe Viskositét dringt frt Montagereiniger-Spray auch
in engste Toleranzen; Teile brauchen nicht zeitraubend demontiert werden;
verdunstet schnell und riickstandsfrei; ist nicht dtzend und nicht korrosiv

Einsatzbereiche: Kraftvoller Schnellreiniger fiir Werkstatt und Montage
Schnelle Reinigung im Fahrzeugbereich: Fett, Ol und sonstige
Schmutzablagerungen an Bremsen, Kupplungen, Anlassern,
Lichtmaschine, Motoren efc.
Beseitigt Feuchtigkeits- und Wachsspuren auf Metalloberfldchen.

| \ @,y
¥ » ~ Edelstahl-Profi Pflege+Reinigungsspray 400 ml p4|
Art. Nr. 427280

Eigenschaften: Mit intensiver Reinigungskraft und Schutz gegen Wasser

und Schmutz durch Schutzfilm, lebensmittelecht,

wirkt antistatisch, schiitzt effektiv vor “Fingerabdriicken” L |

und anderem Schmutz.
Einsatzbereiche: Fiir alle Konstruktionen aus Edelstahl z.B.

Treppengelédnder, Fahrstiihle, Biirokomplexe usw.




o

Abkantfolie 100 x 3200

Art. Nr. 6000026

Die Abkantfolie wird in das untere Prisma der Biegemaschine eingelegt.

Vorteile: Druckstellen miissen teilweise miihselig weggeschliffen werden
mit der PSZ Kantfolie entstehen keine Druckstellen mehr.
Auch bei 100 Abkantungen ist kein Verschlei3 der Kantfolie
ersichtlich.
Bis 5mm Blechstérke
Das Prisma der Biegemaschine wird durch den Einsatz der
Abkantfolie geschiitzt

| (e sy

™ ™~ Hbkantfolie 100 x 4050 ol
Einsatzbereiche: Die Abkantfolie wird in das untere Prisma der Biegemaschine eingelegt
Vorteile: Druckstellen miissen teilweise miihselig weggeschliffen werden

mit der PSZ Kantfolie entstehen keine Druckstellen mehr

Auch bei 100 Abkantungen ist kein Verschlei3 der Kantfolie

ersichtlich

Bis 5mm Blechstérke

Das Prisma der Biegemaschine wird durch den Einsatz der

Abkantfolie geschiitzt

Art. Nr. 60000261
) ¢, Sy
, ™ » &  Graphithand 150 mm o
Gleitbelag fiir Bandschleifmaschinen
Art. Nr. 90003

Vorteil: Minimiert die Reibung
Erhoht die Standzeit der Schleifbdnder
Kiihler Schliff

~ ) O Sy
™ ™ & Graphitband 180 mm o

Gleitbelag fiir Bandschleifmaschinen

Art. Nr. 90004
Vorteil: Minimiert die Reibung

Erhoht die Standzeit der Schleifbander
Kiihler Schliff




Die perfekte Basis:
Bandschleifmaschine GX 75 / GX 15 H

Eigenschaften:  GX 75 bzw. GX 75 2H ist die Grundlage des Systems. Ein leistungsstarke
Bandschleifmaschine, auf die Sie sich auch im professionellen Einsatz
verlassen kénnen: robust gebaut, leicht zu montieren und mit allem
ausgestattet, was die Arbeit und die Bedienung einfacher macht.

Vorteile: Robuster Drehstrom-Motor ermdglicht Schleifen mit konstanter Drehzahl
Drehzahl optimal fiir die Metallbearbeitung: GX 75 mit 3.000 U/min; GX 75 2H
umschaltbar auf 1.500 oder 3.000 U/min
Materialgerecht arbeiten durch selbstregulierende Bandspannung
Komfortable Bedienung durch einstellbare Arbeitshdhe, héhenverstellbare
Auflage zum Fléchenschleifen und einfache Bandjustierung
Hohe Arbeitssicherheit durch massiven Auflagetisch
Anschluss flir Absaugung integriert (@ 90 mm)

7

Abnehmbarer Spénefang -
Vielfaltig im Durch die hohe Motorleistung sind die GX 75-Bandschleifmaschinen sehr
Einsatz: leistungsféhig. Hohe Abtragleistung in kurzer Zeit ist damit garantiert - genauso

wie komfortables Arbeiten. Die GX und GX 2H sind im Einsatzbesonders vibrationsarm
und erleichtern exaktes Arbeiten durch ihr patentiertes Bandspannsystem.

0Ob Abtragschleifen, Schweifnaht verputzen, Anfasen, Entgraten oder Fldchen schleifen es
ist immer ein optimales Arbeiten.

Optimal arbeiten Ein groBer Schieifbereich von 75 x 2000 mm ist fiir die beiden GX 75-Maschinen genauso
in der Flache: selbstverstandlich wie ein hdhenverstellbarer Flachenschleiftisch und die einfache Bandjustierung.

Technische Daten 6XT15 6XT15 2H
Leistung 3 kW 1,5/2 kW
Drehzahl 3000/min 1500/3000/min
Bandabmessung 75 x 2000 mm 75 x 2000 mm
Anschlusskabel 2m 2m

Gewicht 75kg 75kg

Art. Nr.
P79010100403 Bandschleifmaschine GX75
P79010200403 Bandschleifmaschine GX75 2H
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GXR Radienschleifgerit DM 16-T5 mm N

Eigenschaften:

Vorteile:

Passgenau in
jedem Winkel:

Kontaktrollen
nach Mapf:

Mit
Langenanschlag
in Serie:

asst einfach alles:
Radienschleifmodul GXR

Art. Nr. P33001001000

Exakte Radien an Rohre schleifen ist eine Frage der richtigen Mas:hing:
Durch den Anbau des GXR-Moduls wird aus einer GX 75 2H-Basisginhait-
Bandschleifmaschiene mit wenigen Handgriffen eine professionells :
Radienschleifmaschine - serienméBig ausgestattet mit Tiefenanschilag,
Querschnitten und Schnellspannung. Passgenaues Ausschleifen wire &
ganz einfach - und deutlich komfortabler.

Fir das exakte Ausschleifen von Profilen und Rohren von @ 16-7% mim

Ftir Winkel von 30° bis 90° I E

300/ Max. @ 37,5 mm e

45 / Max. 53,0 mm e

60° / Max. 0 64,5 mm L 1]

90° / Max. 75,0 mm 59 % i
Prézises und komfortables Arbeiten durch integrierten Tiefenansclilag tic

Schraubstock mit Schnellspannung fiir Rund- und Vierkantrohre srwie \ollimaterial =
Kontaktrollen in allen géngigen Abmessungen lieferbar B .
Schraubstock mit Edelstahl- Spannbacken 'ft

In Verbindung mit GX 75 2H: Niedrige Drehzahl (1.500U/min) optimal filr dic
Bearbeitung von Edelstahl. Weniger Schieifgrat und Anlauffarben.
Einfachstes Handling durch vier lenkbare Transportrollen

Kann auch mit dem Gl-Programm (Gl 75/GI 75 2H kombiniert wercan.)

Dazu ist der Adapter 6 99 02 186 00 O erforderlich.

Ganz gleich ob Rohre, Profile oder Vollmaterial geschliffen werder -
das Radienschleifmodul GXR ist dafiir bestens ausgestattet,

und das serienmdBig: zum Beispiel mit einem auf den jeweils
geforderten Winkel exakt und schnell einstellbaren Querschnitten,

sowie einem Schraubstock mit Edelstahl-Spannbacken und einzigartiger
Schnellspannung. Das garantiert prédzises und sicheres Schleifen.

Rohre von @ 16 - 75 mm und mit einem Anstellwinkel von 30° bis 90°
lassen sich mit dem Radienschleifmodul passgenau ausschleifen.

Das umfangreiche Kontaktrollen-Sortiment deckt alle géngigen
Rohrdurchmesser zuverléssig ab.

Der nachriistbare Ldngenanschlag fiir das GXR-Radienschleifmodul
sichert gleichbleibend prézise Ergebnisse in der Serienfertigung.

Er ist einfach nachtrdglich zu montieren und

tiber eine Lange von 1000 mm einstellbar.

Technische Daten 6XR
Durchmesser Rohre @ 16-75 mm
Abmessung Profile/Flachmantel max. 75 x 75 mm
Bandabmessung 75 x 2250 mm
Gewicht 54 kg
G TSI GRTITH R
e = LB G R B e
] el ¥ I
=3 - L ohas @ .
) @ @ &
! Al i
'ﬁ |3 I
H kg
2 il
j
Bardschleifmasching ‘
(Basizeinhoit) Radienschinifmod ol | Radipaschicdmasching
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Art. Nr.

P]l

Art. Nr. P79020400403

P79020500403 Bandschleifmaschine GI 150 2H

Die optimale Basis fiir jede Anforderung:
Bandschleifmaschine GI 150 und GI 150 (2H)

Eigenschaften:

Vorteile:

Maschinenful3
GIBE:

Leistung satt:

Konkurrenzlos
sauber:

Technische Daten

Leistung
Drehzahl
Bandabmessung
Gewicht

[E==tandsthietes

[Fe ezt asehine

Maechinuniull

Die Grundausstattung fiir industrielles Bandschleifen: die GI 150 und GI 150 2H
Bandschleifmaschine. Hier ist jedes Bauteil auf den harten professionellen
Einsatz abgestimmt. Ein diberaus leistungsstarker Motor hdlt die Drehzahl
konstant und sorgt fiir hohe Zerspanungsleistung.

Konstante Drehzahl bei hoher Zerspanleistung dank leistungsstarkem,
robustem Motor.

Hohe Arbeitssicherheit: Anschlag, Schleifspalt und Augenschutz
individuell einstellbar.

Vorbereitung fiir Anschluss auch an zentrale Absaug-Anlagen.

Arbeitshohe mittels Gasdruckfelder ohne Kraftaufwand
komfortabel einstellbar.

Hohe Standsicherheit durch robuste Bauweise.
Integrierter Motor fiir hochwirksame Doppel-Absaugung.
Kassettenfilter fur effektive Luftreinigung.

Integrierter Metall-Spanefangkasten, resistent gegen
gliihende Funken.

Flexible, hitzebestdndige Stahlabsaugschlduche

S50 3+ GIRE

Ein extrem leistungsstarker Motor sorgt dafiir, dass beim Einsatz
die Drehzahl immer konstant bleibt. Die robuste Bauweise garantiert
dauerhaften Einsatz, selbst unter hértesten Bedingungen.

Und mit dem entsprechenden Modul sind beide schnell und einfach
zum Radien- und Fécherschleifer umgebaut.

Der Maschinenfuf3 GIBE mit doppelter Absaugung besticht durch
die Fiille praktischer Details: unempfindlich gegen Funken, mit
einem Metall-Spénefangkasten, Absaugschlduchen aus Stahl
und einem Kassettenfilter ausgestattet, entspricht er optimal den
Anforderungen im industriellen Einsatz.

6I 150 6I 150 2H
4000 W 4000 W
1500/min 1500-3000/min
150 x 2000 mm 150 x 2000 mm
82 kg 82 kg

Y .
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Art. Nr. P99001007000

[Esisbannschleder Masekiranlill Raciznschlesdimodul [Madicnachleirmaserin:

N /

@@

G150 IR
SLI503H GIAE

Eigenschaften:  Exakt und schnell: das Radienschleifmodul GIR ist optimal auf den
industriellen Einsatz abgestimmt. Die hohe Abtragsleistung garantiert
wirtschaftlichen Einsatz - und mit 150 mm Bandbreite ist GIR auch
flir Werkstiicke mit groBeren Durchmesser geeignet.

Vorteile: Passgenaues Ausschleifen von Rohren bis max. @ 150 mm
Schraubstock mit auswechselbaren Edelstahlbacken und
Schnellspannsystem
Integrierter Tiefenanschlag fiir Serienfertigung
Einstellwinkel werkzeuglos verstellbar

Fiir Winkel von 30° bis 90° Lk
309/ Max. @ 30 mm i oo
45° / Max. 105 mm WA,

60° / Max. 130 mm S s
90° / Max. 8 150 mm i e e
Kontrollen fiir alle géngigen Rohrdurchmesser
ligferbar

In Verbindung mit GI 150: niedriger Drehzahl

(1.500 U/min), optimal fiir die Bearbeitung von Edelstahl
und fiir den Einsatz mit Kontaktrollen < @ 35 mm
Effektive Doppelabsaugung bei Verwendung des GIBE-
StandfuBes in Verbindung mit Absaugstutzen

Robust und Seine robuste Bauweise wurde eigens fiir den Einsatz in
leistungsstark:  der Industrie entwickelt, der Dauereinsatz stellt das GIR-Modul
vor keine Probleme. Genauso wie die Verarbeitung von
dickwandigen Werkstoffen oder Vollmaterial: Dank der
hohen Motorleistung ist ein wirtschattliches Ausschleifen
von Rohren sichergestellt.

Besonders Eine weitere Besonderheit stellt der Heavy-Duty-Schraubstock

komfortabel: dar. Mit seinem Schnellspannsystem ist der Werkstiickwechsel
ginfach und rationell m@glich. Durch die mitgelieferten Edel-
stahlspannbacken wird einer Kontaktkorrosion bei Edelstahl-
werkstiicken vorgebeugt. Zur effektiven Absaugung ist der
Absaugstutzen erforderlich.

AuBerst flexibel: Damit beim Gehrungsschleifen wiklich alles passt, hat GRIT
eine spezielle Gehrungsschleifplatte entwickelt. Ihre einfache
Montage bei gleicher Bandldnge macht sie am Markt einzigar-
tig. Die zum Patent angemeldete Gehrungsschleifplatte ist
optimal fiir das GIR-Modul erhéltlich.
Maximaler Rohrdurchmesser:

02-@110mm

30°-9 80mm

4599 60 mm
Technische Daten GIR
Durchmesser Rohre 220 -150 mm
Abmessungen Profile/
Flachmantel max. 120 x 150 mm
Bandabmessung 150 x 2250 mm
Gewicht 109 kg
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™ & Doppelschleifmaschine

alitatsprodukt fiir Handwerk und Industrie.
Erhaltlich auch mit “VARIO”- Frequenzumrichter

Vorteile:

Schwere, langlebige Industrieausfiihrung

mit wartungsfreiem Motor fiir den Dauereinsatz
Gehduse aus Aluminiumdruckgu3

Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe

durch gewuchteten Rotor mit Qualitdtskugellagern

Stabile, verstellbare Werkstiicksauflage Maschinenunterbau
Magnetschalter mit abschlieBbarem Not-Aus CHa
Schalter H: 820 mm

Sichtscheiben aus bruchsicherem Material
Zwei breite Universal-Korundschlgifscheiben
Nach CE-Norm gebaut

3 Jahre Garantie

Maschinenunterbau SSM
mit Einlegebogen

und Kiihlwasserschale

L: 345 mm

B: 300 mm

H:785 mm

Wandhalterung
L:280 mm
B: 300 mm
H:230 mm
Technische Daten Opti SM 175 Opti SM 200 (230V) (400V) | Opti SM 200 Vario* | Opti SM 250 Opti SM 250 Vario™
Schleifscheibenabmessungen | @ 175 x 25 @32 mm | @ 200 x 30 @ 32 mm 2200x30@32mm| @250x40@32mm | @250 x40 @ 32 mm
Kormung K36P / K8ON K36P / K8ON K36P / K8ON K36P / K8ON K36P / K8ON
Drehzahl 2.850 min 2.850 min - 2.850 min -
Drehzahl Vario* - - 800 - 3.000 min - 800 - 3.000 min
Abmessung (L x B x H) 456 x 220 x 291 mm | 461 x 246 x 310 mm 461 x 246 x 310 mm | 542 x 304 x 365 mm | 542 x 304 x 365 mm
Nettogewicht 14 kg 16 kg 16 kg 39 kg 39 kg
Nettogewicht Vario* - 21 kg 21 kg 45 kg 45 kg
Motorleistung 450 W 230 V ~50 Hz| 600 W 230 V ~50 Hz 600 W 230 V ~50 Hz | 1,5 kW 400 V ~50 Hz| 1,5 kW 400 V ~50 Hz
Art. Nr.
P3101175 Doppelschleifmaschine Opti SM 175
P3101200 Doppelschleifmaschine Opti SM 200 230 V
P3101203 Doppelschleifmaschine Opti SM 200 400 V
P3101253 Doppelschleifmaschine Opti SM 250
P3010220 Doppelschleifmaschine Opti SM 200 Vario
P3010255 Doppelschleifmaschine Opti SM 250 Vario
Art. Nr. Lubehor
P3107100 Maschinenunterbau
P3107101 Maschinenunterbau SSM
P3107050 Wandhalterung
P3107180 Schleifscheibe DM 175 x 25 x 32 K36 NK grob
P3107210 Schleifscheibe DM 200 x 30 x 32 K36 NK grob —en K
P3107250 Schleifscheibe DM 250 x 40 x 32 K36 NK grob T
P3107185 Schleifscheibe DM 175 x 25 x 32 K80 NK fein
P3107215 Schleifscheibe DM 200 x 30 x 32 K80 NK fein
P3107255 Schleifscheibe DM 250 x 40 x 32 K80 NK fein

Y .



Die robusten Poliermaschinen fiir Metalle

Vorteile:

Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor
Gehause aus AluminiumdruckguB
Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor

mit Qualitatskugellagern

Magnetschalter mit abschlieBbarem Not-Aus Schalter

3 Jahre Garantie

Technische Daten

PolierscheibengréBe
Drehzahl

Abmessung (L x B x H)
Nettogewicht
Motorleistung

Art. Nr.

P3101320
P3101323
P3101325

Art. Nr.

P3107050
P3107321
P3107331
P3107320
P3107330
P3107100
P3107101

Laufruhe

Bedienungsfreundlicher
Sicherheitsschalter nach IP 54 mit
Unterspannungsausldser, Not-Aus-
Schalter und Gummiabdeckkappe
zum Schutz gegen Staub und Wasser

Gewuchteter Rotor mit
Qualitatskugellagern sorgen fiir
lange Lebendauer bei hoher

Polierscheibe weich
Polierscheibe hart

Opti PSOI 200 Poiish (230V) (400V]

200 x 20 x 16 mm
2850 min

200 x 550 x 260 mm
14 kg

600 W ~50Hz

Poliermaschine Opti PSM 200 230 V
Poliermaschine Opti PSM 200 400 V
Poliermaschine Opti PSM 250 400 V

Zubehor
Wandhalterung
Polierscheibe hart DM 200 x 20 x 16 mm
Polierscheibe hart DM 250 x 25 x 25 mm
Polierscheibe weich DM 200 x 20 x 16 mm
Polierscheibe weich DM 250 x 20 x 16 mm
Maschinenunterbau
Maschinenunterbau SSM

Opti PSIL Z50 Pofish (4007) |

250 x 25 x 20 mm
2850 min

250 x 630 x 320 mm
23 kg

1,5 kW 400 W ~50Hz

Maschinenunterbau
L: 320 mm
B: 270 mm
H: 820 mm

Maschinenunterbau SSM
mit Einlegebogen

und Kiihlwasserschale

L: 345 mm

B: 300 mm

H: 785 mm

Wandhalterung
L: 280 mm
B: 300 mm
H:230 mm

Polierscheibe hart

Polierscheibe weich

Y .



ustrie-Kassette

Art. Nr.

1205KA 19-tlg. / Stk.
1210KA 25-tlg. / Stk.
1215KA 24-tlg. / Stk.
1220KA 50-tlg. / Stk.
1225KA 41-tlg. / Stk.
1230KA 170-tlg. / Stk.

Inhalt

1,0-10,0 mm @ x 0,5 mm
1,0-13,0mm @ x 0,5 mm
1,0-105mm@x0,5mm+33/42/6,8/10,2
1,0- 59mm@x0,1 mm

6,0-10,0mm @ x 0,1 mm
1,0-10,0mm @ x 0,5 mm

1,0- 80mm@= 10 Stk./@
8,5-10,0mm@= 5 Stk./@

L'L W &  Spiralbohrer-Kassette DIN 338 HSS-G geschliffen, Kreuzanschliff

BC Industrie-Kassette

Art. Nr.

1240KA 19-tlg. / Stk.
1245KA 25-tlg. / Stk.
1250KA 24-tlg. / Stk.
1255KA 50-tlg. / Stk.
1260KA 41-tlg. / Stk.
1265KA 170-tlg. / Stk.

Inhalt
1,0-10,0 mm @ x 0,5 mm
1,0-13,0mm @ x 0,5 mm
1,0-105mm@x0,5mm+3,3/42/6,8/10,2
1,0- 59mm@x0,1 mm
6,0-10,0mm @ x 0,1 mm
1,0-10,0mm @ x 0,5 mm
1,0- 8,0mm @ =10 Stk./d
8,5-10,0mm@= 5 Stk./@

L'L ‘ &  Spiralbohrer-Kassette DIN 338 HSS-E (Co 5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff Psl
BC Industrie-Kassette

Art. Nr. Inhalt

1275KA 19-tlg. / Stk. 1,0-10,0 mm @ x 0,5 mm

1280KA 25-tlg. / Stk. 1,0-13,0mm @ x 0,5 mm

1285KA 24-tlg. / Stk. 1,0-105mm@x05mm+3,3/4,2/6,8/10,2

1290KA 50-tlg. / Stk. 1,0- 5,9mm@x0,1 mm

1295KA 41-tlg. / Stk. 6,0-10,0mm @ x 0,1 mm
<) om, .y
™ ™ & Spiralbohrer-Kassette DIN 338 HSS-E (Co 5) Typ Ti Kreuzanschliff e |
BC Industrie-Kassette -

Hrt. Nr. Inhalt

12108KA 19-tlg. / Stk. 1,0-10,0 mm @ x 0,5 mm

12110KA 25-tlg. / Stk. 1,0-13,0mm @ x 0,5 mm
/) on, .y
, ™ ™~ Spiralbohrer-Kassette DIN 338 HSS-E (Co 5) Typ U-TL Kreuzanschliff |
BC Industrie-Kassette .

Art. Nr, Inhalt

12118KA 19-tlg. / Stk. 1,0-10,0 mm @ x 0,5 mm

12120KA 25-tlg. / Stk. 1,0-13,0mm @ x 0,5 mm
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Anwendung:

' ey

nschaften: Hochleistungsschnellstahl, (5 % Kobalt), zylindrisch, kurze Ausfiihrung,

~

Spiralbohrer DIN 338 HSS-E (CO 5) kobaltlegiert, Kreuzanschliff P5l

e

rechtsschneidend Typ N, Spitzwinkel 135°, Kreuzanschliff nach
DIN 1412 C, kupferfarbig

Art.Nr. 119...

Spezialbohrer fiir hochste Beanspruchung in schwer zerspanbaren Werkstoi!
{iber 800 N/mm? Festigkeit, wie z.B. V2A und V4A, Stahl, GrauguB, ect.
. DIN o VHM
Kurzer Spiralbohrer Vollhartmetall »s KI0/20 ﬂ l

Einsatz Fiir niedrig- und hochlegierte Stahle bis 2.000 N/mm?, hitzebesténdige
Stéhle, Titan und Titanlegierungen, bedingt auch fiir Hart-, Grau- und
Temperguss, NE- Metalle. Art Nr. 120
) o sy il
W W #  Kurzer Spiralbohrer TiN m ﬂl
Einsatz: Fiir Stahl und Stahlguss bis ca. 900 N/mm? und Grauguss.
Art.Nr. 121...
Y il
n W~  Kurzer Spiralbohrer VA m ﬂl

Einsatz: Fiir schwer zerspanbare hochfeste Werkstoffe wie
rost- und sdurebestandige Stéhle V2A, V4A.

Kurzer Spiralbohrer geschliffen

Einsatz: Fiir Stahl, Grauguss, Temperguss, Spharoguss,
Sintereisen, Neusilber, Graphit, Aluminium-
legierungen kurzspanend, Druckguss, Bronze,
Messing zdh, Industriequalitét.

l||

o —

I Kurzer Spiralbohrer gewalzt

Einsatz: Bei Montagearbeiten, Reperaturen in Stahl bis 900 N/mm?,
Nichteisenmetalle, Grauguss und Hartkunststoffe.

Art. Nr. (%) Lmm L mm

119... bis mm Gesamt Spiral

125...

GroéBe
002 0,2 19 2
003 0,3 19 3
004 04 20 5
005 0,5 22 6
006 0,6 24 7
007 0,7 28 9
008 08 30 10
009 0,9 32 11
010 1,0 34 12
011 1,1 36 14
012 1,2 38 16
013 1,3 38 16
014 1,4 40 18
015 15 40 18
016 1,6 43 20
017 1,7 43 20
018 1,8 46 22

M N

S

Art.Nr. 122...

B HI
PS KR 11

Art.Nr. 124...

B HI
PS KR 11

Art.Nr. 125...
Art. Nr. (%] Lmm L mm
119... bis mm Gesamt Spiral
125...
CroBe
019 1,9 46 22
020 2,0 49 24
021 2,1 49 24
022 2,2 53 27
023 2,3 58] 27
024 2,4 57 30
025 2,5 57 30
026 2,6 57 30
027 2,7 61 33
028 2.8 61 33
029 2.9 61 33
030 3,0 61 33
031 3,1 65 36
032 3,2 65 36
033 B 65 36
034 34 70 39
035 3,5 70 39




'
| A

119...bis
125...
GroBe

036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
0417
048
049
050
051
052
053
045
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
0717
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095

L mm
Gesamt

Lmm
Spiral

39

43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63

63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81

81
81
81
81
81

81

Art. Nr.
119... bis
125...
GCroBe

096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
132
135
138
140
142
145
148
150
152
155
158
160

9,6

9,7

9,8

9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
1,2
13
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9
13,0
13,2
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
14,8
15,0
15,2
15,5
15,8
16,0

L mm
Gesamt

133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
169
169
169
169
178
178
178
178

L mm
Spiral

87
87
87

87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
9%
94
%4
94
%4
94
%4
94

101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
108
108
108
114
114
114
114
120
120
120
120
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.'L‘f' Konusbhohrer geschliffen m E PSl

Eigenschaften: Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit, sowie préziser Spitzenanschliff

Einsatz: Fiir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert bis ca. 900 N/mm?, Festigkeit,
Grauguss, Temperguss, Alu-Legierungen kurzspanend.

Art.Nr. 131...

) g =y

™ ™~ TKonushohrer rollgewalat m E P3|

Einsatz: Fiir Grau,- Temper,- und Sphéroguss, legierten und unlegierten
Stahl und Stahlguss, Sintereisen

Art. Nr, 132,

Art.Nr., @ |Linge| Lange | Art.Nr.| @ |Liange| Linge Art.Nr.| @ |Lange| Linge |Art.Nr. @ |Lange| Linge
131... | mm | mm mm 131... | mm | mm mm 131... | mm | mm mm 131... | mm | mm mm
und Spiral | Gesamt und Spiral | Gesamt und Spiral | Gesamt und Spiral | Gesamt
132... 132... 132... 132...

080 | 5 52 133 0975 | 975 87 168 1925 | 1925 140 | 238 380 |38 200 349
085 |55 57 138 100 | 10 87 168 195 195 140 | 238 385 |385| 200 349
060 | 6 57 138 1025 | 1025/ 87 168 1975 | 19,75 140 | 238 390 |39 200 349
065 |65 63 144 105 | 105 | 87 168 200 |20 140 | 238 395 |395| 200 349
068 |68 69 150 1075 | 10,75| 9% 175 2025 |2025 145 243 400 |40 200 349
070 | 7 69 150 110 | 11 94 175 205 205 | 145 243 410 | 41 205 354
075 |75 69 150 1125 | 1125/ 94 175 2075 | 20,75 145 243 420 |42 205 354
080 | 8 75 156 115 | 115 | 9% 175 210 |21 145 243 430 |43 210 359
085 |85 75 156 1175 | 1175 94 175 2125 |2125 150 | 248 440 |44 210 359
090 | 9 81 162 120 | 12 101 182 215 [215| 150 | 248 450 |45 210 359
095 |95 | 81 162 1225 | 12,25/ 101 182 2175 | 21,75 150 | 248 | 460 |46 | 215 364
125 12,5 | 101 182 2675 | 26,75 170 291 220 |22 150 248 470 |47 215 364
1275 |12,75| 101 182 270 | 27 170 291 2225 | 2225 150 | 248 480 |48 220 369
130 |13 101 182 275 | 2715 | 170 291 225 | 225 | 155 253 490 | 49 220 369
13256 |1325| 108 189 2715 | 27,75 170 291 230 |23 155 | 253 500 |90 220 369
135 135 | 108 189 280 | 28 170 291 235 |235| 155 | 276 510 | o1 225 412
1375 |13,75| 108 189 285 | 285 | 175 296 2375 | 23,75 160 | 281 520 |52 225 412
140 |14 | 108 189 2875 | 28,75 175 296 240 |24 160 | 281 530 |53 225 412
1425 [1425| 114 212 290 | 29 175 296 245 | 245 160 | 281 540 | 54 230 47
145 145 | 114 212 295 | 295 | 175 296 2475 | 2475 160 | 281 550 |55 230 47
1475 |[14,75| 114 212 2975 | 29,75 175 296 250 |25 160 | 281 560 |56 230 417
150 |15 | 114 212 300 | 30 175 296 255 [255| 165 286 570 |57 235 422
1825 |1525| 120 218 305 | 305 180 301 2575 | 2575 165 286 580 |58 235 422
185 [1550| 120 218 3075 | 30,75/ 180 301 260 |26 165 286 590 |59 235 422
1875 |15,75| 120 218 310 | 31 180 301 265 12651 165 286 600 |60 235 422
160 |16 | 120 218 135 | 315 | 180 301

1625 |1625| 125 223 320 | 32 185 334

165 |165 | 125 223 325 | 325 | 185 334

1675 |[16,75| 125 223 330 | 33 185 334

17 |17 | 125 223 335 | 335 | 185 334

1725 |[17,25] 130 228 340 | 34 190 339

175 17,5 | 130 228 345 | 345 190 339

1775 |17,75] 130 228 350 | 35 190 339

180 |18 | 130 228 355 | 355 | 190 339

1825 |1825| 135 233 360 | 36 195 344

185 |185 | 135 233 365 | 365 | 195 344

1875 [18,75| 135 233 370 | 37 195 344

190 (19 | 135 233 375 | 3751 195 344
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Einsatz: Auf stationdren Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Lochern, Ringen und Scheiben.

Art.Nr. _

140000 bis Kreisschneider Miicke

140009

140000 Kreisschneider Miicke @ 18 - 80 mm
Eigenschaften: Messer werden direkt im Querbalken gespannt, mit je einer

Aufnahme fiir gerade und ziehende Einspannung, Schit zyl. 10 mm

140001 schrages Blechmesser Miicke HSS/E

140002 schrages Blechmesser Miicke HSS/E TiN

140003 schrages Blechmesser Miicke Hartmetall

140004 schrages Blechmesser Miicke HSS/E links
Einsatz: fiir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

140005 gerades Dichtungsmesser Miicke HSS/E
Einsatz: fiir Leder, Gummi, Dichtungsmaterial und Plexiglas bis 3 mm

140006 gerades Kunststoffmesser Miicke HSS/E

140007 gerades Kunststoffmesser Miicke Hartmetall

140008 gerades Kunststoffmesser Miicke HSS/ETiN
Einsatz:  Fiir Stahlblech bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

140009 Ersatz-Zentrierbohrer Miicke

P O Sy

V ‘ »  Kreisschneider Biene: Die Messer werden in Stahlhaltern gespannt

. \f' Kreisschneider fiir Bleche und Kunststoffe

igenschaften: Mit dem Kreisschneider konnen Sie Bleche bis 5 mm Stérke, Kunststoffe bis 30 mm Stérke ausschneiden.
Zum Schneiden von Ringen kdnnen mehrere Messer aufgesteckt werden.

Art. Nr. 140000

-

Art. Nr. 140001

Art. Nr. 140005

-

Art. Nr. 140006

Eigenschaften: Mit dem Kreisschneider konnen Sie Bleche bis 5 mm Stérke, Kunststoffe bis 30 mm Stérke ausschneiden.
Zum Schneiden von Ringen kénnen mehrere Messer aufgesteckt werden.

Einsatz:

Art.Nr.
140020 bis
140036

140020
140021
140022

140025
140026
140027
140028

140029

140030
140031
140032

140033
140034
140035

140036

Auf stationdren Bohrmaschinen zum genauen Kreisschneiden von Lochern, Ringen und Scheiben.

Kreisschneider Biene

Kreisschneider Biene @ 30 - 200 mm
Eigenschaften: Schaftzyl. 12 mm

Kreisschneider Biene @ 30 - 200 mm
Eigenschaften: Schaft MK 2

Kreisschneider Biene @ 30 - 200 mm
Eigenschaften: Schaft MK 3

schrages Blechmesser Biene HSS/E
schrages Blechmesser Biene HSS/ETIN
schrages Blechmesser Biene Hartmetall

schrages Blechmesser Biene HSSJE links
Einsatz: fiir Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

gerades Dichtungsmesser Biene HSS/E

Einsatz: T Leder, Gummi, Dichtungsmaterial und Plexiglas bis 3 mm

gerades Kunststoffmesser Biene HSS/E
gerades Kunststoffmesser Biene Hartmetall

gerades Kunststoffmesser Biene HSS/ETiN
1 Stahlbleche bis 5 mm, Edelstahl bis 2,5 mm

Einsatz:
Messerhalter Biene fiir gerade Messer
Messerhalter Biene fiir schrige Messer

Sicherheitsring Biene Kunststoff
Einsatz: fiir sicheres Arbeiten

Ersatz-Zentrierbohrer Biene
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Art. Nr. 140022

Art. Nr. 140025

Art. Nr. 140029

Art. Nr. 140030




<) o= =y

um anbohren und ansenken

auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen,

L >~ NC-Enbohrer 90°,

Eigenschaften: geschliffene Ausfiihrung

Einsatz:
D h8 Schaftausfiihrung
mm
5 HA
6 HB
8 HB
10 HB
12 HB
16 HB
20 HB
<) o,y

auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen,
zum anbohren und ansenken

L1
mm

62
66
79
89
102
115
131

L2
mm

14
16
21
25
30
38
45

11690...
TiCN
HSSE

L2
mm

14
16
21
25
30
35
40

11700...
HSSE

™ ™~ NC-Enbohrer 120° TiCN-beschichtet

Eigenschaften: geschliffene Ausfiihrung

Einsatz:

~ ) @, any

auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen,
um anbohren und ansenken

L™ ™~ NC-Enbohrer 120°,

Eigenschaften: geschliffene Ausfiihrung

Einsatz:

D h8
mm

10
12
16
20

L2
mm

15
20
25
25
30
35
40

auf NC-Maschinen und konventionellen Maschinen,
zum anbohren und ansenken

L1
mm

60
66
79
89
102
115
131

11710...
TiCN
HSSE

11720...
HSSE

HE

Art.Nr. 11690

Art.Nr. 11700

DIN
6535
HB P3

Art.Nr. 11710

Art.Nr. 11720




Form
A P3
Art.Nr. 133..

‘I-'z\ ™ 7 Tentrierbohrer TiN o [ mss | -

{ir schwer zerspanbare, hochfeste Werkstoffe bei hoher thermischer
Beanspruchung, wie rost- und sdurebestandige Stahle (V2A, V4A etc.)
ohne Schutzsenkung

Einsatz: Fiir Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetalle,
ohne Schutzsenkung m
™ -._- Art.Nr. 134... -
W W, ¥ Tentrierbohrer m .p3
| Ll e R
Einsatz: Fiir Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetalle, besonders geeignet fiir
Werkstiicke, bei denen Verformungs- Spannungen wadhrend der
Bearbeitung auftreten.
Art. Nr. %] Schaft-f | Lange fiir
133... bis mm h8 mm Werkstiick-0
135... mm Gesamt mm
CroBe
1 1 3,15 31,5 6-8 by,
1,25 1,25 3,15 315 8-10 < e
1,6 1,6 4 35,5 10-15 Art.Nr. 135...
2 2 5 40 15-20
2,5 2,5 6,3 45 20-30
BNIS 3,15 8 50 30-40
4 4 10 56 40 - 63
5 5 12,5 63 63-100
6,3 6,3 16 71 100- 150

) oy :
M » & lentrierhohrer mit Schutzsenkung 120°

A B A
m /1200 B J

Einsatz: Besonders geeignet fiir Werkzeug oder Werkstiicke,
die hdufig zwischen Kornerspitzen eingespannt werden.
Art. Nr. %] Schaft-f | Lange fiir
136... bis mm h8 mm Werkstiick-0
mm Gesamt mm

CroBe
1 1 4 35,5 6-8 < t ‘..'3‘
1,25 1,25 5 40 8-10 . '
1,6 16 6,3 45 10-15 Art.Nr. 136...
2 2 8 50 15-20
2,5 25 10 56 20-30
35 3,15 11,2 60 30-40
4 4 14 67 40 - 63
5| 5 18 75 63 - 100
6,3 6,3 20 80 100 - 150

) o=, my i
M ™ & lentrierbohrer iberlang 60° Senkwinkel

i
m m
113° R

Einsatz: Fiir vertieft liegende Zentrierstellen, die mit normalen Zentrierbohremn
unerreichbar sind, ohne Schutzsenkung.
Art. Nr. (%] Schaft-d | Lange fiir
137...bis mm h8 mm Werkstiick-0
mm Gesamt mm
1 1 4 120 6-8 Art.Nr. 137...
1,6 1,6 5 120 10-15
2 2 6 120 15-20
2,5 2,5 8 120 20-30
3,15 3,15 10 120 30-40




ol

Eigenschaften: Mit Zylinderschaft @ 10; 16; und 20 mm, Spitzenwinkel 90°, 120° und 142°, zum Anbohren, Anfasen,
Gravieren (nur bei 90°- WSP mit Schriftoreite ab ca. 1 mm), Senken und Plandrehen mit einem Werkzeug.

Einsatz:

Art.Nr.
141700 bis
141890
141700
141710

141730

141800

141810

141820

141821

141822

141825

141826

141830

141831

141840

141841

141845

141850
141860

141870

141890

Auf CNC- Maschinen zur Frés- und Drehbearbeitung, auf konventionellen Maschinen.

NC- Anbohrerset 90° universal Schaft 10 mm
mit 6 Wendeplatten

VHM - Wendeplatten universal
TiN beschichtet (nicht zum Gravieren)

Ersatzklemmschraube fiir 141710

NC- Anbohrerset 90° Alu Schaft 16 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 90° Stahl Schaft 16 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 90° Inox Schaft 16 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 90° Schaft 16 mm

ohne Wendeplatten
Einsatz: fiir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870

NC- Anbohrerset 90° Schaft 16 x 200 mm

ohne Wendeplatten
Einsatz: fir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870

NC- Anbohrerset 120° Stahl Schaft 16 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 120° Schaft 16 mm

ohne Wendeplatten
Einsatz: fiir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870

NC- Anbohrerset 120° Stahl Schaft 20 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 120° Schaft 20 mm

ohne Wendeplatten
Einsatz: fiir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870

NC- Anbohrerset 142° Stahl Schaft 20 mm
mit 6 Wendeplatten

NC- Anbohrerset 142° Schaft 16 mm
ohne Wendeplatten

Einsatz: fir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870
NC- Anbohrerset 90° Schaft 16 mm
ohne Wendeplatten

Eibenschaften: mit Gewindeaufnahme zum Einschrauben,
fiir Wendeplatten Art. Nr. 141850 bis 141870

VHM-Wendeplatte Stahl TiN beschichtet
VHM-Wendeplatte Alu TiAIN beschichtet
VHM-Wendeplatte Inox Cermet unbeschichtet

Ersatzklemmschraube fiir 141800- 141841
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Art. Nr. 141700

g}“gﬂ* ‘xq -

N W

Art.Nr. 141810

|~\,_. |

ARamaa

Art.Nr. 141830

~pp——

AR A A&

Art.Nr. 141840

141860




3 Schneiden

CBN-tiefgeschliffen

gl Art Nz 311...

Art. Nr. @ | Gesamt-| Schaft-@| © |Gramm Senkung nach| Senkung nach
311... mm | lange mm mm DIN 74 DIN 75
mm Af Bf | Af Bf

GroBe
043 43 40 4 1,3 4 M2 M1,8| M2 -
050 50 40 4 1,5 4 M2,5 M2 | - -
083 53 40 4 1,5 4 = = M2,6 M2,6
088 2,8 45 5 1,5 7 = = M3 =
060 6,0 45 5 1,5 7 M3 M2,5| - =
063 6,3 45 5 1,5 7 = M3 | M35 M3
070 70 50 6 1,8 9 M3,5 M3 | - =
073 73 50 6 1.8 9 = = M4 M3,5
080 8,0 50 6 2,0 11 M4 M35| - =
183 83 50 6 2,0 11 = M4 | - M4
094 9,4 50 6 2,2 12 = = M4 =
100 10,0 50 6 2,5 12 M5 M4 | - -
104 10,4 50 6 2,5 12 = M5 | M6 M5
115 11,5 56 8 2,8 13 M6 M5 | - =
124 12,4 56 8 2,8 24 = M6 | - M6
134 13,4 56 8 2,9 25 - = M8 =
150 15,0 60 10 3,2 39 M8 M6 | - =
165 16,5 60 10 3,2 4 = M8 | M10 M8
190 19,0 63 10 35 45 M10 M8 | - -
205 20,5 63 10 30 48 = M10 | - M10
230 23,0 67 10 38 ) M12 M10 | - -
250 25,0 67 10 38 60 = M2 | - M12
280 28,0 4 12 4,0 85 = Mi4 | - M14
300 30,0 4 12 42 90 = M16 | - =
310 31,0 1 12 42 9% = = = M16
400 40,0 80 15 5 180 = = = M24

) oy
, ™ ™ 7 Kegelsenkersatz DIN 335 C, HSS o

Eigenschaften: Mit Zylinderschaft und
3 Schneiden.

CBN-tiefgeschliffen

- Art.Nr. 311...

7 # s
B AL

Lar

Art. Nr. Inhalt

311...
In Kunststoff-Kassette
001 6,3 8,3 10,4 124 16,5 20,5
002 6,3 10,4 16,5 20,5 25,0
In Metall-Kassette
003 6,3 83 10,4 124 16,5 20,5




3 Schneiden.

CBN-tiefgeschliffen -
Art. Nr 312

Art. Nr. @ | Gesamt-| Schaft-@| @ |Gramm Senkung nach| Senkung nach
312... mm | lange mm mm DIN 74 DIN 75
mm Af Bf | Af Bf

GroBe
043 43 40 4 1,3 4 M2 M1,8| M2 -
050 50 40 4 1,5 4 M2,5 M2 | - -
083 513 40 4 1,5 4 = = M2,6 M2,6
058 2,8 45 3 1,5 7 S = M3 =
060 6,0 45 9 1,5 7 M3 M2,5| - =
063 6,3 45 3 1,5 7 S = M3,5 M3
070 7,0 45 ) 1,5 9 M3,5 M3 | - =
073 7,3 50 6 18 9 S = M4 M3.,5
080 8,0 50 6 1,8 11 M4 M3,5| - =
183 8,3 50 6 2,0 1 S = = M4
094 9,4 50 6 2,0 12 = - M4 =
100 10,0 50 6 2,2 12 M5 M4 | - -
104 10,4 50 6 2,5 12 = = M6 M5
1158 11,5 50 6 2,5 13 M6 M5 | - =
124 12,4 56 8 2,8 24 = = = M6
134 13,4 56 8 2,8 25 = = M8 =
150 15,0 56 8 2,8 39 M8 M6 | - -
165 16,5 60 10 3,2 4 = M8 | M10 M8
190 19,0 60 10 3,2 45 M10 M8 | - -
205 20,5 63 10 35 48 - = = M10
230 23,0 67 10 38 55 M12 M10 | - -
250 25,0 67 10 3.8 60 - = = M12
280 28,0 I 12 4,0 85 = = = M14
300 30,0 4 12 42 90 - = = M16
310 31,0 71 12 42 9% = = = M16
400 40,0 80 15 50 180 = = = M24

_ ) @ my
, ™ ™ 7  Kegelsenkersatz DIN 335 C, HSS mit TIN (Titan-Nitrid) Beschichtung |

Eigenschaften: Mit Zylinderschaft und
3 Schneiden.

CBN-tiefgeschliffen

Art. Nr. Inhalt Gramm
312...
001 6,3 8,3 10,4 12,4 16,5 20,5 550
002 6,3 10,4 16,5 20,5 25,0 575




3 Schneiden.
CBN-tiefgeschliffen

Art. Nr. 813...

Art. Nr. @ | Gesamt-| Schaft-@| ©@ |Gramm Senkung nach| Senkung nach
313... mm | ldnge mm mm DIN 74 DIN 75
mm Af Bf | Af Bf
GroéBe
063 6,3 45 5 1,5 7 M3 | M35 M3
083 8.3 50 6 2,0 11 M4 | - M4
104 10,4 50 6 2,5 12 M5 | M6 M5
124 12,4 56 8 2,8 24 M6 | - M6
165 16,5 60 10 3,2 4 M8 | M10 M8
205 20,5 63 10 3,5 48 M10 M10
250 25,0 67 10 3,8 60 M12 M12
310 31,0 71 12 42 95 M16
) o=y
, ™ O~  Kegelsenkersatz DIN 335 C, HSS-E mit TICN Beschichtung
Eigenschaften: Mit Zylinderschaft und -
3 Schneiden. .| !
CBN-tiefgeschliffen Art:Ne313...
Art. Nr. Inhalt Gramm
313...
001 6,3 83 10,4 12,4 16,5 20,5 550
002 6,3 10,4 16,5 20,5 25,0 575
_ )\ o, mmy .
) ™ » #  Kegelsenker 90° Kopf nach DIN 335 C, HSS lang
ElgenSChaften- Mit Zylinderschaft und -
3 Schneiden. P *
CBN-tiefgeschliffen % Art.Nr. 314...
Art. Nr. ()] Gesamt- Schaft-@ %] Gramm
314... mm lange mm mm
mm
GroBe
063 6,3 111 5 15 15
083 83 112 6 2,0 23
104 10,4 112 6 2,5 25
124 12,4 113 8 2,8 45
165 16,5 115 10 3,2 66
205 20,5 119 10 3,9 76
~ ), @ Sy
, ™ W ~  Kegelsenker Kopf nach DIN 335 C, HS extra lang o
Eigenschaften: Mit Zylinderschaft und
3 Schneiden. ,,A“:' = - —
CBN-iefgeschliffen ; Art.Nr. 315...
Art. Nr. ()] Gesamt- Schaft-@ (%] Gramm
315... mm lange mm mm
mm
GroéBe
063 63 154 5 15 22
083 83 155 6 2,0 34
104 10,4 157 6 2,5 36
124 12,4 158 8 2,8 65
165 16,5 161 10 3,2 93
205 20,5 164 10 35 107




" W ~ Mini-Entgratwerkzeug

. Nr.
P56100E Entgrat - Satz Mini 110 mm
Einsatz: flir Feinmechanik und Elektronik

Inhalt: je 1 Stiick Mini-Universalentgrater P560105E
Mini-Dreikantschaber P56110E,
Mini-Kurbelsenker P56115E

&

P56100E
Art. Nr.
P56105E Mini-Universalentgrater 100 mm
Einsatz: mit schlanker Klinge fiir feine Entgratarbeiten - S
Art. Nr an Bohrungen, Kanten und Konturen P56105E :
P56110E Mini-Dreikantschaber 110 mm P —
Einsatz: fiir feine und diffizile Entgratarbeiten P56110E
Art. Nr. N —
P56115E Mini-Kurbelsenker 110 mm P56115E
Einsatz: zum entgraten und ansenken
fir Bohrungen bis @ 3,2 mm
_ ) o mmy

, ™ ™ 7  Softgrip Senker - die neue Generation

Besitzt eine Zwillings-Klingenaufnahme fiir alle Klingen @ 2,6 mm und @ 3,2 mm

Art. Nr. .
P56180E Entgratersatz Softgrip UNI 23-teilig . |
e e
Inhalt: 1 Stilck Handgriff, je 11 Stick =0 .
hochlegierte Klinge P56220EB10S und P56320EE100S - Y
Art. Nr. : .g m’\ A | |
P56190E Entgratersatz Softgrip UNI 3-teilig = al
e o
Inhalt: 1 Stiick Handgriff, je 1 Stiick ' -
hochlegierte Klinge P56220EB10S und P56320EE100S P56180E P56190E
_| ) oy
, ™ &  Entgratwerkzeug 92,6 mm |
Art. Nr.
P56200E Entgrat-Satz B
Einsatz: flr prézise Entgraterarbeiten
an Bohrung, Kanten und Kontur
‘“‘ GhATIE:
Inhalt: Kunststoffgriff mit verstellbarem Klingenhalter,
je 1 Stiick Klinge P56220EB10 undP56220EB20 P56200E
) o mmy
™ &  Ersatzklingen HSS VE 10 Stick ol
Art. Nr. Ca,
B10 leichte Klinge fir Stahl, Aluminium und Kunststoff P56220B10 _—
-
B10S aus Kobaltstahl fir rostfreie Stahle P56220B10S e
B10L fiir Linkshandler P56220B10L « ‘
BIOTIN beschichtet, fir harte bzw. abrasive Werkstoffe P56220B10TIN g
B20 fiir Messing und Guss, links und rechts schneidend P56220B20 ; ,r‘
B30 gleichzeitiges Entgraten innen und auBen P56220B30 &

B60 fiir Innenkanten an Bohrungen

P56220B60 N ot

Y .



2 » ~  Entgratwerkzeug 6 3,2 mm

P56300E Entgrat - Satz E

A

Einsatz: fiir mittlere und schwere Entgratarbeiten : T o :
an Bohrungen und an Kanten “‘"ﬁmi “““"",ﬂ
Inhalt: Kunststoffgriff mit verstellbarem Klingenhalter, 3-_,.,. P56300E
je Sttick Klinge P56320EE100, P563200EE200 und P56320EE300
Art. Nr.
P56310E Schnell - Entgrater RB 1000 P T
Einsatz: fir universelle Entgratarbeiten — 2
Inhalt: Aluminium-Sechskantgriff 12 mm mit Klinge P56320EE100 il
_ ) o, sy
™~ P56320F Ersatzklingen HSS VE 10 Stick N
E
Art. Nr. rrR—
E100 schwere Klinge fir Stahl, Aluminium, Kunststoff P56320E100 3
E100 §  aus Kobaltstahl fiir rostfreie Stahle P56320E100S B
E100 L fiir Linkshandler P56320E100L m
E100 TiN beschichtet fir harte, abrasive Wekstoffe S
R . P56320E100TiN .
E200 schwere Klinge fiir Messing und Guss ; .
. — C P56320E200 P
E300 schwere Klinge fir innen und auBen gleichzeitig >
E350 fiir starke Grate an geraden Kanten P56320E300
i TR R
E600 schwere Klinge fir Innenkante an Bohrungen P56320E350 —
P56320E600 e
& M
| — -
Iy Kurbelsenker o
Art. Nr.

P56329E Kurbelsenker Softgrip 1500 GT

Einsatz: fiir ermiidungsfreies Entgraten von Bohrungen, besonders an engen St it

I" \ ~  P56335E Ersatzkurbelsenker HSS

fiir ermiidungsfreies Entgraten von Bohrungen, besonders an engen Stellen
Kunststoffgriff, HSS-Kurbelsenker P56335E Bc1040 bei Art. P56329E

Einsatz:
Inhalt:

BC3200 fiir Bohrungen 0 - 3 mm
BC6300 6 6,3 mm
BC8300 6 8,3 mm

BC1040 6 10,4 mm
BC1650 6 16,5 mm

U e

P3|

Art. Nr.
P56335BC3200

P56335BC6300
P56335BC8300

P56335BC1040
P56335BC1650




Kurbelanfaser

P56339E Kurhelanfaser > | T —
Einsatz: fiir das Entgraten von Rohren und Rundmaterial bis 18 mm b
Inhalt: Kunststoffgriff, AuBen-Entgratglocke P56345E P56340E

Art. Nr.

P56345E Ersatz - Kurbelanfaser EX 2000 "'_

; P56345E
Einsatz: fir AuBen-@ 4 - 18 mm
— ) oy
™ ™ ~» _Einstich - Entgrater

Art. Nr.

P56349E Einstich - Entgrater Softgrip 1200 6T s Y

P56349E

Art. Nr.

P56355E Ersatz - Kurbelklinge BO 1000
Einsatz: patentierte Klinge fiir Einstiche am Innen-@

i "

P56355E

T O, Sy
._Ii ™ #  Maxi - Dreikantschaber

Art. Nr.
P563T0E Maxi - Dreikantschaber
Einsatz: zum Entgraten schwieriger Stellen und zur Materialentfernung durch
die Schabelklinge
Inhalt: Universalgriff mit verstellbarem Klingenhalter,
1 Stiick HSS-Dreikantschabelklinge P56375T60E
(Schabelklinge P56375T40E empfighlt sich fiir feine Arbeiten)
) o,y
28 Y J - Drei |
) Ersatz - Dreikantschaber HSS -
Art. Nr.
P56375T40 5 x 40 mm feine Klinge —
P56375T60 T x 60 mm schwere Klinge P56375T60
_— e -
W A8 Ny o l
|l V) __ElieBbohrer
Art. Nr. Bezeichnung
FBM3 FlieBbohrer kurz/standard M3
FBM4 FlieBbohrer kurz/standard M4
FBM5 FlieBbohrer kurz/standard M5
FBMS8 FlieBbohrer kurz/standard M8 _
FBM10 FlieBbohrer kurz/standard M10 ‘“--—dg
FBM3L FlieBbohrer lang/standard M3 B S
FBMA4L FlieBbohrer lang/standard M4
FBMS5L FlieBbohrer lang/standard M5
FBMSL FlieBbohrer lang/standard M8
FBM10L FlieBbohrer lang/standard M10
Art. Nr. - ) _ _ _
FDKS Schmiermittel zum FlieBbohren | kg Gewindeformer siehe Seite 15




™ # Maschinengewindebohrer M Typ VA DIN 371 DIN 376 N 4.l
ca. 3,5-5 Génge

Art.Nr. 166... Art.Nr. 168...

M3 -M10
HSSE
DIN 376
M12 - M30
HSSE
Schnittdaten siehe Seite 260
dl P I1 12 13 d2 []] =z (%] Art. Nr. Art. Nr.
mm mm | mm| mm | mm | mm | mm mm 166... 168...
VABOO / 4 VABOOVP / 4
M 3| 05| 56 9 18 35| 27 3 | 25 001 016
M 4| 07| 36| 12 21 45| 34| 3 | 33 002 017
M5 08| 70| 13 25 6 49| 3 | 42 003 018
M 6| 1 80 | 15 30 6 491 3 | 5 004 019
M 8| 125/ 90 | 18 35 8 62| 3 | 68 005 020
M10 | 15| 100 | 20 391 10 8 3| 85 006 021 =
M12 | 1,75 110 | 23 = 9 7 3 1102 007 022 :L?
M14 | 2 110 | 25 - N 9 3 |12 008 023
M16 | 2 110 | 25 - 12 9 3 |14 009 024
M18 | 25 | 125 | 30 - 14 11 3 | 155 010 025
M20 | 25 | 140 | 30 - 16 12 3 | 175 011 026
M22 | 25 | 140 | 30 - 18 145 3 | 195 012 027
M24 | 3 160 | 36 - 18 145 4 | 21 013 028
M27 | 3 160 | 36 - 20 16 4 |24 014 029
M30 | 35| 180 | 40 - 22 18 4 | 265 015 030
) o,y -
™ » » Maschinengewindebohrer M Typ V& DIN 311 DIN 316 - MM
Anschnitt: Form B ca. 2 - 3 Génge
DIN 371 Art.Nr. 167... Art.Nr. 169...
M3 -M10
HSSE
DIN 376
M12 - M30
HSSE
dl P I1 12 I3 d2 [] ] = (%) Art. Nr. Art. Nr.
mm mm | mm| mm | mm | mm | mm mm 167... 169...
VA40/ 4 VAC40VP / 4
)
M 3| 05| 56 5 18 35| 27| 3 | 25 001 016
M 4| 07| 36 7 21 45| 34| 3 | 33 002 017
M5| 08| 70 8 25 6 49| 3 | 42 003 018
M 6| 1 80 | 10 30 6 49| 3 | 5 004 019 A
M 8| 125 90| 13 35 8 62| 3 | 68 005 020 :
M10 | 15| 100 | 15 39 10 8 3| 85 006 021 s
M12 | 1,75/ 110 | 18 = 9 7 3 1102 007 022 ;
2 110 | 20 -1 9 3 |12 008 023
2 110 | 20 - 12 9 3 |14 009 024
25 | 125 | 25 - 14 11 3 | 155 010 025
25| 140 | 25 - 16 12 3 | 175 011 026
25 | 140 | 25 - 18 145 3 1195 012 027
3 160 | 30 - 18 1451 4 | 21 013 028
3 160 | 30 -1 20 16 4 |24 014 029
351180 | 35 - 22 18 4 | 265 015 030




CNC I
W W & PN Maschinengewindebohrer - gerade genutet mit Schalanschnitt o
gangslocher - Hochleistungs-
Anschnitt: Form B ca. 4 - 5 Génge @
Metrisch ISO - Regelwinde - DIN 13 Gewinde: metrisch ISO DIN 13 Regelgewinde Art.Nr. 185...
Material: HSSE
Einsatz: Schnittdaten m/min:
Kohlenstoffstdhle 350- 850 N/mmi 25-30
Legierte Stdhle, Verglitungsstéhle 500- 850 N/mm 20-25 LI w . T
Legierte Stahle, Vergitungsstdhle 850 - 1200 N/ mm? 5-10 ﬂ W
Rostfreierstahl Ferritisch 850 N/ mm? 10-12 '
Rostfreierstahl Austenitisch 850 N/ mms 10-12 |
Rostfreierstahl Ferritisch/ Austenitisch, Martensitisch <1000 N/ mm; 6- 8 | ]
KugelgraphitquB, Temperguf <1000 N /mm 20-25 !
GuB- und Knetlegierungen Si <0,5% (langspanend) <500 N/ mmi 30-40 | >
Kupferlegierungen (langspanend), Messing (langspanend) < 700 N/mm 15-18 s é
Doroplaste/ Prefstoffe Z
Hrt. . o 3 L1 12 o a Ve | o
184..und | dI mm dz ﬂ,{ﬁ | A
185... mm mm =S &R
GréBe =
030 3 05 56 10 35 2.7 25 w T
040 4 0,7 63 12 45 3,4 3,3 f !
050 5 08 70 14 6 49 42 =
060 6 1 80 16 6 49 5 = T
080 8 0,25 90 18 8 6,2 6,8 a
100 10 15 100 20 10 8 8,5 Fs)
120 12 0,75 110 24 9 7 10,2
140 14 2 110 25 11 9 12
160 16 2 110 28 12 9 14
180 18 25 125 32 14 11 15,5
200 20 25 140 32 16 12 17,5
) o, aay
, ™ ™ & PN Maschinengewindebohrer - Mit Gewindeabschragung 45° rechtsspiral oo

Fiir Grundlochgewinde - Hochleistungs-

Maschinengewindebohrer Anschnitt: Form B ca. 4 - 5 Gange @

Metrisch ISO - Regelwinde - DIN 138 g inge:  metrisch ISO DIN 13 Regelgewinds Ari. Nr. 187
Material: ~ HSSE

Einsatz: Schnittdaten m/min:
Kohlenstoffstdhle 350- 850 N/mm? 25-30
Legierte Stahle, Vergiitungsstéhle 500- 850 N/mm? 20-25 al
Legierte Stahle, Vergiitungsstahle 850 - 1200 N/ mm? 5-10 \%
Rostfreierstahl Ferritisch 850 N/mm? 10-12 A
Rostfreierstanl Austenitisch - 850 N/mm’ 10-12 |
Rostfreierstahl Ferritisch/ Austenitisch, Martensitisch <1000 N/mm 6- 8 -
KugelgraphitquB, Temperguf 1000 N /mm? 20-25 | P |
GuB- und Knetlegierungen Si <0,5% (langspanend) < 500 N /mm? 30- 40 |
Kupferlegierungen (langspanend), Messing (langspanend) « 700 N/ mm? 15-18 | E
o

Hrt. Nr. o P L1 L2 @ a vE 2
186...und dl mm d2 ‘—[{1 I [ 3
187... mm mm 1.1 :
GroBe ’L

020 2 04 15 7 28 2.1 16 =

025 25 045 50 9 28 21 2,05 = BiE

030 3 0,5 56 10 3,5 2,7 2,5 Q 4

040 4 07 63 12 45 34 33 = ||

050 5 0,8 70 14 6 4,9 42 = T

060 6 1 80 16 6 49 5 E

080 8 0,25 90 18 8 6,2 6,8 Y]

100 10 15 100 20 10 8 8,5

120 12 0,75 110 24 9 7 10,2

160 16 2 110 28 12 9 14

200 20 2,5 140 32 16 12 17,5




Maschinengewindeformer - Mit Schmiernuten |

d Du:rchgangsgewmde DIN 2174 (DIN 371) bis @ 10 w
ISO - Regelwinde - DIN 13 ..; = m FR
Anschnitt: Form C ca. 2 - 3 Génge
Gewinde: metrisch ISO DIN 13 Regelgewinde
Material: HSSE
Toleranz: 6GX

L3l

FlieBbohrer siehe Seite T2

Einsatz: Schnittdaten m/min:

Magnetweicheisen 200-400 N/ mmi 35-40

Baustéhle, Einsatzstahle 350 -700 N /mm, 35-40

Kohlenstoffstdhle 350-850 N/mm, 30-35

Reinaluminium/ unlegiert <300 N/mm2 40 - 45

GuB- und Knetlegierungen Si <0,5% (langspanend) <500 N/ mm; 40 - 45

GuB- und Knetlegierungen Si <10 % (mittlere Spanldnge) <500 N/mm 40 - 45

Art. Nr. %] P L1 L2 %] a g

160... dl mm d2 I_]I?f'l_

mm mm T

Crof3e
020 2 04 45 7 2,8 2,1 1,8
025 2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3
030 3 05 56 10 35 2,7 2,8
035 35 0,6 56 11 4 3 3,25
040 4 0,7 63 12 45 34 3,7
050 5 08 70 14 6 49 5,65
060 6 1 80 16 6 49 155
080 8 1,25 90 18 8 6,2 7,45
100 10 15 100 20 10 8 93
120 12 1,75 110 25 9 7 11,2
140 14 2 110 25 11 9 13,1
160 16 2 110 28 12 9 15,1

. C il

" % ¥  Windeisen 814 Pal

Eigenschaften: GroBe 0-5 aus ZinkdruckguB-Legierung,
GroBe 6-7 geschweifte Ganzstahlkonstruktion

Art. Nr.
P15950E Verstellbare Windeisen
Einsatz: zum Spannen von Werkzeugen mit Vierkantschaft
GroBe fiir Gewinde- fiir Gewinde- Spannweite Lange
mm bohrer bohrer
DIN 352 Din 5157 mm mm

0 M1-8 = 2,0- 50 125
1 M 1-10 G1/8" 2,0- 6,0 180
1,5 M 1-12 G1/8 2,0- 80 200
2 M 4-12 G1/8"-1/4 40- 9,0 280
3 M 5-20 G1/8"-1/2 49-12,0 375
4 M 9-27 G1/8"-3/4 55-16,0 500
5 M12-33 G1/4" -1 7,0-20,0 600
6 M 20 - 42 G1/4"-11/4 9,0-25,0 1000
7 M 27 - 86 G 34 -3 16,0- 44,0 1220




’f
M & Hartmetallfrdsstifte l

Werkstoffgruppen, Bearbeitungsfall, Zahnungsarten

Mit Hartmetallfrésstiften werden Werkstoffe
nahezu jeder Festigkeit zerspant.

Dies ist durch die optimale Abstimmung von
Zahnform, Zahnezahl, Drallwinkel, Spanwinkel
und der Rundlaufgenauigkeit moglich. Der
exakte Rundlauf der Hartmetallfrésstifte

schont die Gesundheit des Menschen wahrend des Arbeitsvorganges,
verringert den Verschlei der Antriebsmaschine,

ermaglicht schlagfreies Arbeiten,

verhindert sogenannte Rattermarken.

Die hohe Formtreue der Hartmetallfrésstifte ermdglicht

den Einsatz auf Robotern und

Die sehr hohe Zerspanleistung tiber die gesamte Standzeit

fiihrt zu hervorragenden Arbeitsergebnissen in kiirzester

Zeit, d.h. minimale Lohnkosten beim Einsatz von Qualitétsstiften
(zertifiziert nach EN ISO 9001).

Grundsatz fiir den Einsatz: Je harter der Werkstoff,
desto feiner die Zahnung.

mehrfaches Nachschleifen.
Zahnung Zahnung Zahnung 1 Zahnung 3 Zahnung 3 PLUS Zahnung 4 Zahnung 5 Zahnung
Alu Alu PLUS (nach DIN C) (nach DIN MX) (nach DIN MX) (nach DIN F)
i [ WA i
Werkstoffgruppen / Symbolfarben Bearbeitungsfall | Zahnung | Schnittgeschwindigkeit
ungehdrtete, nicht Baustahle, Kohlen- Grobes Zerspanen = 1 600 -900 m/min
verglitete Stahle bis | stoffstahle, Werk- hoher 3 450 - 600 m/min
Stahl. wnd 1200 N/mm? zeugstahle, unlegier- Materialabtrag 3 Plus 450 - 600 m/min
Gl e (<35 HRC) te Stahle, Einsatz- Feines Zerspanen :
Stahlgusswerkstoffe stihle, Stahlguss 7B. Entgraten 3 500 - 600 m/min
gehéinete,s ' yerkzeugsté\hlﬁi Egﬁg?s AERPANE = 3 F§Ius 22;’8 3?55(? nr?//nrﬂ:]n
vergtitete Stahle ergutungsstéhle, ; _ g
{iber 1200 N/mm? legierte Stahle, ﬁ/lelltena;abtrag 4 Ao SSD
>35HRC Stahlguss BINES ZErSpdnen i
( ) . z.B. Entgraten 5 400 m/min
) rost- und austenitische Eéﬁg?s Zerspanen = ; Fjl 2%% ) é%% m//mi.n
Edelstéhle siurebestindige und ferritische Materialabira 4”3 550350 mymin
Stahle Edelstshle e g Rl
B, Enlgraten 5 350 - 450 m/fmin
Grobes Zerspanen = Alu 600 - 900 m/min
weiche Alu-Legierungen hoher Alu Plus 400 - 500 m/min
NE-Metalle Messing Materialabtrag 1 600 - 900 m/min
Kupfer Feines Zerspanen
Zink B, Entguaten Aly 800 - 900 m/min
Grobes Zerspanen = :
G 3 250 - 350 m/min
NE-Metalle har}e Bronze, Titan/Titan hoher A 950 - 350 m/min
NE-Metalle legierungen, sehr Materialabtrag
harte Alu-Legierun- Feines Zerspanen
gen (hoher Si-Anteil) | ;g Entgratgn 3 350 - 450 m/min
Grobes Zerspanen =
hochwarmfeste Nickelbasislegieru- hoher 3 Plus 300 - 450 m/min
Werkstoffe gen, Ni-Co-Legie- Materialabtrag 4 300 - 450 m/min
rungen (Triebwerk- Feines Zerspanen .
ond Turbinenbau |3 Erigraton 5 350 - 500 mjfmin
Grobes Zerspanen = 1 600 - 900 m/min
Gusseisen- Grauguss hoher 3 450 - 600 m/min
Feines Zerspanen 3 5
2.B. Entgraten
faserverstarkte Egﬁgfs Zerspanen = " uAllglus ggg : 888 m;mig
Kunststoff / Kunststoffe, . “e ]
andere Werkstoffe thermoplastische Materialabtrag FVK 500 - 900 m/min
Kunststoffe, Feines Zerspanen Alu 500 - 900 m/min
Hartgummi z.B. Entgraten

16




Einsatz:

Inhalt:

Art. Nr.
55205

Rotorfrdser werden bis einschlieBlich Kopf-@ 6 mm aus Vollhartmetall gefertigt,

dariiber hinaus wird der Hartmetall - Fraskopf auf den Spannschaft aufgelGtet.

Es wird die universell verwendbare Spezialverzahnung C ( nach DIN Zahnung MX}
mit folgenden Vorteilen ausgeliefert:

ruhiger Lauf

hoher Materialabtrag
kein Zusetzen
angenehmes Arbeiten
kurze Spéne

erzielt ebene und glatte Oberfléchen
universell verwendbar, fiir Eisen- und Nichteisenmetalle, fiir Kunststoffe, fiir Verputzarheiter,
Fldchen- und Hartlétnahtbearbeitung, Grauguss und Titan

je 1 Stiick Rotorfraser
Zylinderform
Kugelzylinderform
Kugelform
GeschoBform
Baumform

Flammenform
in Fraserkasette

Lylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

KopfmaBe @ x Lange

Art. Nr.

55210

in mm
4x16
6x16
8x20
10x13
10x 20

12,7 x 25

16 x 25

|

Lylinderform ZYAS mit Stirnverzahnuung

KopfmaBe @ x Lange

Art. Nr.

§5215

in mm
4x16
6x16
8x20
10x13
10x 20

12,7 x 25

16 x 25

Lylinderform WRC

KopfmaBe @ x Lange

Art. Nr.

55220

in mm
4x16
6x16
8x20
10x20

12,7x 25

16x25

Kugelform

KopfmaBe @ x Lange

in mm
4x35
6x5

8x6,5
10x 9

12x 11
16 x 14
20 x 16

Art.Nr.55210 6x16 und 10x20
Art.Nr. 55215 6x16, 10x20 und 12x25
Art.Nr. 5522010 10x9
Art.Nr. 5522510 10x20
Art.Nr. 55245 6x18 und 12x25
Art.Nr. 5525012 12x30

|
|
ﬁ

ﬁ
ﬁ
|
m

Art. Nr. 55200




Hartmetall-Rotorfraser

en bis einschlieBlich Kopf-@ 6 mm aus Vollhartmetall gefertigt,
hinaus wird der Hartmetall - Fréskopf auf den Spannschaft aufgelttet.
Es wird die universell verwendbare Spezialverzahnung C ( nach DIN Zahnung MX)
mit folgenden Vorteilen ausgeliefert:
ruhiger Lauf

hoher Materialabtrag

kein Zusetzen

angenehmes Arbeiten

kurze Spéne

erzielt ebene und glatte Oberflachen

Einsatz: universell verwendbar, fiir Eisen- und Nichteisenmetalle, fiir Kunststoffe, fiir Verputzarbeiten,
Flachen- und Hartlétnahtbearbeitung, Grauguss und Titan

Art. Nr.
55225 GeschoBbform SPG
KopfmaBe @ x Lange
in mm
6x16
10x20
12,7 x 25
12x30
16x30
Art. Nr.
el Spitzkegelform SKM
KopfmaBe @ x Lange
in mm
6 x 20 (189)
10x20 (28°%)
12,7 x 25 (269
Art. Nr.
55245 Baumform RBF
KopfmaBe @ x Ldange
in mm
6x16
8x20
10x20
12,7 x 25
16x 30
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Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen

Allgemeines

Alle unsere Verkaufe und Lieferungen erfolgen ausschlieflich auf Grund der nachstehenden Bedingungen. Abweichungen davon bedtrfen zu ihrer
Giltigkeit unserer schriftlichen Bestatigung. Alle weiteren Vereinbarungen werden fiir uns erst durch unsere schriftliche Bestatigung verbindlich.
Offensichtliche Irrtimer, Satz-, Druck- und Rechenfehler bei Anboten, im Katalog, Abrechnungen etc. binden uns nicht und bewirken keine Erflillungs-
oder sonstigen Anspriiche. Allgemeine Geschéfts-, Lieferbedingungen und Ahnliches der K&ufer sind fiir uns nicht verbindlich.

Eigentumsvorbehalt
Alle von uns gelieferten Waren bleiben bis zur vollstdndigen Bezahlung unser Eigentum.

Preise und Zahlung

Die Preise / Preisliste unseres jeweils aktuellen Katalogs ersetzt alle friiheren Preisunterlagen. Diese Preise sind verbindlich, sofern nicht spatestens
mit unserer Auftragsbestétigung Anderungen bekannt gegeben werden. Alle von uns bekannt gegebenen Preise sind exklusive MW St. fiir Lieferungen
ab unserem Lager in Rothenthurn., unversichert und unverpackt. Alle Nebenkosten, Gebiihren, Abgaben, Z6lle und Steuern, Kosten fiir Nachnahme,
Wechselinkasso etc., die die Lieferung betreffen kénnen, gehen zu Lasten des Kaufers. Die Zahlung des Kaufpreises hat gemaR Vereinbarung oder
wie auf der Faktura angefiihrt zu erfolgen. Bei Uberschreitung der Zahlungstermine werden die gesetzlichen Verzugszinsen verrechnet. Im Falle des
Verzugs mit einer Zahlungsverpflichtung, sowie bei Bekannt werden von Umstanden, die geeignet sind,Zweifel an der Zahlungsfahigkeit des Bestellers
zu begriinden, werden unsere samtlichen Forderungen sofort in voller Hohe zur Barzahlung fallig, unabhéngig von gewahrten Zahlungsfristen. Wird
sind in diesen Fallen auch berechtigt, noch ausstehende Lieferungen von Vorauszahlungen des Bestellers abhangig zu machen.

Bestellung

Samtliche Angebote sind freibleibend. Bestellungen werden erst dann verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt oder in Fallen, in denen
sich die Ware in unserem Lager befindet, tatsachlich erflllt werden. Abbildungen, Zeichnungen, MaRangaben uns sonstige Spezifikationen sind
annahernde Werte und beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen der Produkte unserer Lieferanten, vor Ausfithrung der
Bestellung des Kaufers bewirken unsere Leistungsfreiheit sofern der Vertrag nicht einvernehmlich angepasst wir. Wir behalten uns bei Anfertigung
und Adaptierung von Waren speziell fir den Kaufer, Uber- oder Unterlieferungen von 10% der Waren vor.

Lieferfrist
Die angegebenen Liefertermine sind annéhernd, aber unverbindlich. Jegliche Haftung fiir allfallige Schaden oder entgangenen Gewinn wegen Uber-
schreitung der Lieferfrist wird ausgeschlossen. Wir sind berechtigt, Teil- und Vorlieferungen durchzufiihren.

Versand / Gefahrlibergang

Die Ware (auch franko Sendungen) reist auf Rechnung und Gefahr des Kaufers. Unsere Lieferungen gelten als erfolgt, sobald die Ware zur Verfigung
in unserem Lager gestellt ist, bzw. auf der Post bzw. Bahnstation Rothenthurn augegeben oder einem Kurier- oder Botendienst libergeben ist. Im Falle
der Lieferung frei Spediteurlager tragt der Kaufer die Lagerkosten und Risiko ab Abgabe an den Spediteur.

Ubernahme / Storno

Tritt der Kaufer ungerechtfertigt vom Vertrag zurlick bzw. erklart er den Auftrag zu stornieren, sind wir berechtigt entweder auf die Erfiillung des
Vertrages zu bestehen oder unter Berechnung eines pauschalierten Schadenersatzes von 20% des Kaufpreises oder eines allfallig tatséchlich héheren
Schadens vom Vertrag zurlickzutreten.

Héhere Gewalt und Unzumutbarkeit

Ereignisse héhere Gewalt und Umstande, die die Unzumutbarkeit begriinden wie Streiks, Betriebsstérungen und andere Umstande, die uns die
Lieferung wesentlich erschweren oder unméglich machen, wie Verzégerungen die durch unsere eigene Belieferung verursacht sind, berechtigen uns
die Lieferung auf die Dauer der Behinderung und einer angemessenen Anlaufzeit auszusetzen, oder vom Vertrag zurlickzutreten, ohne dass wir fiir die
Nichterflllung unserer Verpflichtungen haftbar sind.

Haftung / Schadenersatz / Produkthaftung

Die Bestimmungen des Produkthaftungsgesetzes gelten nur insoweit als der Ausschuss der Bestimmungen sowohl raumlich als inhaltlich gesetzlich
unzulassig. Alle in Frage kommenden Schadenersatzanspriiche einschlieBlich Folgeschaden (auch z.B. Mangelfolgeschaden, Kosten eines Deckungs-
kaufes, entgangener Gewinn) des Kéaufers sind ausgeschlossen, sofern uns nicht grobes Verschulden nachgewiesen wird. Dartiber hinaus sind allfallige
Schadenersatzanspriiche des Kaufers betragsgemaRig begrenzt mit der Hohe des Nettoauftragswertes der von uns vertraglich zu erbringenden
Leistungen.

Gerichtsstand
Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten und Erfiillungsort ist Spittal/Drau.

Die Haftung fir Druckfehler ist ausgeschlossen.




ABSENDER ABWEICHENDE VERSANDANSCHRIFT

Unterschrift

Bestellservice: Kopieren - Ausfiillen - Faxen

NIRO-MESSING

4 OBERFLACHEN-UND
A ZERSPANUNGS-TECHNIK
’( ST SCHLOSS-SIEDLUNG 11

A-9701 ROTHENTHURN
TELEFON 04767/430

Ka.ta.].og' FAX 04767/430-4
FAX - BESTELLUNG AN: 04767-430-4

eichnung GroBe Stlick Preis/Euro




